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PARTES

DE CORRENTES DE ROLOS cOoOmsRT

As correntes e asrodas dentadas sdo elementos mecanicos utilizados para transmissao
de for¢cae movimento desde o fim da década de 1890. Esses elementos tém sido amplamente
empregados, pois oferecem alta eficiéncia (menor perda de energia) e versatilidade. Alémdas
caracteristicas mencionadas anteriormente, esse tipo de transmissao possui baixo custo de
aquisicao, facilidade de instalacao e praticidade de manutencéo.

A COMBAT oferece uma grande variedade de produtos para atender as demandas do
mercado, sempre visando a qualidade e o cumprimento das normas tecnicas vigentes.

CORRENTES

As correntes industriais COMBAT sao formadas atraveés da jungéo de elos externos com
elos internos, associado a uma unidade de emenda para seu fechamento. Observe abaixo
os principais tipos de elos e suas emendas:

ELOINTERNO ELO EXTERNO EMENDA

SIMPLES CONTRAPINADO REBITADO TRAVA CLIPPER CONTRAPINADA REDUGAO HL

s P | | B

Oselosinternos e externos que compde a corrente se repetemde formaintercaladaemtodo
seu comprimento, até que esse cumpra com os requisitos de projeto, entdo uma emenda
faz seu e a torna usual para sua finalidade.

Os elos e emendas sdo compostos pelos seguintes componentes:

PRINCIPAIS COMPONENTES DE UMA CORRENTE DE ROLOS

PLACA
EXTERNA

PLACA
PINO INTERNA
BUCHA

ROLO

RS NG]
i \\\\C@
\\

Cada um dos componentes da corrente desempenham um papel fundamental. Confira a
seguir quais suas principais fungoes:
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PLACAS

As placas sdo os componentes responsaveis por suportar as diversas tensdes oriundas
da transmisséo. As tensdes podem se apresentar como cargas de tragéo, decorrentes
da operacao de transmissao, ou cargas de choque, decorrentes de interferéncias externas
ou acelera¢des repentinas. Devido a essa variabilidade de tensdes e 0s numerosos ciclos
de carga, esses componentes devem ser bastante robustos e cumprir com todos os
requisitos das normas técnicas. Esses componentes devem também oferecer grande
resisténcia a intempéries de ambiente, como corrosao, abrasdo, baixas ou altas temperaturas,
dentre outros.

PINOS

Os pinos desempenham o papel de suportar as cargas de cisalnamento e flexdo provocadas
pelo tensionamento das placas, bem como oferecer um movimento de rolagem preciso
atraves de sua superficie externa, que esta continuamente em contato com a superficie
interna das buchas do elo interno da corrente. O contato entre os pinos e as buchas dos
elos devem sempre ser lubrificados para reduzir o desgaste prematuro proveniente do
atrito desses componentes, e para evitar a perda de energia por efeito Joule (geragédo de
calor por atrito).

BUCHAS

As buchas, assim como os pinos, estdo sujeitas a cargas de cisalhamento e flexao
provocadas pelo tensionamento das placas, e devem também oferecer um movimento
preciso de rolagem, s6 que através de ambas suas superficies. Sua superficie interna
esta continuamente em atrito com a superficie externa dos pinos, e sua superficie
externa com a superficie interna dos rolos. Por serem ocas, as buchas dispéem de
pouca parede de material, tornando-as os componentes mais frageis da transmissao.
Para garantir a qualidade e resisténcia ao desgaste desses componentes, as buchas
séo fabricadas com durezas determinadas em normas e com materiais nobres. Por se
tratar dos componentes mais frageis da transmissao as buchas necessitam de maior
cuidado com sua manutencao e adequada lubrificacéo.

ROLOS

Os rolos sdo responsaveis por oferecerem um deslizamento suave entre a corrente e aroda
dentada. Sua superficie interna esta continuamente em contato comas buchas e sua superficie
externa em contato com os vaos dos dentes da roda dentada. O atrito proveniente do contato
desgastaambos, porem, adesvantagem e sempre maior daroda dentada, afinal aroda dentada
entra em contato com maior frequéncia e com os diversos rolos ao longo do comprimento da
corrente. Em sua superficie externa, os rolos recebem uma carga de compressao, quando
acoplado ao vao do dente, logo € importante que esse componente fornegca uma média
resisténcia ao desgaste, mas uma alta resisténcia a compressao.
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CONTRAPINOS

Os contrapinos sao elementos de fixagcdo que sado utilizados em elos da corrente para
realizar o travamento apos o acoplamento dos componentes. Trata-se de uma cavilha
metalica que atravessa o orificio do pino destinado a essa fung¢do. Posteriormente os
contrapinos sdo deformados, garantindo assim sua fixacéo de forma a ndo se desprender
e/ou afrouxar o acoplamento.

RODAS DENTADAS

As rodas dentadas da COMBAT sao fabricadas com materiais nobres que seguem todos
os requisitos das normas técnicas internacionais, garantindo assim a efetividade todas as
propriedades mecanicas requisitadas.

Observe abaixo suas principais caracteristicas:

RODA DENTADA E SUAS NOMENCLATURAS

DENTES

Os dentes sao partes solidas que se encontram na extremidade do didmetro da roda
dentada, e sdo utilizados para acoplar-se junto aos rolos das correntes, permitindo assim
atransmiss&o de movimento e energia.

CuBO

O cubo se trata de um cilindro macico responsavel por acoplar a roda dentada junto ao
eixo e oferecer maior resisténcia aos esforcos mecéanicos de tor¢éo. As rodas dentadas
podem possuir ou ndo esse componente, variando de acordo com cada especificacao
de projeto.

FURO DE EIXO

O furo de eixo de uma roda dentada € um furo passante, de didmetro pré-determinado
por norma, onde o eixo acopla-se aroda dentada e permite a transmissao de movimento
e energia.
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Para selecionar corretamente os componentes da transmissédo mecanica a equipe de
projetos deve determinar algumas caracteristicas, como as citadas abaixo:

. NUMERO NUMERO
ESPECIFICAQOES> FATORDE ) PASSODA \\ DENTES DA DENTES >C°MPR'MENT0

TOTAL
DE PROJETO SERVICO / CORRENTE RODA RODA
MOTRIZ MOVIDA DA CORRENTE

ESPECIFICAGOES DE PROJETO

A equipe de projetos deve determinar as seguintes especificagdes técnicas para correta
selecao dos componentes da transmisséo:

- Tipo de maquina que recebera a transmissao;

- Tipo de fonte de energia utilizada;

- Poténcia de trabalho;

- Relagdo de velocidade entre as rodas dentadas motriz e movida;

- Distancia entre centro dos eixos;

- Espaco fisico para instalagdo dos componentes;

- Tipos de lubrificacdo possiveis.

O projetista deve atentar-se também se o equipamento que recebera a transmisséo
trabalhara em condi¢des extremas, como em ambientes muito corrosivos ou umidos,
sob ciclos de trabalho com muitas paradas e retomadas, altas ou baixas temperaturas, e
se ha cargas elevadas de partida. Se o projetista identificar qualquer uma das situacées
adversas citadas acima, recomenda-se que ele procure um técnico da equipe da COMBAT
para auxilia-lo na selegdo dos melhores componentes para transmissao, bem como
orienta-lo sobre os cuidados necessarios para correta lubrificagdo e manutencéo.

FATOR DE SERVICO

Um dos dados mais importantes na selecédo da transmisséo € a poténcia requerida.
Geralmente utiliza-se a poténcia fornecida pelo fabricante do motor, porem, ao utilizar
0 equipamento sob determinadas cargas o equipamento utiliza maior poténcia do que
a especificada para uso sob trabalho convencional, logo o fator de servigo corrige a
diferenca entre a poténcia nominal do fabricante e a poténcia maxima da aplicacéo.
Na tabela a seguir pode-se obter o fator de servigo mais adequado para cada tipo de
carregamento e tipo de fonte de energia utilizada.
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BAIXO: TRANSPORTE COM CARGA CONSTANTE,
AGITADORES DE LIQUIDO, MISTURADORES, BOMBAS 1 1 1,2
CENTRIFUGAS E ALIMENTADORES.
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DE COMPONENTES correnTes
PO U OR A D R A
DO D ARD A ® OMB AQ OMB AQ
OTOR RICO NTERNA CO NTERNA CO
O RBINA NIDAD NIDADI
DRA f CAN f
MODERADO: TRANSPORTADORES COM CARGA IRREGULAR, MAQUINAS
OPERATRIZES, MAQUINAS COMPRESSORAS, MAQUINAS PARA 13 12 14

CONSTRUGAO CIVIL, FORNOS AUTOMATICOS, SECADORES,
ESMAGADORES, MAQUINAS PARA FABRICAGAO DE PAPEL E TREFILADOS

ALTOS: EQUIPAMENTOS DE ELEVAGAO DE PESO, PRENSAS, BRITADORES,
PERFURATRIZES, LAMINADORES, EQUIPAMENTOS PARA OBRAS CIVIS, 1,5 1,4 1,7
MINERACAO, TRITURADORES PARA MATERIAIS DUROS.

Com o fator de servigo determinado, deve-se calcular a poténcia efetiva de trabalho. Para
realizar esse calculo multiplica-se a poténcia nominal pelo fator de servico da aplicagao.
Por exemplo, uma maquina que tenha uma poténcia requerida de 10 kW, e um fator de
servigoigual a 1,5, a poténcia efetiva sera:

Poténcia efetiva = 10 kW (poténcia requerida) x 1,5 (fator de servi¢o) = 15 kW

Guarde este valor de poténcia efetiva, pois ele sera necessario na proxima etapa do
processo de selegao.

DETERMINANDO A NORMA DA RODA DENTADA E DA CORRENTE

A norma ASME B29.1 classifica as correntes de rolos de acordo com seu passo e sua
capacidade de trabalho.

O grafico de selecdo rapida considera a poténcia efetiva (poténcia requerida multiplicada
pelo fator de servico), e a velocidade da roda dentada menor.

O passo, ou numero da corrente, estara contido na regido do grafico onde houver a
interseccdo dos pontos da poténcia (kW) e a rotacdo (RPM).

Caso possua o dado de poténcia em cavalos (cv), converta o valor para quilowatt,
multiplicando-o pelo coeficiente 0,7355.

Como exemplo, uma maquina que tenha uma poténcia requerida de 20,4 cv, a poténcia
efetiva em quilowatt (kW) sera:

Poténcia em Quilowatt (kW) = 20,4 cv x 0,7355 = 15 kW

Com ambos dados em m&os, cruze-os na area do grafico de sele¢do rapida, na pagina
seguinte, para obter o numero da corrente normatizada.
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Para fins didaticos sobre os conceitos de selecao, utilizaremos a poténcia de 15 kW e a
velocidade da roda dentada motriz de 100 RPM. Cruzando os dados no grafico de selecao
rapida, obtivemos a norma ANSI 100, com a especificagdo de no minimo 17 dentes.

Nota: Caso a sele¢do de uma corrente com uma unica fileira de dentes ndo satisfaca os
requisitos de projeto, sera necessario selecionar uma corrente com multiplas fileiras.
Para realizar esse processo, deve-se multiplicar a poténcia efetiva (kW) pelo fator de
correcao contido na tabela abaixo, levando em consideracao o numero de fileiras desejado:

NUMERO DEFILEIRAS  FATOR DE CORREGAO

1

1

2 17
3 2,5
4 3,3
5 3,9
6 4,6

NUMERO DE DENTES DA RODA DENTADA MOVIDA

O numero de dentes da roda dentada movida pode ser calculado através da seguinte
equagao:

N1 x n1
n2

Onde:

N2 = Numero de dentes da roda dentada maior

n1 = Velocidade angular da roda dentada menor
n2 = Velocidade angular da roda dentada maior

VELOCIDADE DA RODA DENTADA

Recomenda-se que a velocidade da roda dentada nao ultrapasse a relagdo de 7 para
1, e em hipotese alguma exceda a relacdo de 10 para 1. Se a relagdo de velocidade de
projeto exceder o limite maximo, uma transmissao de dois estagios deve ser adotada.

ApOs esta etapa, deve-se calcular a velocidade linear da corrente. Para isso, utilize a
seguinte equacgao:
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_ PxNxnx0,00508
12

Vv

Onde:

p = Passo em polegadas

N = Numero de dentes da roda dentada

n = Velocidade angular da roda dentada em RPM

Avelocidade linear da corrente (v) recomendada éde 10,2 a15,2 m/s, e ndo deve exceder
a45,7mls.

COMPRIMENTO DA CORRENTE

O comprimento da corrente devera ter um numero inteiro de passos, e de preferéncia um
numero par de elos. Para calcular seu comprimento, utilize a seguinte equacgao:

(N2 -N1)?
Lxm2xC

(M) +(2xC) +

Onde:

N1 = Numero de dentes da roda dentada menor

N2 = Numero de dentes da roda dentada maior

L = Comprimento da corrente em numero de elos ou passos
C = Disténcia entre centros das engrenagens em passos
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NOMENCLATURA DAS RODAS DENTADAS

D1208|1|8H

| Ne DE DENTES
NUMERO DE FILEIRAS PASSO CORRENTE ANS| TIPO DE RODA DENTADA ESPECIAIS
EMBRANCO = SIMPLES 25=1"1100=1.4" A = SEM CUBO H = DENTES
D = DUPLA 35=3%" 120 = 1.7»" B = CUBO DE LADO ENDURECIDOS
E = TRIPLA 40 ="2" | 140 = 1.%" C = CUBO BILATERAL $S=ACO
F = QUADRUPLA 41 =" 160 = 2" D= CUBO COMBUCHA INOXIDAVEL
DS = DUPLA SIMPLES 50 =5%"1180=2." REMOVIVEL (BUCHA QD)
60 =3%."| 200 =2.~" BTB = BUCHA TAPER
80=1" [ 240=3"
PASSO CORRENTE ISO / DIN
04B = /4" 24B =1.2"
06B = %" 28B = 1.%4"
08B=1," | 32B=2"
10B = %" 36B=2.1"
12B = 34" 40B =2.~"
16B= 1" 48B = 3"
20B=1%"
NOMENCLATURA DAS CORRENTES
PASSO DA CORRENTE TIPO DE COMPONENTE
2=1," 12=1"2" 0 = CORRENTES PADROES
3=3%" 14 = 134" (STANDARD)
4=15" 16 = 2" 1= CORRENTE BAIXO PESO
5 = 54" 18B = 2" (LIGHTWEIGHT)
6 =34" 20B =2.~" 5 = CORRENTES REM ROLOS
8= 1" 24 =3" (ROLLERLESS BUSHING CHAIN)
10 =1%"
TIPOS DE RODAS DENTADAS NORMATIZADAS
[\ [\
% %
EIIL )|
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“
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v v v,
\/
TIPOA TIPOB TIPOC TIPOD
(SEM CUBO) (CUBO UNILATERAL) (CUBO BILATERAL) (BUCHA QD)
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LAYOUT DA TRANSMISSAO

Ao projetar uma transmissdo por roda dentada e corrente de rolos pode-se utilizar
qualquer posicao para transmissao, desde que a corrente seja instalada de forma a
permanecer sempre tensionada corretamente. Abaixo encontra-se um diagrama com
possiveis layouts de instalagéo e a geometria que a corrente deve apresentar durante
a transmissao.

LAYOUT DESEJAVEL

s |eo|o®| P |
_______________ o B[4

g | @O @) | 7

Nota: Evite a transmissao vertical sempre que possivel. Em casos inevitaveis, coloque aroda
dentada maior na parte inferior, independentemente da dire¢céo da rotacgéo.

TRANSMISSAO SOB LAYOUT INDESEJAVEL E SUAS CORRECOES

Sempre que a transmissao estiver sob layout indesejavel, deve-se aplicar técnicas para
correc¢do ou redugdo do embarrigamento da corrente. Uma das formas de reduzir o
embarrigamento da corrente € aumentar a distancia central entre eixos ou reduzir o
comprimento da corrente. Veja figura abaixo:

TRANSMISSAO COM EMBARRIGAMENTO

EMBARRIGADA CORRIGIDA

RO
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Quando a distancia entre eixos € muito longa, € inevitavel que se forme o embarrigamento em
um dos lados da corrente. Para corrigir essa geometria deve-se instalar um rolete na parte
interna da corrente, entre os eixos de transmiss&o, conforme figura abaixo:

TRANSMISSAO COM EMBARRIGAMENTO

EMBARRIGADA CORRIGIDA

Se a transmissao for do tipo vertical ou inclinada, deve-se eliminar o embarrigamento
utilizando um rolete tensor. Vide figura abaixo:

TRANSMISSAO COM EMBARRIGAMENTO

EMBARRIGADA CORRIGIDA

’ ;
7 !/ 7 q
’ / ’
7 / \ ’
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Em casos onde a corrente sofra com cargas oscilantes, deve-se tomar medidas para
reduzir a variacao da frequéncia da vibracao alterando a velocidade da corrente ou
aumentando sua tensao. Para aumentar a tensao da corrente pode-se reduzir a distancia
entre eixos ou utilizar um rolete tensor, porém, deve-se atentar para o aumento do risco
de desgaste prematuro de seus componentes. Outras solucdes possiveis seriam instalar
uma guia de deslizamento fixa que promova a tenséo e o deslizamento dos elos sobre sua
superficie, utilizar uma guia anti-embarrigamento ou ainda utilizar tensores variaveis, como
os de mola. Vides ilustragdes abaixo:

TRANSMISSAO COM VIBRAGOES

GUIA DE DESLIZAMENTO FIXA GUIA ANTI-EMBARRIGAMENTO TENSOR VARIAVEL DE MOLA
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INSTALAQZ\O DA RODA DENTADA

Para obter uma transmissao de qualidade e aumentar sua vida util, deve-se instalar
corretamente todos os componentes. Para garantir a correta instalagdo, siga os passos
asequir:

Instale a roda dentada no eixo, acople a chaveta para evitar a movimentag¢do da roda
dentada, e se necessario utilize o parafuso de fixagcdo, como mostrado na figura abaixo.

VISTA EM CORTE DA INSTALAGAO DA RODA DENTADA E SEUS COMPONENTES

PARAFUSO
DE FIXAGAO

CHAVETA

RODA
DENTADA

Nivele os eixos da transmissdo de modo que a razado de nivelamento seja menor que
1/300. Utilize um nivelador de bolha ou eletronico para esta operacgao. Vide figura abaixo:

NIVELAMENTO DOS EIXOS DAS RODAS DENTADAS
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Ajuste o paralelismo dos eixos de forma que respeite o desvio maximo ( AI'_B )de 1/300.

PARALELISMO DOS EIXOS

Ajuste o paralelismo das rodas dentadas utilizando uma régua. (Caso utilize tensionador,
alinhe-o também).

NIVELAMENTO DOS EIXOS
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Mantenha a tolerancia de uso (6) dentro do permitido.

DESVIO LINEAR

TOLERANCIA DA DISTANCIA DE PLANOS

T I 1 1D

B DISTANCIA ENTRE CENTROS (C) _

DISTANCIA ENTRE CENTROS (C) TOLERANCIA § (mm)

1METRO OU MENOS e
DE1A10METROS +C /1000
10 OU MAIS METROS =10

INSTALAQI':\O DA CORRENTE DE ROLOS

Siga os procedimentos a seguir para correta instalagdo dos componentes da corrente. Caso
a corrente ofereca resisténcia ao acoplamento dos componentes, lubrifique-os
minimamente para permitir esta operacao.

Acople os primeiros elos da corrente junto aos dentes da roda dentada e mantenha-os
estaticos para permitir a passagem da corrente pela segunda ou demais rodas dentadas.

Vide figura abaixo:

INSTALAGAO DA CORRENTE
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Estique a corrente, acople-a aos dentes da segunda ou demais rodas dentadas, e junte suas
pontas para o acoplamento da emenda. Vide figura abaixo:

INSTALAQAO DA CORRENTE

Acople os componentes da emenda junto aos elos internos da corrente, fechando sua
geometria. Vide figura abaixo:

INSTALAGAO DA CORRENTE
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Para instalar a emenda do tipo grampo, siga 0os passos seguintes:

BSERVE O SENTID POSICIONE O GRAMPO NO
© SDE RO?ASQAO ° SENTIDO CONTRARIO AO DE
ROTAGAO

B T

FIXE O GRAMPO UTILIZANDO VERIFIQUE A CONFORMIDADE
UM ALICATE DA INSTALAGAO DO GRAMPO

Para instalar a emenda do tipo contrapinada, siga os passos seguintes:

INSIRA O CONTRAPINO NO DEFORME O CONTRAPINO VERIFIQUE A CONFORMIDADE
TRAVAMENTO DA EMENDA CONTRAPINOS
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AJUSTE DA FOLGA DA CORRENTE

Para garantir a melhor eficiéncia na transmissao e maior durabilidade de seus componentes,
deve-se tensionar corretamente a corrente de rolos. Para realizar esta operacao, deve-se
respeitar o limite de folga dimensional (S) que corresponde a dois por cento (2%) do
comprimento do intervalo L, conforme mostrado na figura seguinte:

AJUSTE DA FOLGA DA CORRENTE

Em alguns casos, deve-se manter o tensionamento em um por cento (1%) do comprimento
dointervalo L. Veja quais sao esses casos abaixo:

- Quando a transmissao estiver instalada verticalmente ou quase verticalmente;

- Quando a corrente € instalada horizontalmente ou quase horizontalmente com a parte
superior afrouxada;

- Quando a distancia central entre as rodas dentadas excedem 50 vezes 0 passo da
corrente;

- Quando ocorre vibragcao excessiva ou choque;

- Quando a corrente é frequentemente iniciada e parada;

- Quando o sentido de transmissao da corrente € invertido repentinamente;

- Quando a relacdo de velocidade é de 7 para 1 ou mais (& preferivel que se mantenha a
relagdo de velocidade de 7 para 1 ou menos).

Caso as recomendacdes descritas acima ndo sejam seguidas, podera haver desgaste
prematuro dos componentes da transmissao. No caso onde a tenso aplicada a corrente
e excessiva, o filme de oleo lubrificante € expulsado da superficie de contado, deixando
com que os componentes atritem-se diretamente. Em casos onde a folga € excessiva
havera aumento da vibragdo mecanica, reduzindo assim a eficiéncia da transmisséo e
eventualmente podendo pular os dentes da roda dentada ou até mesmo desacoplar-se.

Apos cerca de 50 horas de uso da transmisséo, a corrente sofrera um alongamento
dimensional previsivel, que correspondera a cerca de 0,1 por cento de seu comprimento
total, portanto, deve-se verificar o tensionamento da corrente e se necessario realizar
correcoes.



MANUTENCAO

E AJUSTES cOoOmsRT

CORRENTES

COMO TENSIONAR A CORRENTE

Ajuste a distancia entre eixos (d) de forma que satisfaca as recomendacdes de folga
da segédo anterior deste catalogo. Vide figura abaixo:

AJUSTE DA DISTANCIA ENTRE EIXOS

e

Se necessario utilize um tensionador para garantir a conformidade da corrente, como
mostrado na figura a seguir:

AJUSTE DO TENSIONADOR

@"’C @\AJ USTE

Em casos onde o ajuste se torna dificil devido ao excesso de folga ou excesso de tenséao,
adicione ou remova um dos elos da corrente, tornando possivel atender os requisitos de
ajustes citados anteriormente.




LUBRIFICACAO

COMBRT

CORRENTES

DOS COMPONENTES

LUBRIFICAGAO

A correta lubrificagdo dos componentes esta entre as variaveis mais importantes das
transmissdes por correntes de rolos e rodas dentadas. Para realizar a lubrificacdo
adequada, deve-se selecionar o melhor tipo de oleo lubrificante e dispositivo de lubrificagao
para cada aplicagao. A tabela a seguir apresenta a especificagcdo normatizada de cada dleo
lubrificante para cada tipo de corrente, considerando a temperatura ambiente a qual a
transmissdo estara predominantemente exposta.

MANUAL, GOTEJAMENTO, BANHO

TIPO DE LUBRIFICAGAO GU DISCO DE LUB. LUBRIFICAGAO FORGADA
TEMPERATURA AMBIENTE (°C)
NORMA DA CORRENTE
-10AO0 0A40 40A50 | 50A60 -10AO0 0A40 40A50 | 50A60
ANSI25A50/I1SO06BA10B | SAE10W SAE 20 SAE 30 SAE 40
SAE10W | SAE20 SAE 30 SAE 40
ANSI60A80/1SO12BA16B
SAE 20 SAE 30 SAE 40
ANSI100/1SO 20B SAE 50
SAE 20 SAE 30 SAE 40 SAE 50
ANSI120A240/1SO24BA32B| SAE 30 SAE 40 SAE 50

Se atemperatura ambiente for inferior a-10°C ou superior a 60°C, € necessaria a utilizacdo
de fluido lubrificante especifico. Nesse caso, consulte o corpo tecnico da COMBAT
correntes.

A origem do 6leo lubrificante pode ser mineral, semissintético ou sintético. E indispensavel
que o Oleo lubrificante seja novo, esteja dentro do prazo de validade e que ndo haja nenhum
tipo de impureza. Se aaplicagcéo da transmissao estiver exposta a intempéries de ambiente,
deve-se utilizar um filtro de particulas no reservatoério de fluido e realizar sua substituicdo
periodicamente.

Atencéo, substitua o filtro de 6leo sempre que houver saturagdo ou reducédo de fluxo de
fluido.

TIPO DE LUBRIFICAQAO

A lubrificagdo pode ser do tipo manual, por gotejamento, banho de 6leo, disco ou lubrificagcao
forcada. A seqguir sera descrito cada tipo de lubrificacdo, bem como suas principais
caracteristicas.

NOTA: O tipo de lubrificag&o varia de acordo com cada regime de poténcia de transmisséo.
Vide a tabela de POTENCIA MAXIMA ADMISSIVELE TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADA
na sec¢ao das correntes (ANSI) de cada norma.

Independente do tipo de lubrificac&o, a regido superficial onde o fluido deve ser aderido

para formar um filme de protecdo € a mesma. Vide figura a seguir e observe os pontos de
lubrificacéo.



LUBRIFICACAO

DOS COMPONENTES cOoOmsRT

REGIAO DE PENETRAGAO DO OLEO LUBRIFICANTE

LUBRIFICACAO MANUAL

Pararealizar a lubrificacdo manual dos componentes, deve-se aplicar o 6leo lubrificante
nas regides destacadas na figura acima com o auxilio de um spray, almotolia ou pincel. A
lubrificagdo manual deve ser feita periodicamente para garantir a protecdo dos componentes.
Pela auséncia de circulagao ou auséncia de lubrificacao, este € o método que aufere maior
desgaste aos componentes da transmissao.

LUBRIFICACIKO MANUAL

LUBRIFICAQAO POR GOTEJAMENTO

E caracterizada como lubrificagdo por gotejamento a lubrificagdo que possui umdispositivo que
permita a formag&o de gotas de Oleo lubrificante e que possua um fluxo intermitente durante a
operacao, que possibilite aformagéo de 5 a 20 gotas por minuto. Este tipo de lubrificacdo € ideal
para equipamentos que possuam restricado de espago para submersao da corrente, pois,
atraveés de um tubo transporta-se o fluido para um ponto especifico da corrente de rolos.




LUBRIFICACAO

DOS COMPONENTES cOoOmsRT

LUBRIFICAGAO POR GOTEJAMENTO

LUBRIFICAGAO POR BANHO DE OLEO

Na lubrificacdo por banho de 6leo, a transmissao € instalada no interior de um gabinete, e na
sua parte inferior se instala um reservatoério de 6leo onde a corrente e totalmente imersa em
uma poga de oleo. A imersao deve cobrir toda a corrente de rolos. Este € o segundo método
mais eficaz de lubrificagdo, porque garante que toda a corrente seja totalmente lubrificada.

LUBRIFICAGAO POR BANHO DE OLEO

LUBRIFICAGAO POR DISCO

Na lubrificagdo por disco os componentes da transmissdo operam acima do nivel de 6leo
lubrificante. Para realizar a lubrificacdo, um disco € adicionado junto ao eixo e submerso em
oleo. Ao rotacionar a roda dentada, o disco centrifuga o 6leo contra as paredes da carcaga
gue guiam o Oleo para a posicao de gotejamento. Este tipo de lubrificagdo so € eficaz em
velocidades superiores a 300 RPM e com o disco submerso cerca de 20 milimetros.




LUBRIFICACAO

DOS COMPONENTES cOoOmsRT

LUBRIFICAGAO POR DISCO

LUBRIFICAGAO FORGADA

Na lubrificagéo forcada, uma bomba de oleo e um tubo de alimentagéo fornecem um
spray continuo de oleo lubrificante sob pressao, permitindo assim que haja maior
penetragdo entre as superficies de contato dos componentes da transmissao, bem
como garantindo que haja maior troca de calor entre os componentes e o fluido. Os
bicos de pulverizagdo devem ser posicionados proximos as rodas dentadas e aos
elos da corrente. O numero de bicos de pulverizagédo deve ser maior que o numero de
fileiras da transmissao.

Dentre os métodos descritos, este € o mais recomendado para transmissdes de
grande poténcia, de alta velocidade ou onde outros tipos de lubrificagcdo ndo atendam
por falta de espaco. Caso necessario, deve-se associar um trocador de calor ao sistema
hidraulico, para garantir que a temperatura do 6leo ndo exceda 60 °C.

LUBRIFICAGAO FORGADA







ANSI 25 e

PASSO 4" | @ ROLO 3,30 mm cOoOmsRET

2,79

|
I
|
|
T
@ CUBO (D)
FURO GUIA (FG)

Y

TIPOB LARGURA (L)

SIMPLES

LARGURA . .
1 2 ROTAGAO
0‘23)30 e PRIMITIVO MAXIMA

*COD.
o | oot S oo |8 (ew

25B9 12,70 Vo 1mn 0,01 18,57

10 25B10 12,70 Va 12,70 0,01 6,35 20,55 6,35 3610
n 25B11 12,70 Vo 14,29 0,02 7,94 22,54 6,35 4310
12 25B12 12,70 1Z) 15,88 0,03 8155 24,53 6,35 4960
13 25B13 12,70 Vo 18,26 0,03 1mm 26,53 6,35 5540
14 25B14 12,70 Va 20,64 0,04 14,29 28,54 6,35 6070
15 25B15 12,70 Vo 22,62 0,05 14,29 30,54 6,35 6530
16 25B16 12,70 1Z) 24,61 0,05 14,29 52465 6,35 6940
17 25B17 12,70 Vo 26,19 0,06 15,87 34,56 6,35 7290
18 25B18 12,70 Va 28,58 0,07 19,05 36,57 6,35 7590
19 25B19 12,70 Vo 30,96 0,09 20,64 38,58 6,35 7840
20 25B20 15,88 1Z) 32,54 011 22,22 40,59 6,35 8050
21 25B21 15,88 78 34,93 013 22,22 42,61 6,35 8230
22 25B22 15,88 Y8 36,51 014 23,81 44,62 6,35 8370
23 25B23 15,88 Y8 38,10 015 25,40 46,63 6,35 8480
24 25B24 15,88 78 38,10 015 25,40 48,65 158 8560
25 25B25 15,88 Y8 38,10 0,15 25,40 50,66 9,53 8610
26 25B26 15,88 Y8 38,10 0,16 25,40 52,68 158 8645
28 25B28 15,88 Y8 38,10 0,16 25,40 56,71 9,53 8650
30 25B30 15,88 8 38,10 017 25,40 60,75 158 8580
32 25B32 15,88 8 38,10 0,18 25,40 64,78 9,53 8465
36 25B36 19,05 Y 38,10 0,23 25,40 72,86 9168 =

40 25B40 19,05 Y 50,80 0,24 34,92 80,93 12,70 7580
45 25B45 19,05 Y 50,80 0,25 34,92 91,03 12,70 6280
48 25B48 19,05 Y 50,80 0,25 34,92 97,09 12,70 -

54 25B54 19,05 Y 50,80 0,45 34,92 109,21 12,70 =

60 25B60 19,05 Y 50,80 0,50 34,92 121,33 12,70 -

70 25B70 19,05 Y 50,80 0,57 34,92 141,54 12,70 =
72 25B72 19,05 Y 50,80 0,59 34,92 145,58 12,70 -

- H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO D =DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
= * =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 25

PASSO 4" | @ ROLO 3,30 mm comsh 1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

g .

L e e e ‘ [ B -
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CARGA
PASSO (P) g?g))Lo 0'(’(;')“0 LARGURA PLACAS Bhee RUPTURA | TRABALHO
CODIGO TRANSVERSAL | MINIMA
REBITADA | ESPESSURA | ALTURA ©
(E) (1) (h)
78

251 635 318 3,30 2,31 072 5.2 - 354 64 013
25-2 635 W 318 3,30 2,31 14,4 072 5.2 6.4 708 128 0,26
25-3 635 U 318 3,30 2,31 208 072 5.2 6.4 1062 192 039
25-4 635 U 318 3,30 2,31 27,2 0,72 5.2 6.4 1416 256 0,52
25-5 635 U 318 3,30 2,31 337 072 5.2 6.4 1770 325 0,65
POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADO

ROTAGAO POR MINUTO (RPM)

Ne
BENIES 50 100 300 365 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 7000 8000 9000
0,03 0,06 019 0,22 0,30 0,42 0,53 0,70 0,87 103 120 142 169 169 138 116 099 086 075 060 049 0,41
0,04 0,07 0,20 0,24 0,33 0,46 0,58 0,76 095 113 131 155 184 192 157 132 112 097 086 068 056 0,47
0,04 0,08 0,22 0,26 0,36 0,49 0,63 083 103 122 142 167 199 217 177 149 127 110 096 0,77 063 0,53
0,04 0,08 0,24 0,28 0,38 0,53 0,68 0,89 110 132 152 180 215 242 198 166 142 123 108 086 0,70 0,59
0,05 0,09 0,25 0,30 0,41 0,57 0,72 0,95 118 141 163 193 230 267 220 184 157 136 120 095 0,78 0,65
0,05 0,09 0,27 0,32 0,44 061 0,77 102 126 150 174 206 245 285 242 203 173 150 132 105 086 0,72
0,05 010 0,29 0,35 0,47 064 0,82 108 134 160 185 219 261 302 265 222 190 164 144 114 094 0,79
0,05 o1 030 037 049 0,68 0,87 115 142 169 196 232 276 320 289 242 207 179 157 125 102 0,86
0,06 01 032 039 052 0,72 0,92 121 150 178 207 245 291 338 313 262 224 194 170 135 111 0,93
0,06 012 0,34 0,41 055 0,76 0,97 127 158 188 218 258 307 356 338 283 242 210 184 146 120 100
0,06 012 0,35 0,43 058 080 101 134 166 197 229 270 322 374 364 305 260 226 198 157 129 108
0,07 013 0,37 0,45 0,60 0,83 1,06 140 173 207 240 283 337 391 390 327 279 242 212 169 138 116
0,07 013 0,39 0,47 0,63 0,87 111 146 181 216 251 296 353 409 417 350 298 259 227 180 147 124
0,07 014 0,40 0,46 0,66 0,91 116 153 189 225 261 309 368 427 445 373 318 276 242 192 157 132
0,08 015 0,42 0,51 0,69 0,95 121 159 197 235 272 322 384 445 473 396 338 293 257 204 167 140
0,08 015 0,44 0,53 0,71 0,99 1,26 165 205 244 283 335 399 462 501 420 359 31 273 217 177 149
0,08 016 0,47 057 0,77 106 135 178 221 263 305 361 430 498 560 470 4,01 347 305 242 198 0,00
0,09 018 0,50 0,61 0,82 114 145 191 237 282 327 386 460 534 6,07 521 445 385 338 268 198 0,00
010 019 054 0,65 0,88 121 155 204 252 3,01 349 412 491 569 647 574 490 425 373 296 035 0,00
011 0,21 0,59 0,71 0,96 133 169 223 276 329 381 451 537 6,23 708 656 560 486 426 276 000 -
012 0,23 0,67 081 110 152 193 255 315 3,76 436 515 614 711 809 802 6,85 593 491 000 - -
014 0,26 0,76 0,91 124 171 217 286 355 423 490 579 690 800 910 957 817 523 138 000 - -

MANUAL OU GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICAGAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE P(,)TENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGCAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREQ[\O (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 35 .

PASSO %" | @ ROLO 5,08 mm cOoOmsRET

102 35B102 25,40
112 35B112 25,40
14 35B114 25,40

5715 2,62 3810 D35B102 38,10 12 88,90 9,04 60,32 309,47 19,05 -
5715 3,04 3810  D35B112 38,10 12 88,90 10,40 60,32 339,80 19,05 =
5715 3,13 3810  D35B114 3810 V2 88,90 10,70 60,32 345,87 19,05 -

14,25
27 r—’ 4n @ PRIMITIVO
% % - *REBAIXO
“Ta T £
a a =
Q o) 5
> o O|
@] [3) 8
L
TIPOB e ‘
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES
[
LARGURA ( @CUBO 1 LARGURA (L2) @CUBO PESO BRRTING
()] Q@ EIXO (D2) () @ EIXO
N i oo [N o)
35B8 19,05 Y 19,05 * \ - ) 1090
9 35B9 19,05 E23 21,43 % O 04 855 DSSBQH 31,75 1Va 17, 00 0,08 = 27,85 9 5% 1495
10 35B10 19,05 £ 24,61 0,06 14,29  D35B10H 31,75 1Va 20,00 012 - 30,82 9,53 1885
1 35B11 19,05 Y 26,99 x 0,08 14,29  D35B1H 31,75 Va 23,00 013 = 33,81 9,563 2260
12 35B12 19,05 Y4 30,96 * 0,09 14,29  D35B12H 31,75 Va 25,00 0,15 14,29 36,80 12,70 2590
13 35B13 19,05 E23 31,75 % 0,10 17,46 D35B13H 31,75 1Va 28,18 0,16 17,46 39,80 12,70 2900
14 35B14 19,05 R4 31,75 on 22,22 D35B14H 31,75 1Va 31,75 0,20 22,22 42,80 12,70 3170
15 35B15 19,05 % 34,13 013 22,22 D35BIGH 3175 1V 35,72 0,25 23,81 45,81 1270 3420
16 35B16 19,05 Y4 37,31 0,16 23,81 D35B16H 31,75 Va 37,31 0,29 23,81 48,82 12,70 3630
17 35B17 19,05 £ 40,48 0,19 26,99 D35B17H 31,75 1Va 40,48 0,34 26,99 51,84 12,70 3810
18 35818 19,05 ¥ 43,66 0,22 3016 D35BI8H 3175 1V 43,66 0,38 30,16 54,85 12,70 3970
19 35B19 19,05 Y 46,83 0,25 31,75  D35B19H 31,75 1Va 47,63 0,44 33,34 57,87 12,70 4100
20 35B20 19,05 Y4 49,21 0,27 33,34  D35B20H 34,93 13 49,21 0,49 33,34 60,89 12,70 4210
21 35B21 22,23 78 50,80 0,36 34,92 D35B21 34,93 1% 52,39 0,56 34,92 63,91 12,70 4300
22 35B22 22,23 78 50,80 0,36 34,92 D35B22 34,93 1% 55,56 0,65 36,51 66,93 12,70 4380
23 35B23 22,23 78 50,80 0,37 34,92 D35B23 34,93 1¥8 57,15 0,70 38,10 69,95 12,70 4430
24 35B24 2223 s 50,80 0,40 34,92  D35B24 3493 1% 57,15 0,74 38,10 72,97 12,70 4480
25 35B25 22,23 % 50,80 0,40 34,92 D35B25 34,93 1% 5715 0,75 38,10 76,00 12,70 4510
26 35B26 22,23 1% 50,80 0,41 34,92 D35B26 34,93 1¥8 63,50 0,90 4415 79,02 12,70 4525
27 35B27 22,23 Y8 50,80 0,43 34,92 D35B27 34,93 1% 63,50 0,93 4415 82,05 12,70 4530
28 35B28 22,23 78 50,80 0,43 34,92  D35B28 34,93 138 63,50 0,96 4415 85,07 12,70 4525
30 35B30 22,23 78 50,80 0,46 34,92 D35B30 34,93 134 63,50 1,06 4415 9112 12,70 4490
32 35B32 2223 % 50,80 0,56 34,92 D35B32 34,93 1% 63,50 110 44,15 97,8 12,70 4430
35 35B35 22,23 78 5715 0,68 38,10 D35B35 34,93 1% 63,50 118 4415 106,26 15,88 4290
36 35B36 22,23 Vg 5715 0,71 38,10 D35B36 34,93 134 63,50 1,36 4415 109,29 15,88 -
38 35B38 22,23 Vz 5715 0,73 38,10 D35B38 34,93 1% 63,50 1,48 445 115,36 15,88 =
40 35B40 2540 1 5715 0,74 3810  D35B40 34,93 134 63,50 1,60 44,15 121,40 15,88 3970
42 35B42 2540 1 5715 0,76 3810  D35B42 3493 14 63,50 173 4415 127,46 15,88 -
45 35B45 25,40 1 5715 0,81 38,10 D35B45 34,93 1348 63,50 1,97 4415 136,55 15,88 3570
48 35B48 25,40 1 5715 0,85 38,10 D35B48 34,93 1% 63,50 22 445 145,64 15,88 =
52 35B52 2540 1 5715 0,97 3810  D35B52 3493 1% 63,50 2,45 44,15 157,75 15,88 -
54 35B54 25,40 1 57,15 1,00 38,10 D35B54 34,93 134 63,50 2,71 4415 163,82 15,88 =
57 35B57 25,40 1 5715 1,08 38,10 D35B57 34,93 134 63,50 2,86 4415 172,92 15,88 -
60 35B60 25,40 1 57,15 113 38,10 D35B60 34,93 138 63,50 31 445 182,00 19,05 =
68 35B68 25,40 1 5715 1,37 38,10 D35B68 38,10 12 88,90 4,59 60,32 206,24 19,05 -
70 35B70 25,40 1 5715 1,42 38,10 D35B70 38,10 12 88,90 4,80 60,32 212,30 19,05 =
72 35B72 25,40 1 5715 1,55 38,10 D35B72 38,10 12 88,90 5,01 60,32 218,37 19,05 -
76 35B76 25,40 1 57,15 1,62 38,10 D35B76 38,10 12 88,90 5,42 60,32 230,49 19,05 =
80 35B80 25,40 1 5715 173 38,10 D35B80 38,10 12 88,90 6,11 60,32 242,61 19,05 -
84 35B84 25,40 1 57,15 1,92 38,10 D35B84 38,10 12 88,90 6,80 60,32 254,74 19,05 =
95 35B95 25,40 1 5715 2,32 38,10 D35B395 38,10 12 88,90 7,91 60,32 288,08 19,05 -
96 35B96 25,40 1 5715 2,34 38,10 D35B96 38,10 12 88,90 8,24 60,32 2911 19,05 =
1
i
1

2 H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS $S AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 35 .

PASSO %" | @ ROLO 5,08 mm cOoOmsRET

24,38

4n @ PRIMITIVO

@ CUBO (D3)
FURO GUIA (FG)

o

LARGURA (L3)

TIPOB

TRIPLA

: LARGURA (L) %]

mm (03) | (kg) , (DP)

E35BI3H 44,45 13/4 28,18 0,23

E35B14H 44,45 31,75 0,28
15 E35B15H 44,45 3/:. 35,72 0,35 23,81 45,81 12,70 3420
16 E35B16H 44,45 Y 37,31 0,37 23,81 48,82 12,70 3630
17 E35B17H 44,45 Y 40,48 0,47 26,99 51,84 12,70 3810
18 E35B18H 44,45 Y 43,66 0,55 30,16 54,85 12,70 3970
19 E35BIOH 44,45 ¥ 47,63 0,64 33,34 57,87 12,70 4100
20 E35B20H 47,63 178 49,21 0,68 33,34 60,89 19,05 4210
21 E35B21 47,63 178 52,39 0,78 34,93 63,91 19,05 4300
22 E35B22 47,63 178 55,56 0,89 36,51 66,93 19,05 4380
23 E35B23 47,63 178 5715 0,96 38,10 69,95 19,05 4430
24 E35B24 47,63 178 5715 1,03 38,10 72,97 19,05 4480
25 E35B25 47,63 178 5715 110 38,10 76,00 19,05 4510
26 E35B26 47,63 178 63,50 1,26 38,10 79,02 19,05 4525

30 E35B30 47,63 178 63,50 1,55 44,45 9112 19,05 4490
36 E35B36 47,63 178 63,50 2,05 44,45 109,29 19,05 -
42 E35B42 47,63 178 63,50 2,67 44,45 127,46 19,05 =
48 E35B48 47,63 178 63,50 3,37 44,45 145,64 19,05 -
52 E35B52 47,63 178 63,50 3,86 44,45 157,75 19,05 =
60 E35B60 47,63 178 63,50 5,09 44,45 182,00 19,05 -
68 E35B68 47,63 178 88,90 6,98 60,33 206,24 19,05 =
72 E35B72 47,63 178 88,90 7,87 60,33 218,37 19,05 -
76 E35B76 47,63 18 88,90 8,57 60,33 230,49 19,05 =
84 E35B84 47,63 18 88,90 10,35 60,33 254,74 19,05 -
95 E35B95 53,98 2l G595 13,30 63,50 288,08 25,40 =
96 E35B96 53,98 2B 95,25 13,63 63,50 29111 25,40 -
102 E35B102 53,98 28 95,25 1513 63,50 309,47 25,40 =

= H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 35

—_— —
PASSO %" | @ ROLO 5,08 mm COMmBR1T
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSéES PARA MllJLTIPLAS FILEIRAS
S

Ql—i
N
B
B
B
=

E=S

CARGA
PASSO (P) orn° mar)«o LARGURA PLACAS TRABALHO
cODIGO MAXIMA
coNTRAP. | REBITADA | Espessura | aTura | (©
() (E) (1) (h)

351 953 % 478 508 359 14 12,0 1,25 7,75 - 799 145 0.32
35-2 953 % 478 508 359 235 221 125 775 10, 1598 290 0.69
35-3 953 % 478 508 359 337 32,2 125 775 10, 2397 435 1,05
35-4 953 % 478 508 359 438 42,3 125 775 10, 3196 580 141
35-5 953 % 478 508 359 540 52,5 125 775 10, 3995 725 177
POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADO

ROTAGAO POR MINUTO (RPM)
No
REIES 50 100 200 240 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500
011 022 0,42 050 102 141 180 237 293 349 405 386 294 233 191 160 137 118 104 092 082 074
012 024 046 055 111 154 1,96 258 320 381 442 440 335 266 217 182 156 135 118 105 0,94 0,85
013 0,26 0,50 0,60 1,21 167 212 280 347 413 479 496 377 300 245 205 175 152 133 118 106 0,95
014 028 054 0,64 1,30 180 229 301 373 445 515 555 422 335 274 230 196 170 149 132 118 107
015 0,30 0,58 0,69 139 192 245 323 400 476 552 615 468 371 304 255 217 188 165 147 131 118
016 032 0,62 0,73 149 205 261 344 426 508 589 677 515 409 335 281 240 208 182 162 145 130
017 034 0,65 0,78 158 218 277 3,66 553 540 626 740 564 448 367 307 262 227 200 177 158 143
018 0,36 0,69 0,83 167 231 294 387 480 572 663 783 615 488 399 335 286 248 217 193 173 156
019 038 0,73 087 176 244 310 409 506 6,03 700 827 667 529 433 363 310 269 236 209 187 169
0,20 0,40 0,77 0,92 186 256 3,26 430 533 635 736 871 720 572 468 392 335 290 255 226 202 142
0,21 0,42 0,81 0,96 1,95 2,69 343 452 560 667 773 914 775 615 503 422 360 312 274 243 217 0,00
0,22 0,44 0,85 101 2,04 2,82 359 473 586 699 810 958 831 659 540 452 386 335 294 261 142 0,00
0,23 0,46 0,89 1,06 214 295 375 495 613 730 847 10,01 888 7,05 577 483 413 358 314 279 000 -
0,24 0,48 0,92 110 223 3,08 3,92 516 640 762 884 1045 947 751 615 515 440 3,81 335 204 0,00 -
0,25 0,40 0,96 115 2,32 3,21 408 538 6,66 794 920 10,88 10,07 799 654 548 468 405 356 012 000 -
0,26 0,51 1,00 119 241 3,33 424 559 693 826 957 11,32 10,68 847 6,93 581 496 430 340 0,00 - -
0,29 0,55 1,08 128 260 359 457 602 746 8,89 10,31 1219 1,93 947 775 649 555 481 0,00 - - -
0,31 059 116 138 279 3,85 490 645 800 953 11,05 13,06 13,23 1050 859 720 615 2,24 0,00 - - -
033 0,63 123 147 2,97 410 522 6,88 853 1016 1178 13,93 1458 11,57 9,47 793 576 000 - - - -
036 0,69 135 161 325 449 571 753 933 1111 1289 1523 16,67 13,23 10,83 8,85 034 0,00 - - - -
041 079 154 184 371 513 6,53 861 10,66 12,70 1473 17,41 20,37 1617 1,04 034 0,00 - - - - -
0,46 0,89 173 2,07 418 577 735 9,68 1199 1429 16,57 19,59 23,33 1556 311 0,00 - - - - - -

MANUAL OU GOTEJAMENTO  BANHO OU LUBRIFICAGAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE PQTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREQ[\O (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 40 9

COMBRT

PASSO 1/2“ I Q ROLO 7,92 mm CORRENTES
21,36
7,20 |7,00 @ PRIMITIVO
7
. a 9
8 8 I
g g 3
R L
TIPOB e ‘
LARGURA (L) LARGURA (L2)

SIMPLES

[ d
LARGURA (L) ocuso 1 : LARGURA (L2) | 5cuso | PEso
QEIXO [EORs (D2) k)| 2Exo [ERIMITNG
oo [RSRRNR G
40B8 2222 7/s 25,00% - - - - ,

40B9 2222 78 26,99 % D40OB9H 38,10 12 22,00 0,16

10 40B10 2222 78 31,75 % 012 19,05 D40B10H 38,10 12 26,00 0,21 - 4110 12,70 1420
1 40B1T 2222 Y8 34,93 % 016 22,22 D4OB11H 38,10 12 36,51% 0,28 19,05 45,08 12,70 1690
12 40B12 2222 78 39,69 * 0,20 25,40  D40B12H 38,10 12 39,69 * 0,35 23,81 49,07 12,70 1940
13 40B13 2222 78 39,69 0,23 26,99 D4OBI13H 38,10 12 38,10 0,39 25,40 53,07 12,70 2180
14 40B14 22,22 78 42,86 0,27 28,57 D4OB14H 3810 12 42,86 0,49 28,57 57,07 12,70 2380
15 40B15 22,22 Y8 46,04 0,32 3175  D4OBISH 38,10 12 46,04 0,56 S5 61,08 12,70 2560
16 40B16 22,22 78 50,80 0,36 34,92 D4OBIGH 38,10 12 50,80 0,64 34,92 65,10 15,88 2720
17 40B17 25,40 1 53,98 0,47 36,51  D40OB17H 38,10 12 53,98 0,74 36,51 69,12 15,88 2860
18 40B18 25,40 1 58,74 0,55 3810  D40OB18H 38,10 12 58,74 0,87 38,10 7314 15,88 2980
19 40B19 25,40 1 63,50 0,65 4415 D4OBI9H 38,10 12 63,50 1,01 4415 7716 15,88 3080
20 40B20 25,40 1 66,68 0,71 4762  D4OB20H 41,28 198 66,68 1,20 47,62 8118 15,88 3160
21 40B21 25,40 1 69,85 0,79 47,62 D40B21 41,28 198 69,85 1,33 47,62 85,21 15,88 3230
22 40B22 25,40 1 73,03 0,89 47,62 D40B22 41,28 1% 73,03 144 47,62 89,24 15,88 3290
23 40B23 25,40 1 76,20 0,97 50,80 D40B23 41,28 198 76,20 1,62 50,80 93,27 15,88 3330
24 40B24 25,40 1 82,75 1,09 5715 D40B24 41,28 178 82,55 1,83 5715 97,30 15,88 3360
25 40B25 25,40 1 82,75 115 5715 D40B25 41,28 198 82,55 1,93 5715 101,33 15,88 3380
26 40B26 25,40 1 82,75 117 5715 D40B26 41,28 1% 82,55 2,03 5715 105,36 15,88 3400
27 40B27 25,40 1 82,75 121 5715 D40B27 41,28 1% 82,55 213 SIS 109,40 15,88 3405
28 40B28 25,40 1 82,75 124 5715 D40B28 41,28 1% 82,55 2,23 5715 13,43 15,88 3405
29 40B29 25,40 1 82,75 127 5715 D40B29 41,28 1% 82,55 2,33 5715 117,46 15,88 3395
30 40B30 25,40 1 82,75 1,35 5715 D40B30 41,28 1% 82,55 2,42 5715 121,50 15,88 3370
31 40B31 25,40 1 82,75 141 5715 D40B31 41,28 198 82,55 2,52 SIS 125,58 15,88 3360
32 40B32 25,40 1 82,75 1,43 5715 D40B32 41,28 198 82,55 2,63 5715 129,57 15,88 3330
33 40B33 25,40 1 82,75 1,46 5715 D40B33 41,28 1% 82,55 2,72 5715 133,61 15,88 -
34 40B34 25,40 1 82,75 1,50 5715 D40B34 41,28 198 82,55 2,83 5715 137,64 15,88 -
35 40B35 25,40 1 82,75 157 5715 D40B35 41,28 1% 82,55 2,92 SIS 141,68 15,88 3220
36 40B36 25,40 1 82,75 163 5715 D40B36 41,28 198 95,25 3,09 63,50 145,72 15,88 -
37 40B37 25,40 1 82,75 1,64 5715 D40B37 41,28 198 95,25 3,27 63,50 149,75 15,88 -
38 40B38 25,40 1 82,75 1,68 5715 D40B38 41,28 198 95,25 3,46 63,50 153,79 15,88 -
39 40B39 25,40 1 82,75 171 5715 D40B39 41,28 1% £, 25 54,57/ 63,50 157,83 15,88

40 40B40 2858 14 88,90 213 60,32  D40B40 44,45 1% 95,25 4,27 63,50 161,87 19,06 2970
41 40B41 2858 18 88,90 216 60,32 D4OB4T 44,45 1% 95,25 4,45 63,50 165,91 19,05 =
42 40B42 2858 18 88,90 219 60,32  D40B42 44,45 1% 95,25 4,63 63,50 169,94 19,05 -
43 40B43 2858 18 88,90 2,32 60,32  D40B43 44,45 1% C5.25 4,81 63,50 173,98 19,05 -
44 40B44 2858 1B 88,90 2,34 60,32  D40B44 44,45 1% 95,25 4,99 63,50 178,02 19,05 -
45 40B45 2858 18 88,90 2,41 60,32  D40OB45 44,45 1% 95,25 5,16 63,50 182,06 19,05 2670
46 40B46 2858 18 88,90 2,53 60,32  D40B46 44,45 1% 95,25 5,36 63,50 186,10 19,05 -
47 40B47 2858 1% 88,90 2,47 60,32 D40B47 44,45 1% S15.25 5,56 63,50 190,14 19,05 -
48 40B48 2858 118 88,90 2,65 60,32  D40B48 44,45 1% 95,25 5,75 63,50 194,18 19,05 -
49 40B49 2858 18 88,90 2,68 60,32  D4OB4Y 44,45 1% 95,25 555 63,50 198,22 19,05 =
50 40B50 2858 18 88,90 2,71 60,32  D40B50 44,45 1% 95,25 6,15 63,50 202,26 19,05 -
51 40B51 2858 1 88,90 2,76 60,32 D40B51 44,45 1% S15.25 6,35 63,50 206,30 19,05 -
52 40B52 2858  1'8 88,90 2,85 60,32 D40OB52 44,45 1% 95,25 6,56 63,50 210,34 19,05 -
53 40B53 2858  1Vs 88,90 2,87 60,32  D40OB53 44,45 1% 95,25 6,80 63,50 214,38 19,05 =
54 40B54 2858 18 88,90 2,91 60,32  D40B54 44,45 1% 95,25 7,03 63,50 218,42 19,05 -
55 40B55 2858 18 88,90 2,93 60,32  D40B55 44,45 1% £15.25 7,27 63,50 222,46 19,05 -
56 40B56 2858 18 88,90 313 60,32  D40B56 44,45 1% 95,25 7,51 63,50 226,50 19,05 -
57 40B57 2858  1Vs 88,90 319 60,32 D40OB57 44,45 1% 95,25 7,74 63,50 230,54 19,05 -
58 40B58 2858  1'8 88,90 3,34 60,32  D40OB58 44,45 1% 95,25 7,97 63,50 234,58 19,05 -
59 40B59 2858 18 88,90 3,38 60,32  D40B59 44,45 1% S5.25 8,20 63,50 238,62 19,05 -
60 40B60 2858 1V 88,90 3,57 60,32  D4OB60 44,45 1% 95,25 8,44 63,50 242,66 19,05 -
68 40B68 2858 18 88,90 4,29 60,32  D4OB68 53,98 2% 107,95 11,33 69,85 274,99 19,05 -
70 40B70 31,75 W 101,60 4,99 69,85 D4OB70 53,98 28 107,95 12,00 69,85 283,07 19,05 -
72 40B72 3175 W 101,60 5,22 69,85  D40OB72 53,98 208 107,95 12,66 69,85 291,15 19,05 -
76 40B76 3175 W 101,60 5,65 69,85 D40B76 53,98 2V 107,95 13,70 69,85 307,32 19,05 -
80 40B80 31,75 W 101,60 6,08 69,85  D40B80 53,98  2Vs 107,95 15,08 69,85 323,49 19,05 =
84 40B84 3175 W 101,60 6,37 69,85 D40B84 53,98 28 107,95 16,45 69,85 355,82 19,05 -
95 40B95 31,75 W 101,60 7,69 69,85 D40B95 53,98 28 107,95 17,63 69,85 384,11 19,05 -
96 40B96 3175 W 101,60 797 69,85 D40B96 53,98 28 107,95 17,93 69,85 388,15 25,40 -

102 40B102 3175 W 101,60 8,87 69,85 D40B102 53,98  2Vs 107,95 19,39 69,85 412,40 25,40 -
112 40B112 3175 W 101,60 10,24 69,85 D40B112 53,98 218 107,95 25,22 69,85 452,82 25,40 -
14 40BN4 3175 W 101,60 10,57 69,85 D4OB114 53,98 28 107,95 25,49 69,85 460,91 d -

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO , D=DUPLA / E=TRIPLA
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B =TIPOB

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 40 &

PASSO 2" | @ ROLO 7,92 mm cOoOmsRET

35,74

6,99 @ PRIMITIVO

* REBAIXO

@ CUBO (D3)
FURO GUIA (FG)

i

LARGURA (L3)

TIPOB
TRIPLA

LARGURA (L)
@cuso| PESO | - o | PRIMTIVO

BT o

E40B11H 28 36,51 0,36 | 45,08

E40B12H 53 98 28 39,69 % 0,50 , 49,07 ,
13 E40B13H 53,98 28 38,10 0,56 25,40 53,07 12,70 2180
14 E40B14H 53,98 2\ 42,86 0,68 28,58 57,07 12,70 2380
15 E40B15H 53,98 2V 46,04 0,80 LS 61,08 12,70 2560
16 E40B16H 53,98  2W% 50,80 0,93 34,93 65,10 15,88 2720
17 E40B17H 53,98  2Vs 53,98 1,06 36,51 69,12 15,88 2860
18 E40BI8H 53,98 28 58,74 1,23 38,10 7314 15,88 2980
19 E40B19H 53,98 2V 63,50 1,41 44,45 7716 15,88 3080
20 E40B20H 5715 2V4 66,68 1,69 47,63 8118 15,88 3160
21 E40B21 5715 2V 69,85 1,84 47,63 85,21 15,88 3230
22 E40B22 5715 2V 73,03 2,05 47,63 89,24 15,88 3290
23 E40B23 5715 2V 76,20 2,25 50,80 93,27 15,88 3330
24 E40B24 5715 2V 82,55 2,56 5715 97,30 15,88 3360
25 E40B25 5715 2V 82,55 2,73 5715 101,33 15,88 3380
26 E40B26 5715 2V 82,55 2,88 5715 105,36 15,88 3400
30 E40B30 5715 2V 82,55 3,56 5715 121,50 22,23 3370

35 E40B35 5715 2Va 82,55 4,67 5715 141,68 22,23 3220
36 E40B36 60,33 2% 95,25 152 63,50 145,72 23,81 =
42 E40B42 60,33 2% 95,25 6,97 63,50 169,94 23,81 -
48 E40B48 60,33 2% 95,25 8,78 63,50 194,18 23,81 =
52 E40B52 60,33 2% 95,25 10,18 63,50 210,34 23,81 -
60 E40B60 60,33 2% 95,25 13,62 63,50 242,66 23,81 =
68 E40B68 66,68 2% 101,60 17,44 69,85 274,99 30,16 -
72 E40B72 66,68 2%8 101,60 19,26 69,85 29115 30,16 =
76 E40B76 66,68 2% 101,60 21,27 69,85 307,32 30,16 -
84 E40B84 69,85 2% 107,95 25199 69,85 355,82 30,16 =
95 E40B95 69,85 2% 107,95 28,20 69,85 3841 30,16 -
102 E40B102 69,85 2% 107,95 31,03 69,85 412,40 30,16 =

- H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 40

— —
- COMBR7
PASSO /2" | @ ROLO 7,92 mm correnTes
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
B (]

oy [ LI I T D E TICIE [T |
@ e —————

CARGA
PASSO (P) orn° 0'&'1')‘0 LARGURA PLACAS TRABALHO
cODIGO MAXIMA
coNTRAP. | REBITADA | Espessura | aTura | (©
() (E) (1) (h)

A

40-1 1270 2 7,92 7,92 3,97 18,1 16,5 1,50 10,4 - 1419 254 0,63
40-2 1270 2 7,92 7,92 3,97 32,6 31,0 1,50 10,4 14,4 2838 508 119
40-3 1270 2 7,92 7,92 3,97 47,9 45,4 1,50 10,4 14,4 4257 762 1,78
40-4 1270 ' 7,92 7,92 3,97 61,4 59,9 1,50 10,4 14,4 5676 1016 2,37
40-5 1270 2 7,92 7,92 3,97 75,8 75,8 1,50 10,4 14,4 7095 1270 2,96

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)

N°DE
BENIES 10 25 50 100 180 200 300 500 700 900 1000 1200 1400 1600 1800 2100 2500 3000 3500 4000 5000 6000
0,06 014 027 052 0,91 100 148 242 334 425 4,70 560 6,49 557 466 370 285 217 172 141 101 0,77
0,06 015 0,29 0,56 0,99 109 161 264 364 464 513 611 709 634 531 422 325 247 196 160 115 0,87
0,07 076 031 061 107 119 175 2,86 3,95 502 556 6,62 768 715 599 476 366 279 221 181 129 0,98
0,07 017 034 066 115 128 188 3,08 425 541 598 713 827 799 670 531 409 311 247 202 145 110
0,08 019 0,36 0,70 124 137 202 330 455 580 6,41 764 886 886 743 589 454 345 274 224 160 122
0,08 0,20 0,39 0,75 132 146 215 352 486 618 684 815 945 976 818 6,49 500 380 302 247 177 134
0,09 0,21 0,41 0,80 140 155 229 374 516 6,57 727 866 10,04 10,69 896 711 548 417 331 271 194 147
0,09 0,22 0,43 084 148 164 242 3,96 546 6,95 769 917 10,63 165 976 775 597 454 360 29 211 160
010 0,24 0,46 0,89 157 173 256 418 577 734 812 9,68 11,22 12,64 1059 840 6,47 4,92 391 320 229 0,09
010 0,25 0,48 0,94 165 182 269 439 6,07 773 855 1018 11,81 13,42 11,44 9,07 6,99 531 422 345 247 0,00
011 026 051 098 173 191 283 461 6,37 811 898 10,69 12,40 1410 12,30 9,76 752 572 454 371 266 0,00
011 0,27 053 1,03 181 201 296 483 668 850 940 11,20 12,99 14,77 1319 10,47 8,06 613 487 398 285 0,00
012 0,28 055 108 190 210 310 505 6,98 889 983 171 1358 1544 1410 1119 862 6,55 520 426 305 0,00
012 0,30 0,558 112 198 219 3,23 527 728 927 10,26 12,22 1417 1611 1503 11,93 918 6,99 554 454 0,87 0,00
013 0,31 0,60 117 206 228 336 549 759 9,66 10,69 12,73 14,76 16,78 15,98 12,68 9,76 743 589 4,82 0,00 -
013 032 063 122 214 237 350 571 7,89 10,04 1111 13,24 1535 17,45 16,95 13,45 10,36 788 6,25 512 0,00 -
014 0,35 067 131 231 255 377 615 850 10,82 11,97 14,26 16,53 18,79 18,94 15,03 1157 8,80 6,99 572 0,00 -
015 0,37 0,72 141 247 274 4,04 6,59 911 11,59 12,82 1528 1771 2014 21,01 16,67 12,84 9,76 775 6,34 0,00 -
016 0,40 0,77 150 264 2,92 431 703 971 12,36 13,68 16,30 18,89 21,48 2314 18,37 1414 10,76 854 141 0,00 -
018 0,43 0,84 164 288 319 4,71 769 10,62 13,52 14,96 17,82 20,67 23,49 26,30 21,01 16,17 12,30 9,76 0,00 - -
0,21 0,50 0,96 187 3,30 3,65 538 8,79 1214 15,45 1710 20,37 23,62 26,85 30,06 25,67 19,76 15,03 0,00 - - -
0,23 0,56 1,08 21 371 410 6,06 9,89 13,66 17,39 19,24 22,92 26,57 30,20 33,82 30,63 23,58 5,53 0,00 - - -

MANUALOU GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICAGAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE PQTﬁNCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREQ[\O (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 50 .

PASSO %" | @ ROLO 10.16 mm cOoOmsRET

fe———]
8,7 8,43 @ PRIMITIVO

N
|

@ CUBO (D)

@CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

: v

TIPOB DS

e
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES

*COD. @EIXO
MAXIMO

50B8 590

34,93 % 016 19,05  D50BOH 44,45 1% 28,00

9 50B9 2540 1 0,25 = 46,42 15,88 810
10 50B10 25,40 1 39,69 * 0,22 22,22  DS50B10H 44,45 1% 33,00 0,35 - 51,37 15,88 1020
1" 50B11 25,40 1 44,45% 0,29 2540  DSOBIH 44,45 1% 37,31 0,44 23,81 56,35 15,88 1220
12 50B12 25,40 1 50,40 % 0,38 3175  D50B12H 44,45 1% 42,86 0,57 28,57 61,34 15,88 1400
13 50B13 25,40 1 4763 0,40 33,34  D5O0BI3H 44,45 1% 47,63 0,71 33,34 66,33 15,88 1570
14 50B14 25,40 1 53,98 0,51 36,51  D50B14H 44,45 1% 52,39 0,84 34,92 71,34 15,88 1720
15 50B15 25,40 1 60,33 0,61 3810  DS5SOB1SH 44,45 1% 58,74 1,01 38,10 76,35 15,88 1850
16 50B16 25,40 1 63,50 0,69 4405  D50B16H 44,45 1% 63,50 119 44,15 81,37 15,88 1960
17 50B17 25,40 1 68,27 0,79 4762  DSOBI7H 44,45 1% 68,26 1,38 47,62 86,39 15,88 2060
18 50B18 25,40 1 73,03 0,91 4762  DS0B18H 44,45 1% 73,03 1,63 49,21 91,42 15,88 2150
19 50B19 25,40 1 76,20 1,01 50,80 DS5SOBISH 44,45 1% 79,38 177 53,97 96,45 15,88 2220
20 50B20 25,40 1 76,20 1,04 50,80 D50B20H 44,45 1% 82,55 1,93 5715 101,48 19,05 2280
21 50B21 25,40 1 76,20 1,09 50,80 D50B21 44,45 1% 88,90 2,22 60,32 106,51 19,05 2330
22 50B22 25,40 1 76,20 116 50,80 D50B22 47,63 IVl 90,49 2,53 60,32 111,55 19,05 2370
23 50B23 31,75 W 76,20 121 50,80 D50B23 47,63 1] 92,08 2,77 63,50 116,59 19,05 2400

24 50B24 3175 Ve 76,20 1,50 50,80 D50B24 47,63 17 92,08 2,95 63,50 121,62 19,05 2420
25 50B25 31,75 W 76,20 154 50,80 D50B25 47,63 18 92,08 3,15 63,50 126,66 19,05 2440
26 50B26 31,75 Wi 76,20 1,56 50,80 D50B26 47,63 14 95,25 3,42 63,50 131,70 19,05 2445
27 50B27 3175 W 76,20 170 50,80 D50B27 47,63 8 9595 3,56 63,50 136,74 19,05 2450
28 50B28 31,75 Ve 76,20 173 50,80 D50B28 47,63 18 95,25 3,80 63,50 141,79 19,05 2445
29 50B29 3175 W 76,20 1,84 50,80 D50B29 47,63 14 S5 205 558 63,50 146,83 19,05 2440

30 50B30 31,75 Wi 82,55 2,07 5715 D50B30 47,63 18 95,25 4,27 63,50 151,87 19,05 2430
31 50B31 3175 W 82,55 215 5715 D50B31 47,63 178 9595 4,51 63,50 156,92 19,05 2415
32 50B32 3175 Ve 82,55 2,25 5715 D50B32 47,63 18 95,25 4,75 63,50 161,96 19,05 2395
55 50B33 3175 W 82,55 2,36 5715 D50B33 47,63 178 95,25 5,02 63,50 167,01 19,05 =
34 50B34 3175 Wi 82,55 2,33 5715 D50B34 47,63 178 95,25 5,29 63,50 172,05 19,05 -
35 50B35 31,75 W 82,55 2,47 5715 D50B35 47,63 178 G595 5,58 63,50 177,10 19,05 2320
36 50B36 3175 W 82,55 2,56 5715 D50B36 53,98 2 101,60 6,33 69,85 182,15 19,05 -
37 50B37 3175 W 82,55 2,68 5715 D50B37 53,98 2 101,60 6,63 69,85 187,19 19,05 =
38 50B38 31,75 Wi 82,55 2,76 5715 D50B38 53,98 2Vs 101,60 6,92 69,85 192,24 19,05 -
39 50B39 31,75 W 82,55 2,86 5715 D50B39 53,98 28 101,60 7,22 69,85 197,29 19,05 -
40 50B40 3175 Ve 82,55 2,95 5715 D50B40 53,98 2 101,60 7,52 69,85 202,33 19,05 2140
41 50B41 3175 W 82,55 3,01 5715 D50B41 53,98 28 101,60 7,82 69,85 207,38 19,05 -
42 50B42 3175 Wi 82,55 316 5715 D50B42 53,98 28 101,60 8,14 69,85 212,43 19,05 -
43 50B43 3175 W 82,55 3,21 5715 D50B43 53,98 2 101,60 8,50 69,85 217,48 19,05 -
44 50B44 3175 Ve 82,55 3,44 5715 D50B44 53,98 2 101,60 8,86 69,85 222,53 19,05

45 50B45 31,75 W 95,25 3,90 6350 D50B45 53,98 28 101,60 9,22 69,85 227,58 19,056 1930
46 50B46 31,75 Wi 95,25 3,73 6350 D50B46 53,98 28 101,60 9,60 69,85 232,63 25,40 -
47 50B47 3175 W 95,25 3,85 6350  D50B47 53,98 28 101,60 9,96 69,85 237,68 23, 40 -
48 50B48 3175 Ve 95,25 4,21 6350 D50B48 60,33 3% 107,95 10,93 69,85 242,73 25,40 -
49 50B49 31,75 Wi 95,25 418 63,50 D50B49 60,33 38 107,95 11,31 69,85 247,78 25,40 -
50 50B50 31,75 Wi 95,25 4,49 6350 D50B50 60,33 3% 107,95 11,69 69,85 252,82 25,40 -
51 50B51 3175 W 95,25 4,40 63,50 D50B51 60,33 3% 107,95 12,07 69,85 257,87 25,40 -
52 50B52 3175 Ve 95,25 4,65 6350 D50B52 60,33 3% 107,95 12,45 69,85 262,92 25,40 -
53 50B53 31,75 Wi 95,25 4,76 63,50 D50B53 60,33 3% 107,95 12,85 69,85 267,97 25,40 -
54 50B54 3175 Wi 95,25 4,99 6350 D50B54 60,33 3% 107,95 13,24 69,85 273,03 25,40 -
55 50B55 31,75 W 95,25 4,96 6350 D50B55 60,33 3% 107,95 13,63 69,85 278,08 23, 40 -
56 50B56 31,75 Ve 95,25 5,22 63,50 D50B56 60,33 398 107,95 14,02 69,85 28313 25,40 -
57 50B57 31,75 Wi 95,25 5,45 63,50  D50B57 60,33 398 107,95 14,41 69,85 288,18 25,40 =
58 50B58 31,75 W 95,25 5,37 6350 D50B58 60,33 3% 107,95 14,80 69,85 293,23 25,40 -
59 50B59 3175 W 95,25 5189 6350 D50B59 60,33 338 107,95 15,19 69,85 298,28 23, 40 -
60 50B60 3175 W 95,25 5,90 6350 D50B60 60,33 338 114,30 16,29 76,20 303,33 25,40 -
68 50B68 31,75 Wi 95,25 7,23 63,50 D50B68 60,33 338 114,30 20,42 76,20 343,74 25,40 =
70 50B70 44,45 1% 95,25 8,24 6350 D50B70 60,33 3% 114,30 21,58 76,20 353,84 25,40 -
72 50B72 44,45 1% 95,25 8,84 6350 D50B72 60,33 3%s 114,30 22,80 76,20 363,94 25,40 -
76 50B76 44,45 1% 95,25 9,53 6350 D50B76 60,33 38 114,30 20,72 76,20 384,15 25,40 -
80 50B80 44,45 1% 107,95 1,23 69,85 D50B80 60,33 3% 114,30 22,08 76,20 404,36 25,40 =
84 50B84 44,45 1% 107,95 1,58 69,85 D50B84 60,33 398 114,30 23,44 76,20 424,57 25,40 -
95 50B95 44,45 1% 107,95 14,53 69,85 D50B95 60,33 3% 114,30 29,20 76,20 480,14 23, 40 -
96 50B96 44,45 1% 107,95 14,95 69,85 D50B96 60,33 3% 114,30 30,61 76,20 485,19 25,40 -

102 50B102 44,45 1% 107,95 16,54 69,85 D50B102 60,33 3% 114,30 33,00 76,20 515,50 25,40 -
112 50B112 44,45 1% 107,95 19,07 69,85 D50B112 60,33 3% 133,35 40,96 84,14 566,03 25,40 -
14 50B14 44,45 1% 107,95 19,66 69,85  D50B114 60,33 3% 133,35 42,25 84,14 576,14 25! 40 -

H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM AGCO INOXIDAVEL A_TENQAO 5 ’ D=DUPLA / E=TRIPLA
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 50 .

PASSO %" | @ ROLO 10,16 mm cOoOmsRET

44,65

| 8,43 @ PRIMITIVO

@CUBO (D3)
FURO GUIA (FG)

i

LARGURA (L3)

TIPOB

TRIPLA

LARGURA 1 ) FURO

+COD. g&%”o FZ';:? oExo IPRIMITVONRGUIA

m m MAXIMO (DP) ({)]
ESOBIH 6350 21, 3731 064 15,88 1220
12 ES50BI2H 6350 2, 4286 083 2858 6134 1588 1400
13 ESOBISH 6350 2 4765 103 3334 6633 1588 1570
14 ES0BI4H 6350 2v» 5239 125 3493 7134 1588 1720
15 ES0BISH 6350 2v» 5874 147 3810 7635 1905 1850
16 ES0BIGH 6350 2v» 6350 171 44,45 8137 1905 1960
17 ES0B7H 6350 22 6826 199 47635 8639 1905 2060
18 ES0BI8H 6350 2vo 7461 231 4921 9142 1905 2150
19 ESOBIOH 6350 2, 7938 254 5398 9645 2540 2220
20  ES0B20H 6668 2% 8255 291 5715 10148 2540 2280
21 E50B21 6668 2% 8890 337 6033 106,51 2540 2330
22 E50B22 6668 2% 9049 369 6033 1155 2540 2370

23 E50B23 66,68  2¥8 92,08 4,01 63,50 116,59 25,40 2400
24 ES0B24 66,68 2% 92,08 4,27 63,50 121,62 25,40 2420
25 E50B25 66,68  2%8 92,08 4,61 63,50 126,66 25,40 2440

26 E50B26 66,68 28 95,25 5,00 63,50 131,70 25,40 2445
30 E50B30 66,68 278 95,25 6,46 63,50 151,87 25,40 2430

35 E50B35 66,68 2% 95,25 8,66 63,50 177,10 25,40 2320
36 E50B36 6985 2% 101,60 9,34 69,85 18215 30,16 =
42 ESOB42 6985 2% 101,60 12,46 69,85 212,43 30,16 -
48 E5S0B48 79,38 3Vs 101,60 16,62 69,85 242,73 30,16 =
52 E50B52 79,38 38 101,60 19,30 69,85 262,92 30,16 -
60 E50B60 79,38 38 114,30 25,93 76,20 303,33 33,34 -
68 E5S0B68 79,38 3% 114,30 33,21 76,20 343,74 33,34 -

= H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
- * =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 50

PASSO %" | @ ROLO 10,16 mm CoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

=

CARGA
PASSO (P) ° 02;')‘0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) MINIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA o
(©) (E) (m (h) g

o
r

50-1 1588 % 9,53 10,16 5,09 22,1 20,3 2,00 13,00 - 2216 395 1,06
50-2 1588 % 9,53 10,16 5,09 40,3 38,5 2,00 13,00 181 4432 790 2,04
50-3 15,88 % 9,53 10,16 5,09 58,5 56,7 2,00 13,00 18,1 6648 1185 3,06
50-4 1588 % 9,58 10,16 5,09 76,6 74,8 2,00 13,00 18,1 8864 1580 4,06
50-5 1588 9,53 10,16 5,09 94,7 93,0 2,00 13,00 18,1 11080 1975

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQAO RECOMENDADO

ROTAGAO POR MINUTO (RPM)

10 25 50 100 140 200 300 500 700 900 1200 1500 1800 2100 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000

01 03 05 10 14 20 29 47 65 83 102 73 56 44 34 26 2] 17 14 12 10 09
oy 03 06 1 15 21 31 5 71 90 Mn7 84 64 50 39 30 23 19 1.6 14 12 10
01 03 06 12 16 23 34 56 77 98 129 94 72 57 44 33 26 22 18 16 13 12
o1 03 07 13 18 25 37 60 83 105 139 105 80 64 49 37 30 24 20 17 15 23
02 04 07 14 19 27 39 64 89 N3 149 N7 89 71 54 4] 55 27 23 19 17 00
02 04 08 15 20 28 42 68 95 120 159 129 98 78 6,0 4,6 3,6 30 25 21 0,0 -
02 04 08 16 21 30 45 73 100 128 169 141 107 85 66 50 4,0 32 27 23 0,0 -
02 04 08 16 23 32 47 77 106 135 178 153 N7 93 A 54 4,3 35 30 0l 0,0

02 05 09 17 24 34 50 81 MN2 143 188 166 127 101 77 59 4,7 38 32 0,0 - -
02 05 09 18 25 36 52 86 N8 1O 198 180 137 109 84 6,4 50 4] 35 0,0 - -
02 05 10 19 27 37 55 90 124 158 208 193 147 N7 90 6.8 54 44 0,0 - - -
02 05 10 20 28 39 58 94 130 165 218 207 158 125 96 7% 58 48 0,0 - - -
02 06 1M 21 29 41 60 98 136 173 228 222 169 134 103 78 6,2 5] 0,0 - - -
02 06 1 22 30 43 63 103 142 180 238 236 180 143 10 8,4 6,6 14 0,0 - - -
03 06 12 23 32 44 66 107 148 188 248 251 191 152 17 8,9 A 00 - - - -
03 06 12 24 33 46 68 1N 154 196 258 266 203 161 124 94 75 00 - - - -
03 07 13 26 35 50 73 120 165 211 278 298 227 180 138 105 47 0,0 - - - -
03 07 14 27 38 53 79 128 177 226 297 330 251 199 153 17 0,0 - - - - -
03 08 15 29 40 57 84 137 189 241 317 364 277 220 169 129 00 - - - - -
04 08 16 32 44 62 92 150 207 263 347 416 317 251 193 09 00 - - - - -
04 10 19 37 50 71 105 171 236 301 396 491 387 307 236 00 - - - - - -
05 11 21 41 57 80 18 192 266 338 446 552 461 366 86 0,0 - - - - - -

BANHO OU LUBRIFICAGAO i
MANUAL OU GOTEJAMENTO POR DISCO ¢ LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE PQTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORRECAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORRECAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATOR DE CORREGAO

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 60 .

PASSO %" | @ ROLO 11,91 mm cOoOmsRET

fe———
11,66 r* 11,28 @ PRIMITIVO
% %

P

LARGURA (L) LARGURA (L2)

@ CUBO (D)

@ CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

TIPOB

SIMPLES

[ ]
vcoD LARGURA (L) @CUBO @E}Xo LARGURA (L2) @CUBO PESO
: ») A D2 ke
I ] B o G

60B8 3175 W 37,31 0,25 \ - , )
9 60B9 3175 W 39,69 0,29 22,22 DGOBQH 53,98 2‘/8 33,00 0,40 = 55,70 19,05 610

10 60B10 31,75 W 49,21 0,45 2857 D60BIOH 53,98 2% 39,00 0,63 - 61,65 19,05 770
1 60B11 31,75 W 52,39 % 0,53 3334  D60B1IH 53,98 28 46,04 0,74 375 67,62 19,05 920
12 60B12 3175 W 60,33 % 0,67 3492 D60B12H 53,98 28 53,98 1,00 36,51 73,60 19,05 1050
13 60B13 3175 V7 59,53 0,75 3810 D60B13H 53,98 2\ 5715 118 38,10 79,60 19,05 1180
14 60B14 3175 W 65,09 0,91 4415  D60OB14H 53,98  2Vs 63,50 1,47 4415 85,61 19,05 1290
15 60B15 3175 W 73,03 114 4762 D60B15SH 53,98 28 7,44 1,80 47,62 91,63 19,05 1390
16 60B16 31,75 W 77,79 1,31 50,80 D60BI6H 53,98  2Vs 76,20 210 50,80 97,65 19,05 1480
17 60B17 3175 W 82,55 1,46 5715 D60B17H 53,98 28 82,55 2,45 5715 103,67 19,05 1550
18 60B18 3175 W 88,90 1,69 60,32 D60B18H 53,98 2V 88,90 2,83 60,32 109,70 19,05 1610
19 60B19 31,75 W 88,90 1,78 60,32 D60OBI9H 53,98 28 93,66 318 63,50 115,74 19,05 1670
20 60B20 31,75 W 98,43 210 66,67 D60B20H 53,98 28 95,25 3,50 63,50 121,78 19,05 1720

21 60B21 3175 W 101,60 2,27 69,85 D60B21 53,98  2WB 104,78 4,00 69,85 127,82 19,05 1750
22 60B22 3175 Ve 101,60 2,38 69,85 D60B22 53,98 2\ 107,95 4,39 69,85 133,86 19,05 1780
23 60B23 3175 Wa 101,60 2,49 69,85 D60B23 53,98 2W8 107,95 4,68 69,85 139,90 19,05 1800
24 60B24 3175 W 101,60 2,62 69,85 D60B24 53,98 2W8 107,95 5,06 69,85 145,95 19,05 1820
25 60B25 3175 W 101,60 2,78 69,85 D60B25 53,98 2p 107,95 5,43 69,85 151,99 19,05 1830
26 60B26 3175 W 101,60 2,90 69,85 D60B26 53,98 2p 107,95 5,77 69,85 158,04 19,05 1840
27 60B27 3175 W 101,60 3,05 69,85 D60B27 53,98 21 107,95 6,19 69,85 164,09 19,05 1845
28 60B28 3175 W 101,60 312 69,85 D60B28 53,98 2B 107,95 6,60 69,85 170,14 19,05 1840
29 60B29 3175 V7 101,60 3,31 69,85 D60B29 53,98 2B 107,95 7,02 69,85 176,19 19,05 1835
30 60B30 3175 W 101,60 3,44 69,85 D60B30 53,98 2B 107,95 7,43 69,85 182,25 19,05 1830
31 60B31 3175 W 101,60 3,50 69,85 D60B31 53,98 2W8 107,95 815 69,85 188,30 19,05 1815
32 60B32 3175 W 101,60 3,75 69,85 D60B32 60,33 2% 114,30 8,86 76,20 194,35 19,05 1800
33 60B33 3175 W 101,60 3,82 69,85 D60B33 60,33 2% 114,30 9,36 76,20 200,41 25,40 =
34 60B34 3175 W 101,60 4,00 69,85 D60B34 60,33  2%8 114,30 9,85 76,20 206,46 25,40 -
35 60B35 3175 W 101,60 410 69,85 D60B35 60,33 2% 114,30 10,35 76,20 212,52 25,40 1740
36 60B36 31,75 W 101,60 4,36 69,85 D60B36 60,33  2%8 114,30 10,81 76,20 218,57 25,40 -
37 60B37 3175 V7 101,60 4,65 69,85 D60B37 60,33 2% 114,30 11,28 76,20 224,63 25,40 =
38 60B38 3175 W 107,95 4,92 69,85 D60B38 60,33 2% 114,30 11,75 76,20 230,69 25,40 -
39 60B39 31,75 W 107,95 516 69,85 D60B39 60,33 2% 114,30 12,22 76,20 236,74 25,40 =
40 60B40 3175 W 107,95 5,22 69,85 D60B40 69,85 2% 120,65 14,00 82,55 242,80 2540 1610
41 60B41 3175 W 107,95 5,51 69,85 D60B41 69,85 2% 120,65 14,51 82,55 248,86 25,40 =
42 60B42 3175 W 107,95 5,78 69,85 D60B42 69,85 2% 120,65 15,02 82,55 254,92 25,40 -
43 60B43 3175 W 107,95 5,90 69,85 D60B43 69,85 2% 120,65 15,62 82,55 260,98 25,40 =
44 60B44 3175 W 107,95 6,30 69,85 D60B44 69,85 2% 120,65 16,09 82,55 267,03 23,81 -
45 60B45 3175 |7 107,95 6,35 69,85 D60B45 69,85 2% 120,65 16,83 82,55 273,09 23,81 1450

46 60B46 3175 W 107,95 6,63 69,85 D60B46 69,85 2% 120,65 17,58 82,55 27915 23 81
47 60B47 3175 W 107,95 6,81 69,85 D60B47 69,85 2% 120,65 18,34 82,55 285,21 23,81 =
48 60B48 31,75 W 107,95 718 69,85 D60B48 69,85 2% 120,65 19,09 82,55 291,27 23,81 -

49 60B49 3175 W 107,95 722 69,85 D60B49 69,85 2% 120,65 19,85 82,55 297,33 23,81 -
50 60B50 31,75 1 107,95 8,02 69,85 D60B50 69,85 2% 120,65 20,60 82,55 303,39 23,81 -
51 60B51 3175 W 107,95 771 69,85 D60B51 69,85 2% 120,65 21,35 82,55 309,45 23,81 S
52 60B52 3175 W 107,95 814 69,85 D60B52 69,85 2% 120,65 221 82,55 315,51 23,81 -
54 60B54 3175 1% 107,95 9,81 69,85 D60B54 69,85 2% 120,65 23,75 82,55 327,63 23,81 -
55 60B55 31,75 1% 107,95 9,60 69,85 D60B55 69,85 2% 120,65 24,56 82,55 333,69 31,75 -
56 60B56 31,75 1% 107,95 9,93 69,85 D60B56 69,85 2% 120,65 25,38 82,55 S89¥/5, 31,75 S
57 60B57 3175 1% 107,95 101 69,85 D60B57 69,85 2% 120,65 26,20 82,55 345,81 31,75 -
58 60B58 31,75 1% 107,95 10,35 69,85 D60B58 69,85 2% 120,65 27,02 82,55 351,87 31,75 -
59 60B59 3175 1% 107,95 10,83 69,85 D60B59 69,85 2% 120,65 27,84 82,55 357,93 31,75 -
60 60B60 3175 1% 107,95 1,45 69,85 D60B60 69,85 2% 120,65 28,65 82,55 363,99 31,75 S
64 60B64 31,75 1% 107,95 12,44 69,85 D60B64 69,85 2% 120,65 29,47 82,55 388,24 31,75 -
65 60B65 31,75 1% 107,95 1313 69,85 D60B65 6985 2% 120,65 30,29 82,55 394,30 31,75 -

70 60B70 31,75 1% 107,95 14,52 69,85 D60B70 76,20 3 127,00 34,35 84,14 424,61 31,75 -
72 60B72 50,80 2 107,95 15,52 69,85 D60B72 76,20 B 127,00 36,00 84,14 436,73 31,75 =
76 60B76 50,80 2 107,95 17,28 69,85 D60B76 76,20 3 127,00 39,44 84,14 460,98 31,75 -
80 60B80 50,80 2 107,95 19,01 69,85 D60B80 76,20 3 127,00 43,06 84,14 485,23 31,75 -
84 60B84 50,80 2 120,65 21,09 82,55 D60B84 76,20 3 127,00 46,88 84,14 509,48 31,75 -
90 60B90 5715 24 127,00 28,69 84,14 D60B90 76,20 B 127,00 52,94 84,14 545,85 31,75 =
95 60B95 5715 24 127,00 31,34 84,14 D60B95 88,90 32 139,70 61,41 95,25 576,17 31,75 -
96 60B96 5715 AZA 139,70 D60B96 88,90 32 139,70 31,75 -
60B112 5715 139,70 ; ) D60B112 88,90 139,70 31,75 -
60B114 5715 139,70 | ! D60B114 88,90 139,70

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO , D=DUPLA / E=TRIPLA
ADICIONE AS LETRAS $S AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)



ANSI 60 .

PASSO %" | @ ROLO 11,91 mm cOoOmsRET

56,85

| 11,28 @ PRIMITIVO

@ CUBO (D3)

FURO GUIA (FG)

o

LARGURA (L3)

TIPOB

TRIPLA

LY (L3) @cuso | peso | 1 -

2EIXo PERIMINNVO

mm SR viivo [RER)

E6OB1MH 76,20 46,04 113

12 E60BI2H 76,20 53,98 1,50 36,51 73,60 25,40 1050
13 E6OB13H 76,20 5715 177 38,10 79,60 25,40 1180
14 E6OB14H 76,20 7,44 2,04 44,45 85,61 25,40 1290
15 E6OBISH 76,20 76,20 2,45 47,63 91,63 25,40 1390
16 E60B16H 76,20 82,55 2,95 50,80 97,65 25,40 1480
17 E6OB17H 76,20 88,90 3,49 5715 103,67 25,40 1550
18 E6OB18H 76,20 93,66 3,86 60,33 109,70 25,40 1610
19 E60BI9H 76,20 Sl 25 4,54 63,50 115,74 25,40 1670

20 E60B20H 76,20
21 E60B21 76,20
22 E60B22 76,20
23 E60B23 76,20
24 E60B24 76,20
25 E60B25 76,20
26 E60B26 76,20
30 E60B30 76,20
35 E60B35 82,55
36 E60B36 82,55

104,78 5,08 63,50 121,78 25,40 1720
107,95 5,67 69,85 127,82 25,40 1750
107,95 5,99 69,85 133,86 25,40 1780
107,95 6,62 69,85 139,90 25,40 1800
107,95 717 69,85 145,95 25,40 1820
107,95 7.7 69,85 151,99 25,40 1830
107,95 8,44 69,85 158,04 25,40 1840
107,95 10,52 69,85 182,25 25,40 1830
114,30 15,65 76,20 212,52 31,75 1740
114,30 16,78 76,20 218,57 31,75 =

N W
NN ANANNANANANANNANANNANNANNANN
PN

42 E60B42 92,08 3% 120,65 22,23 82,55 254,92 31,75 -
45 E60B45 92,08 3% 120,65 25,85 82,55 273,09 31,75 1450

- H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 60

PASSO %" | @ ROLO 11,91 mm cOoOmsRET

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

=

CARGA | cCARGA
PASSO (P) zr(zg)Lo g'(’('j')“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO MINIMA |  MAXIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA o
(©) (E) (1) (h) )

o
r

60-1 19,05 % 12,70 11,91 5,96 27,9 25,4 2,40 15,6 - 3192 558 1,53
60-2 1905 % 12,70 11,91 5,96 50,9 48,3 2,40 15,6 22,8 6384 116 3,03
60-3 1905 % 12,70 11,91 5,96 73,7 71,2 2,40 15,6 22,8 9576 1674 4,51
60-4 1905 ¥ 12,70 11,91 5,96 96.5 94,0 2,40 15,6 22,8 12768 2232 6,03
60-5 19,05 % 12,70 11,91 5,96 19,3 116,8 2,40 15,6 22,8 15960 2790 7,53

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)

10 25 50 100 120 200 300 400 500 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000 4500

02 05 09 17 21 34 50 65 81 96 127 156 119 94 77 GISEENOIS 39 300 24 2,0 1.6
02 05 10 19 22 37 54 71 88 105 139 172 135 107 88 T4 6,3 4,5 3.4 27 22 19
02 05 11 20 24 40 59 77 96 14 150 186 152 121 9,9 8,3 71 (ol 549 3 25 2]
02 06 11 22 26 43 63 83 103 123 162 200 170 135 1 93 79 &7 4,3 3.4 2,8 23
03 06 12 24 28 46 68 89 10 131 173 214 189 150 123 103 88 6,3 48 3,8 3] 2,6
03 07 13 25 30 49 72 95 N8 140 185 229 208 165 135 M3 97 69 53 4,2 3.4 1.8
03 07 14 27 32 52 77 101 125 149 196 243 228 181 148 124 106 76 58 4,6 37 0,0
03 08 15 28 34 55 81 107 132 158 208 257 248 197 161 135 15 83 63 50 4 0,0
03 08 15 30 36 58 86 M3 140 166 219 272 269 214 175 147 125 90 68 5,4 0.2 0,0
03 08 16 31 37 61 90 N9 147 175 231 286 291 231 189 158 135 97 T4 58 0.0 -
04 09 17 33 39 64 95 125 154 184 242 300 313 248 203 170 145 104 79 6.3 0,0 -
04 09 18 35 41 67 99 131 162 193 254 315 335 266 218 183 156 112 85 00 - -
04 10 19 36 43 70 104 136 169 201 265 329 358 284 233 195 167 19 91 0,0 - -
04 10 19 38 45 73 108 142 176 210 277 343 382 303 248 208 178 127 97 0,0 - -
04 10 20 39 47 76 N3 148 184 21,9 289 357 406 322 264 221 189 135 103 00 - -
05 11 21 41 49 79 N7 154 191 228 30,0 372 431 342 280 234 200 143 109 00 - -
05 12 23 44 52 85 126 166 206 245 323 400 477 382 313 262 224 160 00 - - -
05 12 24 47 56 92 135 178 221 263 346 429 511 424 347 291 248 178 00 - - -
06 13 26 50 60 98 144 190 235 280 369 458 545 46,7 382 320 273 196 00 - - -
06 15 28 55 65 107 158 208 257 306 404 500 0596 534 437 366 313 14 0,0 - - -
07 17 32 63 75 122 180 237 294 350 462 572 681 652 534 447 382 00 - - - -
08 19 36 71 84 137 203 26,7 331 394 519 643 766 778 637 534 125 00 - - - -

BANHO OU LUBRIFICAGAO i
MANUAL OU GOTEJAMENTO POR DISCO ¢ LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE PQTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORRECAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DEFILEIRAS | FATORDE CORREQI':\O

2 17
3 2,5
4 3,3



ANSI 80 .

PASSO 1" | @ ROLO 15,88 mm CoOmsRT

43,43
14,61 "_’ 14,15 @ PRIMITIVO

Ja— v <

a a -

Q =y =]

5 g B

- (L i

6 [T

TIPOB e ‘
LARGURA (L) LARGURA (L2)

SIMPLES

[ ]
ocuso| peso | 1 Lzt ('-2) @cuBo | PESO
BEIXO

WG |\ MO m m (b2) (kg)
0,64 , - 280
073 3, DBOBOH 69,85 2% 4500 113 E : 40 385
10 80BI0 4128 1% 6509+ 100 3810 DBOBIOH 69.85 2%  6509% 163 3810 8220 2540 485
11 80BN 4128 1% 7144* 145 4127 DBOBIM 6350 2% 6350 182 4415 9016 2540 580
12 80BI2 4128 1% 7938* 154 4762 DBOBI2H 6350 21, 7203 232 4762 9814 2540 670
13 80BIS 3810 1% 7620 159 50,80 DBOBI3H 6350 2% 80177 286 575 10614 2540 750
1,  80Bl4 3810 1, 8255 186 5715 DBOBIGH 6350 2% 8811 345 6032 11415 2540 820
15 80B5 3810 1%, 9684 241 6350 DBOBISH 6350 2% 9644 409 6350 12217 2540 880

16 80B16 38,10 12 101,60 2,68 69,85 D80BI6H 69,85 2% 101,60 4,99 69,85 130,20 25,40 935
17 80B17 38,10 12 101,60 3,00 69,85 D80BI7H 69,85 2% 112,32 5,99 76,20 138,23 25,40 985

18 80B18 38,10 \Z] 107,95 3,31 69,85 D80OB18H 69,85 2% 120,25 6,81 82,55 146,27 25,40 1020
19 80B19 38,10 12 107,95 3,54 69,85 D8OBI9H 69,85 2% 127,00 1,72 84,14 154,32 25,40 1060
20 80B20 38,10 12 107,95 3,81 69,85 D80B20H 69,85 2% 127,00 8,26 84,14 162,37 25,40 1090
21 80B21 44,45 1% 107,95 4,27 69,85 D80B21 6985 2% 127,00 8,90 84,14 170,42 25,40 1110
22 80B22 44,45 1% 107,95 4,54 69,85 D80B22 69,85 2% 127,00 9,53 84,14 178,48 25,40 1130
23 80B23 44,45 1% 107,95 4,86 69,85 D80B23 69,85 2% 127,00 10,35 84,14 186,54 25,40 1150

24 80B24 44,45 107,95 513 69,85 D80B24 69,85 2% 133,35 11,40 88,90 194,60 25,40 1160
25 80B25 44,45 1% 107,95 5,03 69,85 D80B25 76,20 [[S6855 12,85 88,90 202,66 25,40 1160
26 80B26 50,80 120,65 6,49 82,55 D80B26 76,20 133,35 13,57 88,90 210,72 31,75 1165
27 80B27 50,80 120,65 6,99 82,55  D80B27 76,20 133,35 14,66 88,90 218,79 31,75 170
28 80B28 50,80 120,65 7,26 82,55  D80B28 76,20 133,35 15,75 88,90 226,86 31,75 170
29 80B29 50,80 120,65 7,76 82,55 D80B29 76,20 [S6865 16,84 88,90 234,93 30,16 1165
30 80B30 50,80 120,65 7,90 82,55 D80B30 76,20 146,05 17,93 95,25 243,00 30,16 1160
31 80B31 50,80 120,65 8,49 82,55  D80B31 76,20 146,05 18,96 95,25 251,07 3016 1155
32 80B32 50,80 120,65 8,85 82,55 D80B32 76,20 146,05 19,89 95,25 25914 3016 1143
33 80B33 50,80 120,65 8,90 82,55  D80B33 76,20 146,05 20,69 95,25 267,21 30,16 =
34 80B34 50,80 120,65 9,67 82,55 D80B34 76,20 146,05 21,49 95,25 275,28 30,16 -
35 80B35 50,80 120,65 10,03 82,55  D80B35 76,20 146,05 22,29 95,25 283,36 3016 1110
36 80B36 50,80 120,65 10,49 82,55 D80B36 79,38 3 146,05 24,61 95,25 291,43 30,16 -
37 80B37 50,80 120,65 10,81 82,55 D80B37 7938 3 146,05 25,92 95,25 299,51 30,16 =
38 80B38 50,80 120,65 11,21 82,55 D80B38 79,38 146,05 27,23 95,25 307,58 30,16 -
39 80B39 50,80 120,65 11,62 82,55 D80B39 79,38 38 146,05 28,54 95,25 315,66 30,16 =
40 80B40 50,80 120,65 12,12 82,55 D80B40 79,38 3V 146,05 29,85 95,25 323,74 3016 1020
41 80B41 50,80 120,65 12,62 82,55  D80B41 79,38 3V 146,05 3116 95,25 331,81 31,75 =
42 80B42 50,80 120,65 13,03 82,55 D80B42 79,38 3V 146,05 32,46 95,25 339,89 31,75 -
43 80B43 50,80 120,65 13,35 82,55 D80B43 79,38 3V 146,05 32,76 95,25 347,97 SIS =
4Le 80B44 50,80 , 13,57 82,55 D80B44 79,38 3V 146,05 33,06 95,25 356,05 31,75 -
45 80B45 50,80 120,65 14,26 82,55 D80B45 79,38 38 146,05 33,37 95,25 364,12 31,75 920
46 80B46 50,80 120,65 15,03 82,55 D80B46 79,38  3Vs 146,05 34,53 95,25 372,20 31,75 -
47 80B47 50,80 120,65 15,44 82,55 D80B47 79,38 3V 146,05 35,72 95,25 380,28 SIS =
48 80B48 50,80 120,65 16,12 82,55 D80B48 79,38  3Vs 146,05 36,94 95,25 388,36 31,75 -
49 80B49 50,80 120,65 16,25 82,55 D80B49 79,38  3Vs 146,05 38,18 95,25 396,44 31,75 =
50 80B50 50,80 120,65 16,93 82,55 D80B50 79,38 3V 146,05 39,45 95,25 404,52 31,75 -
51 80B51 50,80 120,65 17,52 82,55  D80B51 79,38 3V 146,05 40,74 95,25 412,60 SHLTAS =
52 80B52 50,80 120,65 17,89 82,55 D80B52 79,38 3V 146,05 42,06 95,25 420,68 31,75 -
53 80B53 50,80 120,65 18,75 82,55 D80B53 79,38 38 146,05 43,41 95,25 428,76 31,75 =
54 80B54 50,80 133,35 20,29 88,90 D80OB54 79,38 3V 146,05 44,78 95,25 436,84 31,75 -
55 80B55 50,80 18585 20,70 88,90 D80OB55 79,38 3 146,05 46,17 95,25 444,92 SHLTAS =
56 80B56 50,80 133,35 21,57 88,90 D80B56 79,38 3 146,05 47,59 95,25 453,00 31,75 -
57 80B57 50,80 1515},55 22,02 88,90 D80B57 79,38 3 146,05 49,04 95,25 461,08 31,75 =
58 80B58 50,80 133,35 22,93 88,90 D80OB58 79,38 3 146,05 50,51 95,25 469,16 31,75 -
59 80B59 50,80 18585 23,20 88,90 D80B59 79,38 3 146,05 52,01 95,25 477,24 SIS =
60 80B60 50,80 133,35 24,74 88,90 D80B6O 79,38 3 146,05 53,54 95,25 485,33 31,75 -
65 80B65 50,80 133,35 28,06 88,90 D80B65 79,38 3B 146,05 61,54 95,25 525,73 31,75 =
76 80B76 50,80 133,35 36,91 88,90 D80B76 79,38 3w 146,05 81,41 95,25 614,70 31,75 -
95 80B95 50,80 133,35 55,43 88,90 D80BY5 79,38 3V 146,05 123,05 S15.25 768,37 SIS =

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS S$S AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)
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ANSI 80 .

PASSO 1" | @ ROLO 15,88 mm cOoOmsRET

72,72

| 1415 @ PRIMITIVO

@ CUBO (D3)
FURO GUIA (FG)

(i

LARGURA (L3)

TIPOB

LARGURA (L2) o
ocuBo | PEso ) |
oExo | PRIMITIVO

S o, B

E8OBIIH 92,08  3%8 63,50 2,68

COD.

12 ESOBI2H 9208 3% 72,23 3.40 4763 9814 2540 670
13 E8OBI3H 9208 3% 8017 417 5715 10614 2540 750
14  EBOBILH 9208 3% 8811 499 60,33 1415 2540 820

15 E8OBISH 92,08 3% 96,44 5,94 63,50 12217 25,40 880
16 E8OBI6H 98,43 38 101,60 717 69,85 130,20 25,40 935
17 E8OB17H 98,43 38 112,32 8,44 76,20 138,23 25,40 985
18 E8OBI8H 98,43 378 120,25 9,62 82,55 146,27 25,40 1020
19 E8BOBIOH 98,43 378 127,00 10,75 84,14 154,32 25,40 1060
20 EBOB20H 98,43 378 127,00 11,79 84,14 162,37 25,40 1090
21 E80B21 98,43 38 127,00 12,88 84,14 170,42 25,40 1110
22 E80B22 98,43 3% 127,00 14,06 84,14 178,48 25,40 1130
23 E80B23 98,43 3 127,00 15,24 84,14 186,54 25,40 1150
24 E80B24 98,43 3 133,35 16,83 88,90 194,60 25,40 1160
25 E80B25 98,43 38 133,35 18,19 88,90 202,66 25,40 1160
26 E80B26 98,43 378 133,35 19,46 88,90 210,72 25,40 1165
30 E80B30 107,95 4V 146,05 24,72 815,25 243,00 31,75 1160
35 EB0B35 107,95 4V 146,05 36,06 95,25 283,36 31,75 1110
36 E80B36 107,95 4V 146,05 38,06 95,25 291,43 31,75 =

- H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 80

PASSO 1" | @ ROLO 15,88 mm cOoOmsRET

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

=
o
r

cARGA | carca
PASSO (P) g?g)m g';')“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cobIGo | MiNIMA MAXIMA
Hm““n CONTRAR | REBITADA | ESPESSURA [ ALTURA _
(h)

80-1 2540 1588 1588 7,94 35 4 32 6 3,20 20,8 - 5675 976 2,55
80-2 25,40 1 1588 1588 7,94 64,7 61.9 3,20 208 29,93 1350 1952 5,07
80-3 2540 1 1588 1588 794 94,0 913 3,20 208 29,93 17025 2928 758
80-4 2540 1 1588 1588 794 1233 120,6 320 208 29,93 22700 3904 10,
80-5 2540 1 1588 1588 794 1526 149,9 3,20 208 29,93 28375 4880 12,6
POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)
N°DE

SRS 10 25 50 75 88 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000
04 11 21 31 36 40 78 16 152 189 225 261 274 230 196 149 18 97 8,1 6,9 50 3,8
05 12 23 33 39 44 85 126 166 206 245 284 322 262 224 170 135 110 93 79 5,7 4,3
05 13 25 36 42 48 93 137 180 223 266 308 350 295 252 192 152 125 104 89 6,4 4,9
06 14 26 39 45 51 100 147 194 240 286 332 377 330 282 214 170 139 117 100 71 5,4
06 15 28 42 49 55 107 158 208 257 307 356 404 366 312 238 189 154 129 10 79 6,0
06 16 30 44 52 59 N4 168 222 275 327 379 431 403 344 262 208 10 143 122 87 6,6
07 16 32 47 55 62 121 179 235 292 348 403 458 441 377 287 228 186 156 133 95 73
07 17 34 50 58 66 128 189 249 309 368 427 485 481 411 322 248 203 170 145 104 79
08 18 36 53 62 70 135 200 263 326 388 450 512 522 445 339 269 220 184 157 13 0.4
08 19 38 56 65 73 142 210 277 343 40,9 474 539 563 481 366 290 238 199 170 122 00
08 20 40 58 68 77 150 221 291 360 429 498 56,6 60,6 517 394 312 256 214 183 13] 0,0
09 21 41 61 71 81 157 231 305 378 450 521 593 650 555 422 335 274 230 196 140 00
09 22 43 64 75 84 164 242 319 395 470 545 620 694 593 451 358 293 246 21,0 150 00
10 23 45 67 78 88 171 252 332 412 491 56,9 647 724 632 481 382 312 262 224 160 00
10 24 47 69 81 92 178 263 346 429 511 593 674 754 672 511 406 332 278 238 82 0,0
10 25 49 72 84 95 185 273 36,0 446 531 616 701 784 713 542 430 352 295 252 00 -

127 53 78 91 103 199 294 388 480 572 66,4 754 845 797 606 481 394 330 282 00 -

12 29 56 83 97 N0 214 315 416 515 613 711 808 905 883 672 533 437 366 312 00 -

13 31 60 89 104 M7 228 336 443 549 654 758 862 965 973 740 588 481 403 57 0.0 -

14 34 66 97 N3 128 249 368 485 601 715 830 943 1056 1113 847 672 550 282 00 - -

16 39 75 11 130 146 285 420 554 686 81,8 948 1078 120,7 1335 1035 821 402 00 - - -

18 44 85 125 146 165 320 473 623 772 920 106,7 1212 1358 150,2 1235 723 00 - - - -

MANUALOU GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICAGAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE POTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREQAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 100

PASSO 14" | @ ROLO 19,05 mm cOoOmsRET

b__yﬂ | 16,99 @ PRIMITIVO
7 S

7
TIPOB L_ ﬂ%;.

LARGURA (L) LARGURA (L2)

@ CUBO (D)
@ CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

SIMPLES

LARGURA (L) 1 LARGURA (L2) ) | (%)
- @cuso | PEsO ocuso | peso | L | oo

(kg) @EIXO

MAXIMO mm (b2) (kg) MAXIMO (DP)

100B8
9 100B9 47,63
10 100B10 47,63

178 1,04 -

178 VA% 1,45 41,27 D10089H 73,03 28 60,33 2,09 41,27 92,83 25,40 275
178 82,55* 1,86 47,62 DIOOBIOH 73,03 274 69,85 2,81 47,62 102,75 25,40 350
n 100B11 47,63 178 90,49 * 2,41 5715  DI00B1H 73,03 2% 79,38 5,58 551,87 112,70 25,40 415
12 100B12 47,63 178 101,60%* 2,91 5715  DI100BI2H 73,03 2% 85,73 4,22 5715 122,67 25,40 475
13 100B13 41,28 198 98,43 3,00 60,32 DIOOB13H 73,03 278 96,84 518 63,50 132,67 25,40 535
14 100B14 41,28 198 106,36 3,36 69,85 D100B14H 73,03 274 106,36 6,17 69,85 142,68 31,75 585
15 100B15 44,45 1% 114,30 4,18 76,20 DIOOBISH 79,38  3Vs 117,48 7,76 79,38 152,71 3175 630
16 100B16 44,45 1% 114,30 4,49 76,20 D100BI6H 79,38 3% 127,00 913 84,14 162,75 33,34 670
17 100B17 44,45 1% 114,30 4,90 76,20 DI10OB17H 79,38 38 133,35 10,49 88,90 172,79 33,34 700
18 100B18 44,45 1% 114,30 5,22 76,20 DI1OOB18H 79,38  3Vs 133,35 11,53 88,90 182,84 33,34 730
19 100B19 50,80 2 114,30 5,815 76,20 D100OBISH 85,73  3%s 139,70 13,44 9595 192,90 33,34 755
20 100B20 50,80 2 114,30 6,45 76,20 DI100OB20H 85,73 3% 139,70 14,71 95,25 202,96 33,34 775

21 100B21 50,80 2 114,30 6,95 76,20 D100B21 8573 3% 139,70 16,03 95,25 213,03 33,34 790
22 100B22 50,80 2 114,30 7,31 76,20 D100B22 85,73  3%s 139,70 17,43 95,25 22310 33,34 805
23 100B23 50,80 2 114,30 7,81 76,20 D100B23 8573 3% 139,70 18,75 95,25 23317 31,75 815
24 100B24 50,80 2 114,30 8,72 76,20 D100B24 8573 3% 146,05 20,48 95,25 243,25 31,75 825
25 100B25 50,80 2 114,30 8,85 76,20 D100B25 85,73  3¥%s 146,05 22,02 95,25 253,32 31,75 830
26 100B26 50,80 2 127,00 9,85 8414  DIO0OB26 8573 3% 146,05 23,38 95,25 263,41 31,75 830
27 100B27 50,80 2 127,00 10,44 8414  D100B27 8573 3% 146,05 24,91 9595 273,49 Sil¥5H IMESS;
28 100B28 50,80 2 127,00 11,08 8414  D100B28 8573  3¥s 146,05 26,44 95,25 283,57 3175 830
29 100B29 50,80 2 127,00 11,35 8414  DI00B29 8573 3% 146,05 27,97 95,25 293,66 3175 830
30 100B30 50,80 2 127,00 12,21 8414  DI0OB30 85,73 3% 146,05 29,51 95,25 303,75 31,75 825
32 100B32 50,80 2 127,00 13,53 8414  D100B32 85,73 3% 146,05 32,53 95,25 323,92 31,75 815
35 100B35 63,50 2'2 127,00 16,75 8414  DI100B35 8573  3%s 146,05 37,41 95,25 354,20 31,75 790
36 100B36 63,50 22 127,00 17,52 8414  DIOOB36 8573 3% 146,05 3914 95,25 364,29 3175 =

38 100B38 6350 22 127,00 18,84 8414  D100B38 8573 3% 146,05 42,74 95,25 384,48 31,75 -
39 100B39 63,50 2% 127,00 19,79 8414  DIOOB39 8573 3% 146,05 44,61 95125 394,57 31,75 =
40 100B40 63,50 212 127,00 21,29 8414  DIOOB40 8573  3%s 146,05 46,53 95,25 404,67 31,75 730
42 100B42 6350 2% 127,00 22,88 8414  DIO0B42 8573  3%8 146,05 50,56 15,25 424,86 31,75 o
45 100B45 6350 22 127,00 24,52 8414  D10OB45 8573 3% 146,05 56,58 95,25 455,15 3810 655
48 100B48 63,50 22 152,40 29,96 101,60 D100B48 85,73 3% 146,05 63,37 95,25 485,45 38,10 =
54 100B54 6350 2V2 152,40 36,25 101,60 D100B54 8573 3% 146,05 78,27 95,25 546,13 38,10 -
57 100B57 63,50 2V2 152,40 39,68 101,60 D100B57 85,73 338 146,05 86,38 95,25 576,47 38,10 =
76 100B76 63,50 2V 152,40 65,66 101,60  DI100B76 8573  3%s 146,05 147,91 95,25 768,63 38,10 -

- H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 100 @‘

PASSO 14" | @ ROLO 19,05 mm cOoOmsRET

88,52

| 16,99 @ PRIMITIVO

@ CUBO (D3)
FURO GUIA (FG)

o

LARGURA (L3)

TRIPLA

LARGURA (L3) | gcugo | PESO ) | PRIM?TIVO

D.
DT s,

E100B11H 107,95 4V 79,38 5,3l 415
12 E100B12H 107,95 4V 85,73 6,21 5715 122,67 28,58 475
13 E100B13H 107,95 4V 96,84 7,67 63,50 132,67 28,58 535
14 E100B14H 107,95 4V 106,36 916 69,85 142,68 28,58 585
15 E100B15H 114,30  4'2 117,48 11,34 79,38 152,71 31,75 630
16 E100B16H 114,30 42 127,00 13,29 84,14 162,75 31,75 670
17 E100B17H 114,30 42 133,35 15,33 88,90 172,79 31,75 700
18 E100B18H 120,65 4% 133,35 17,51 88,90 182,84 31,75 730
19 E100B19H 120,65 4% 139,70 19,64 95,25 192,90 31,750 1785
20 E100B20H 120,65 4% 139,70 21,73 95,25 202,96 31,75 775
21 E100B21 120,65 4% 139,70 23,72 G595 213,03 31,75 790
22 E100B22 120,65 4% 139,70 26,08 95,25 22310 31,75 805
23 E100B23 120,65 4% 139,70 28,35 95,25 23317 31,75 815
24 E100B24 120,65 4% 146,05 31,30 95,25 243,25 31,75 825
25 E100B25 120,65 4% 146,05 3311 95,25 253,32 31,75 830
26 E100B26 120,65 4% 146,05 35,83 96,84 263,41 3810 830
30 E100B30 120,65 4% 146,05 46,72 96,84 303,75 3810 825

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO D=DUPLA / E=TRIPLA
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB

co

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 100 9

—_— —
PASSO 14" | @ ROLO 19,05 mm COMmBR1T
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSéEs PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
) 1

[o]
-

=

m

E T — 1T . 1T 1 f
O B |
E I A
C| EF—aI———F——— . |E
i I
| |

%
|
|
|

=

cARGA | carca

PASSO (P) g?g)"o 0'(’("')“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO

CODIGO | MINIMA MAXIMA
N I N e ) R ENEEE

100-1 3175 1% 1905 1905 9,54 42 6 39 5 4 0 26,0 - 8867 1489 379
100-2 3175 1% 1905 19,05 954 783 75.3 4,0 26,0 35,80 17734 2978 7,53
100-3 3175 1% 1905 19,05 954 1142 .2 4,0 26,0 35,80 26601 4467 3
100-4 3175 1% 1905 1905 954  150,0 147,0 4,0 26,0 35,80 35468 5956 15,
100-5 3175 1% 1905 1905 954 1859 182,9 4,0 26,0 35,80 44335 7445 18,9
POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADO

ROTAGAO POR MINUTO (RPM)
N°DE

RENIES 10 25 50 71 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800 2000 2500
09 20 40 56 77 MNN4 150 221 292 36,2 431 40,0 328 275 235 203 178 142 16 97 8,3 5,9
09 22 43 61 84 124 164 242 31,8 394 470 456 373 313 26,7 232 203 161 132 1)1 9,5 6,8
10 24 47 66 91 135 177 262 345 427 509 514 421 353 301 261 229 182 149 125 10,7 76
1M 26 50 71 98 145 191 282 371 46,0 548 575 471 394 337 292 256 203 166 139 19 8,5
12 28 54 76 10,5 155 2055 30,2 398 493 587 638 522 437 373 324 284 225 185 155 132 95
12 30 58 81 12 166 218 322 424 526 626 702 575 482 411 357 313 248 203 170 145 104
13 32 61 86 19 176 232 342 451 559 66,6 76,9 630 528 451 390 343 272 223 187 159 14
14 33 65 91 126 186 246 36,2 478 592 705 817 686 575 491 425 373 296 243 203 174 02
15 35 69 96 133 19,7 259 382 504 624 744 863 744 623 532 461 405 321 263 220 188 0,0
15 37 72 101 140 20,7 273 40,3 531 657 783 90,8 803 673 575 498 437 347 284 238 203 00
16 39 76 106 147 217 286 423 557 690 822 953 86,4 724 619 536 471 373 306 256 21,9 00
7 41 79 M1 154 228 30,0 443 584 723 861 999 927 777 663 575 505 400 328 275 235 00
18 43 83 16 161 238 314 463 61,0 756 900 1044 991 830 709 614 539 428 350 294 25] 0,0
18 45 87 121 16,8 248 32,7 483 63,7 789 940 109,0 1056 885 756 655 575 456 373 313 54 0,0
19 46 90 126 175 259 341 50,3 66,3 822 979 M35 M23 941 803 696 611 485 397 333 00 -
20 48 94 131 182 26,9 355 523 69,0 855 1018 1180 1191 998 852 739 648 515 421 353 00 -
22 52 101 141 196 29,0 382 56,4 743 920 1096 1271 1331 115 952 825 724 575 471 00 - -
23 56 10,8 151 21,0 310 409 604 796 986 1175 136,2 1476 123,7 1056 915 803 638 494 0,0 - -
25 59 M5 162 224 331 43,6 64,4 84,9 1052 1253 1453 162,6 136,3 116,3 1008 885 70,2 88 0,0 - -
27 65 126 177 245 36,2 477 70,4 92,8 1150 1370 158,9 180,6 1559 1331 1154 1012 69,0 0,0 - - -
31 74 144 20,2 28,0 414 545 805 1061 1315 156,6 1816 206,4 190,4 162,6 1410 1227 0,0 - - - -
35 83 16,2 22,7 315 46,6 614 90,6 119,4 1479 176,2 204,3 232,2 2272 1940 1682 346 0,0 - - - -

MANUAL OU R -
GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICACAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA E

OS VALORES DE POTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORRECAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATOR DE CORREGCAO

2 17
3 2,5
4 3,3



ANSI 120

PASSO 12" | @ ROLO 22,23 mm cOoOmsRET

23,47 | 22,71 @ PRIMITIVO

@ CUBO (D)

@CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

Y

TIPOB PR -

LARGURA (L) LARGURA (L2)

SIMPLES DUPLA
o o

LARGURA (L) @CUBO PESO ) | > LARGURA (L2) @CUBO PESO ) | o

*COD. @EIXO CoD. gExo [PPRIMITNVO
(©) (ko) MAXIMO (02) (kg) MAXIMO (DP)
120B9 85,73 % 2,41 , - - , , 215
10 120B10 5715 2V 9525% 3,22 5715 - - - - - - 123,29 3493 270
n 120B11 53,98 26 90,49 3,45 60,32 DI20BIH 9525 3% 90,49 6,17 60,32 135,23 3493 325
12 120B12 53,98 2 104,76 4,49 69,85 DI20BI2H 9525 3% 103,19 7,85 69,85 147,21 3493 375
13 120B13 5715 2% 115,89 5,63 76,20 DI20B13H 9525 3% 114,30 9,58 76,20 159,20 3493 415
14 120B14 5715 2V 120,65 6,54 82,55 DI20BI4H 9525 3% 127,00 11,62 84,14 171,22 34,93 455
15 120B15 60,33 2% 120,65 7,58 82,55 DI20BISH 9525 3% 133,35 13,57 88,90 183,25 3175 490

16 120B16 60,33 2% 133,35 9,03 88,90 DI120B16H 95,25 3% 18351,515 115,515 88,90 195,29 SIS 520
17 120B17 60,33 2% 133,35 9,44 88,90 D120B17H 95,25 3% 133,35 16,75 88,90 207,35 31,75 550

18 120B18 60,33 238 133,35 10,08 88,90 DI120B18H 9525 3% 133,35 19,02 88,90 219,41 .75 570
19 120B19 60,33 2% 133,35 11,26 88,90 DI120B19H 9525 3% 133,35 211 88,90 231,48 31,75 590
20 120B20 60,33 2% 133,35 nn 88,90 D120B20H 95,25 3% 139,70 22,79 88,90 243,55 3175 605

21 120B21 60,33 2% 133,35 12,12 88,90 D120B21 95,25
22 120B22 60,33 2% 133,35 12,80 88,90 D120B22 101,60
23 120B23 60,33 2% 133,35 13,76 88,90 D120B23 101,60
24 120B24 60,33 238 133,35 14,57 88,90 D120B24 101,60
25 120B25 60,33 2% 133,35 15,71 88,90 D120B25 101,60
26 120B26 6350 22 152,40 18,16 101,60  D120B26 101,60
28 120B28 63,50 22 152,40 20,38 101,60  D120B28 101,60
30 120B30 63,50 22 152,40 22,79 101,60  D120B30 101,60
32 120B32 6350 22 152,40 25,42 101,60  D120B32 101,60
35 120B35 63,50 22 152,40 28,33 101,60  D120B35 101,60
36 120B36 63,50 22 152,40 30,15 101,60  D120B36 101,60
38 120B38 63,50 22 152,40 33,00 101,60  D120B38 101,60
40 120B40 63,50 22 152,40 35,99 101,60  D120B40 101,60
45 120B45 63,50 22 152,40 44,17 101,60  D120B45 101,60
48 120B48 63,50 22 152,40 49,53 101,60  D120B48 101,60
54 120B54 63,50 22 152,40 61,30 101,60  D120B54 101,60
57 120B57 63,50 2V 152,40 67,70 101,60  D120B57 101,60
60 120B60 63,50 22 152,40 74,45 101,60  D120B60 101,60

Q
S

139,70 25,24 88,90 255,63 31,75 620
146,05 29,06 96,84 267,72 SIS 630
165,10 34,05 101,60 279,80 31,75 640
165,10 35,87 101,60 291,90 31,75 645
165,10 3814 101,60 303,99 31,75 650
165,10 40,86 101,60 316,09 38,10 650
165,10 47,45 101,60 340,29 38,10 650
165,10 54,03 101,60 364,49 38,10 645
165,10 59,97 101,60 388,71 38,10 640
165,10 69,67 101,60 425,04 38,10 615
165,10 73,09 101,60 43715 38,10 -
165,10 80,23 101,60 461,44 38,10 =
165,10 87,76 101,60 485,72 38,10 -
165,10 108,26 101,60 546,44 38,10 =
165,10 121,73 101,60 582,87 38,10 -
165,10 151,26 101,60 655,73 38,10 =
165,10 167,32 101,60 692,15 38,10 -
165,10 184,26 101,60 728,58 38,10 =

B e ST S o o o A

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 120

PASSO 12" | @ ROLO 22,23 mm cOoOmsRET

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

o | oo

%
|
|
|

=

cArRGA | carca

PASSO (P) O?g)"o 0'(’(',')“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO

CODIGO | MINIMA | MAXIMA
N I N e ) R ENEEE

120-1 3810 12 2540 2223 110 53,0 49,7 4,80 31,2 45,4 12769 2097 549
120-2 3810 12 2540 2223 1M 98,5 95,2 4,80 312 45,4 25538 4194 10
120-3 3810 12 2540 2223 N1 1439 140,6 4,80 312 45,4 38307 6291 16,5
120-4 3810 12 2540 2223 111 1894 186,1 4,80 312 45,4 51076 8388 220
120-5 3810 12 2540 2223 111 2348 2315 4,80 31,2 45,4 63845 10485 275
POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)
N°DE

SENES 25 50 60 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200
14 34 67 80 99 130 192 253 374 493 610 584 463 379 318 271 206 164 134 12 96 83
16 38 73 87 108 142 21,0 276 40,8 538 66,6 665 528 432 362 309 235 187 153 128 109 95
17 41 79 94 N7 154 227 299 442 582 721 750 595 487 408 349 265 210 172 144 123 107
18 44 85 102 126 16,6 245 322 476 627 777 838 665 544 456 390 296 235 193 161 138 119
20 47 91 109 135 178 262 345 510 672 832 930 738 604 506 432 329 261 213 179 153 132
21 50 97 N6 144 189 280 368 544 71,7 888 1024 813 66,5 557 476 362 287 235 197 168 146
22 53 103 123 153 201 297 391 578 76,2 943 1121 890 728 610 521 397 315 258 216 184 00
23 56 MO0 131 162 213 315 415 612 806 999 190 970 794 665 568 432 343 281 235 20] 0.0
25 59 N6 138 171 225 332 438 646 851 1054 1257 1052 861 721 616 469 372 304 255 08 0,0
26 63 122 145 180 237 349 461 680 896 110 1322 136 930 779 66,5 506 402 329 275 00 -

27 66 128 152 189 249 36,7 484 714 941 1165 1389 1222 100,0 838 716 544 432 354 275 00 -

29 69 134 160 198 260 384 50,7 748 986 1221 1454 1310 1072 899 76,7 584 463 379 00 - -

30 72 140 16,7 20,7 272 402 530 782 103,0 1276 1521 140,0 146 961 820 624 495 405 00 - -

31 75 146 174 216 284 419 553 816 1076 1332 158,7 1493 1222 1024 874 665 528 432 00 - -

32 78 152 181 225 296 437 576 850 120 138,7 1653 158,7 129,9 108,9 930 70,7 561 184 0,0 - -

34 81 158 189 234 30,8 454 599 884 1165 1443 1719 168,3 1378 1155 986 750 595 0,0 - - -

36 88 170 203 252 331 489 645 952 1255 1554 1851 1881 154,0 1290 10,2 838 665 0,0 - - -

39 94 183 218 26,9 355 524 691 1020 1344 166,5 1983 208,6 170,8 1431 1222 930 137 00 - - -

42 100 195 232 287 379 559 737 1088 143,4 1776 2115 2298 1881 1577 1346 1024 0,0 - - - -

45 10 213 254 314 414 611 80,6 1189 156,8 194,2 2314 2629 2152 180,3 1540 171 0,0 - - - -

52 125 243 290 359 474 699 921 1359 179,2 222,0 264,4 306,6 262,9 220,3 176,7 0,0 - - - - -

58 141 274 326 404 533 786 103,6 1529 201,6 249,7 2975 3449 3137 2133 498 0,0 - - - - -

MANUALOU A -
GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICACAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGCADA a

OS VALORES DE POTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREGAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 17
3 2,5
4 3,3



ANSI 140

PASSO 134" | @ ROLO 25,40 mm

TIPOB

LARGURA (L)

[ o] >

SIMPLES

@CUBO

J

fe———

LARGURA (L)

PESO
(kg)

@ CUBO (D)

QG EIXO
MAXIMO

22,71

@ CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

fe—

LARGURA (L2)
DUPLA

LARGURA ('-2) ocuso | PEso

mm i

G EIXO

COMBRT

@ PRIMITIVO

o
PRIMITIVO

MAXIMO (DP)

CORRENTES

*COD.

140BM
12 140B12
13 140B13
14 140B14
15 140B15
16 140B16
17 140B17
18 140B18
19 140B19
20 140B20
21 140B21
22 140B22
23 140B23
24 140B24
25 140B25
26 140B26
27 140B27
28 140B28
30 140B30
32 140B32
35 140B35
38 140B38
40 140B40
45 140B45
48 140B48
54 140B54

57,15
60,33
60,33
60,33
63,50
63,50
63,50
63,50
63,50
63,50
63,50
63,50
63,50
63,50
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20
76,20

2V,
2V,
2%
2%8
2%8
2V,
2V
2V,
2V
2V,
2V
2V
2V
2V
2V

N NN WO WKW WO NN W

107,95
114,30
134,94
139,70
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
158,75
177,80

5,13
5,82
8,58
9,26
11,40
12,67
13,53
14,53
15,48
16,34
17,57
18,43
19M
20,97
21,70
25,97
26,56
28,24
31,69
34,61
39,90
45,66
49,77
60,95
68,30
70,42

*PARA RODAS DENTADAS EM ACO INOXIDAVEL

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO.

69,85
76,20
90,49
6,25
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95
107,95

D140B11H 3% 98,0 7,59
D140B12H 95,25 3% 98,00 8,99
D140B13H 9525 3% 127,00 13,17
D140B14H 9525 3% 139,70 15,80
D140B15H 9525 3% 165,10 19,30

D140B16H 101,60 4 177,80 21,84
D140B17H 101,60 4 177,80 26,11

D140B18H 101,60 4 177,80 29,78
D140B19H 101,60 4 177,80 32,69
D140B20H 101,60 4 177,80 34,50
D140B21 101,60 4 177,80 37,23
D140B22 101,60 4 177,80 42,68
D140B23 101,60 4 177,80 45,40
D140B24 101,60 4 177,80 47,22
D140B25 101,60 4 177,80 54,48
D140B26 101,60 4 177,80 5811

D140B27 101,60 4 177,80 61,67

D140B28 101,60 4 177,80 65,35
D140B30 101,60 4 177,80 73N

D140B32 101,60 4 177,80 81,40
D140B35 101,60 4 177,80 94,89
D140B38 101,60 4 177,80 109,53
D140B40 101,60 4 177,80 120,03
D140B45 101,60 4 177,80 148,54
D140B48 101,60 4 177,80 167,26
D140B54 101,60 4 177,80 208,32

ATENGAO

84,14
95,25
107,95
133,35
133,35
133,35
133,35
153,389
133,35
133,35
133,35
116553,519
133,35
133,35
133,35
133,35
133,35
133,35
133,35
13351,319
133,35
133,35
133,35
133,35

NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO.

157,77

171,74

185,74
199,76
213,79
227,84
241,91

255,98
270,06
284,14
298,24
312,34
326,44
340,54
354,65
368,77
382,88
397,00
425,24
453,49
496,00
538,46
566,80
637,65
680,16
765,18

38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10

H = TRATADA TERMICAMENTE
D =DUPLA / E=TRIPLA

B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)



ANSI 140

—_— —
PASSO 14" | @ ROLO 25,40 mm COMmBR1T
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMEN36E$ PARA Ml'JLTIPLAS FILEIRAS
e

e [ I T T D E LD T |

i
%
|
|
|

cARGA | carca
PASSO (P) 0?8)"0 0'(2’)“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO MINIMA | MAXIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©) (E) (h)

(1)
140-1 44,45 1% 2540 2540 1271 58,4 53,6 5,60 36,30 - 17379 2788 71
140-2 4445 1% 2540 2540 1271 1074 102,6 5,60 3630 48,90 34758 5576 1410
140-3 4445 1% 2540 2540 1271 1563 1515 5,60 3630 48,90 52137 8364 2110
140-4 44,45 1% 2540 2540 1271 2053 2005 5,60 3630 48,90 69516 M52 2810
140-5 44,45 1% 2540 2540 1271 2542 2494 5,60 36,30 48,90 86895 13940 34,90
POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAGAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)

10 25 50 53 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400 1600 1800 2000

1M 22 53 104 M0 153 202 297 392 578 762 86,8 66,0 524 429 359 30,7 234 185 152 127 109
12 24 58 N3 120 167 220 324 428 631 832 989 752 597 489 410 350 266 211 173 145 124
13 26 63 122 129 181 238 351 46,3 684 901 115 848 673 551 462 394 300 238 195 163 139
15 28 68 132 139 195 256 378 499 736 970 1202 948 752 616 516 441 335 266 218 183 156
16 30 73 141 149 208 275 405 534 789 1040 1288 1052 834 683 572 489 372 295 242 202 173
17 32 77 150 159 222 293 433 570 841 1109 1374 1158 919 752 631 538 410 325 266 223 00
18 34 82 160 169 236 311 46,0 60,6 894 1178 146,0 126,9 100,7 824 691 590 449 356 291 244 00
19 36 87 170 179 250 33,0 487 641 947 1248 1546 1382 109,7 89,8 752 642 489 388 317 0.0 -
20 38 92 179 189 264 348 514 677 999 1317 1631 1499 1190 974 816 697 530 421 344 00 -
21 40 97 188 199 278 366 541 713 1052 138,6 1717 1619 1285 1052 881 752 572 454 358 00 -
22 42 102 198 209 292 385 56,8 748 1104 1455 180,3 174,2 1382 1131 948 810 616 489 00 - -
23 44 107 207 21,9 30,6 403 595 784 1157 1525 188,9 186,8 1482 1213 1017 86,8 66,0 524 0,0 - -
24 46 M1 217 229 320 421 622 819 1209 1594 1975 199,6 158,4 129,7 108,7 928 70,6 56,0 0,0 - -
25 48 16 226 239 334 440 649 855 126,2 166,3 2061 212,8 1689 1382 1158 989 752 379 00 - -
26 50 121 235 249 347 458 676 891 1315 1733 2147 226,2 179,5 146,9 1232 1052 800 0,0 - - -
27 52 126 245 259 361 476 70,3 92,6 136,7 180,2 223,2 240,0 190,4 1559 1306 1115 848 0,0 - - -
29 56 136 264 279 389 513 757 998 1472 1941 240,4 268,2 212,8 1742 146,0 1246 948 0,0 - - -
31 6,0 145 282 299 417 549 811 106,9 1578 2079 2576 2974 236,0 193,2 1619 1382 186 0.0 - - -
33 64 155 301 319 445 586 86,5 1140 1683 2218 2748 3276 260,0 2128 1783 1523 0,0 - - - -
36 70 169 330 349 486 641 94,6 1247 184,0 2426 300,5 358,0 297,4 243,4 2040 1353 0,0 - - - -
41 80 194 377 398 556 733 1081 1425 210,3 2772 3435 409,2 363,4 2974 153,8 0,0 - - - - -
47 90 218 424 448 625 824 1216 160,3 236,6 311,9 386,4 460,3 4336 2213 0,0 - - - - - -

MANUAL OU GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICAGAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA a

OS VALORES DE PQT@NCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORRECAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREGAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DEFILEIRAS | FATOR DE CORRECAO

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 160

PASSO 2" | @ ROLO 28,58 mm cOoOmsRET

86,97
29,36 - 28,42 @ PRIMITIVO
. ML e
() -
3 s g
g g 3
3] 3 o
ﬂ TS
TIPOB |
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES DUPLA
[ ] i [ ]
LARGURA (L) 1 LARGURA (L2) o
: @cuBo | PEsO , @cuBo | PESO
mm MAXIMO MAXIMO (DP)
160B8 5715 82,55 3,63 , : ,
9 160B9 5715 2% 92,08 4,54 53,97 - - - - - - 148,53 3810 135
10 160B10 5715 2V 104,78 5,45 69,85 - - - - - - 164,39 3810 170
1 160B11 6350 2v2 120,65 7,72 82,55 DIGOBIIH 120,65 4% 98,00 12,82 - 180,31 3810 200
12 160B12 63,50 2v2 139,70 9,53 9525 DI60BI2H 120,65 4% 110,00 16,21 - 196,28 3810 230

13 160B13 69,85 2% 152,40 12,71 101,60 D160B13H 120,65 4% 152,40 21,79 101,60 212,27 38,10 260
14 160B14 69,85 2% 165,10 14,53 114,30  D160B14H 120,65 4% 171,45 26,33 120,65 228,29 38,10 280
15 160B15 69,85 2% 177,80 16,80 133,35 D160B15SH 120,65 4% 177,80 30,87 [S51S5 244,33 38,10 305
16 160B16 69,85 2% 177,80 18,61 133,35 DI160B16H 120,65 4% 177,80 34,05 133,35 260,39 38,10 325
17 160B17 69,85 2% 177,80 20,43 133,35 DI160B17H 120,65 4% 177.80 41,31 [S5E5 276,46 38,10 340
18 160B18 69,85 2% 177,80 21,79 133,35 D160B18H 120,65 4% 177,80 43,58 133,35 292,55 38,10 355
19 160B19 69,85 2% 177,80 23,61 133,35 DI160BISH 120,65 4% 177,80 48,58 133,35 308,64 38,10 365
20 160B20 69,85 2% 177,80 25,42 133,35 D160B20H 120,65 4% 177.80 54,03 133,35 324,74 38,10 375
21 160B21 69,85 2% 177,80 26,79 133,35  D160B21 120,65 4% 190,50 59,02 136,53 340,84 38,10 385
22 160B22 69,85 2% 177,80 29,51 133,35  D160B22 120,65 4% 190,50 63,56 136,53 356,96 38,10 390
23 160B23 69,85 177,80 30,87 133,35  D160B23 120,65 4% 190,50 71,28 136,53 373,07 38,10 895
24 160B24 76,20 177,80 34,96 133,35 D160B24 120,65 4% 190,50 77,63 136,53 389,19 38,10 400
25 160B25 76,20 177,80 36,77 133,35  D160B25 120,65 4% 190,50 84,90 136,53 405,32 38,10 400
26 160B26 76,20 177,80 39,04 133,35 D160B26 120,65 4% 190,50 91,25 136,53 421,45 38,10 405
27 160B27 76,20 177,80 41,31 133,35  D160B27 120,65 4% 190,50 96,70 136,53 437,58 38,10 405
28 160B28 76,20 177,80 44,49 133,35  D160B28 120,65 4% 190,50 101,23 136,53 453,72 38,10 405
30 160B30 76,20 177,80 49,03 133,35 D160B30 120,65 4% 190,50 m,77 136,53 485,99 38,10 400
35 160B35 76,20 177,80 63,52 133,35  D160B35 120,65 4% 190,50 143,91 136,53 567,01 38,10 -

38 160B38 76,20 177,80 73,28 133,35  D160B38 120,65 4% 190,50 164,03 136,53 615,63 38,10 =

40 160B40 76,20 177,80 80,23 133,35  D160B40 120,65 4% 190,50 178,51 136,53 647,98 38,10 -

45 160B45 76,20 177,80 99,19 133,35  D160B45 120,65 4% 190,50 219,73 136,53 729,04 38,10 =

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO D=DUPLA / E=TRIPLA

b5
RS

NN NN NN N W

ADICIONE AS LETRAS $S AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 160

—_— —
PASSO 2" | @ ROLO 28,58 mm COMmBR1T
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSéEs PARA MULTIPLAS FILEIRAS
e

e [ I T T D E LD T |

i
%
|
|
|

PASSO (P) m(zg)Lo ‘2"&"’)“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA o
(©) (E) (1) ) g

160-1 50,80 2 31,75 28,58 14,29 68,2 63,6 6,40 41,40 - 22700 3550 9,82
160-2 50,80 2 31,75 28,58 14,29 126,8 122,2 6,40 41,40 58,5 45400 7100 19,4
160-3 50,80 2 31,75 28,58 14,29 185,4 180.8 6,40 41,40 58,5 68100 10650 29,0
160-4 50,80 2 31,75 28,58 14,29 2438 2598 6,40 41,40 58,5 90800 14200 38,6
160-5 50,80 2 31,75 28,58 14,29 303,4 2978 6,40 41,40 58,5 113500 17750 48,2

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)

10 25 47 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800

17 32 77 142 150 222 292 431 56,9 839 1106 96,6 735 583 477 40,0 342 296 260 206 169 14]
18 35 84 155 164 242 314 471 620 915 120,7 1101 837 66,4 544 456 389 337 296 235 192 161
20 38 91 167 178 262 345 51,0 672 992 1317 1241 944 749 613 514 439 380 334 265 217 182
21 41 98 180 191 282 372 549 724 1068 140,8 138,7 1055 837 685 574 490 425 373 296 242 203
23 44 105 193 205 302 399 588 775 1144 150,8 153,8 1170 929 76,0 63,7 544 471 414 328 269 00
24 47 M2 206 219 323 425 627 827 1221 1609 1694 128,9 1023 837 70,2 599 519 456 362 296 00
26 50 M9 219 232 343 452 66,7 879 1297 170,9 1856 1412 1120 917 76,8 656 569 499 396 242 00
27 52 126 232 246 36,3 478 70,6 930 1373 1810 2022 153,8 1221 999 837 715 620 544 432 00 -
29 55 133 245 26,0 383 505 745 982 1450 1910 2193 166,8 1324 1083 90,8 775 672 590 468 00 -
30 58 140 257 273 403 531 784 1034 1526 2011 236,8 1801 143,0 1170 981 837 726 637 468 00 -
32 61 147 270 287 423 558 824 1085 160,2 211,2 254,8 193,8 1538 1259 1055 901 781 685 00 - -
33 6,4 155 283 301 444 585 86,3 113,7 1678 2212 273,2 2078 164,9 1350 1131 966 837 735 00 - -
34 67 162 296 314 464 611 90,2 1189 1755 2313 286,5 222,2 176,3 1443 1209 1032 895 785 00 - -
36 70 169 309 328 484 638 941 1241 1831 2413 299,0 236,8 1879 153,8 1289 1101 954 837 00 - -
37 73 176 322 342 504 66,4 980 1292 190,7 2514 314 2517 1998 1635 1370 1170 1014 327 00 - -
39 76 183 335 355 524 691 1020 1344 1983 2614 323,9 2670 21,9 173,4 1453 1241 1076 0,0 - - -
42 82 197 36,0 382 56,4 744 1098 144,7 213,6 2815 348,8 298,4 236,8 1938 1624 1387 36,9 0,0 - - -
45 87 211 386 410 605 797 176 1551 228,9 3017 3737 330,9 262,6 2149 1801 1265 0,0 - - - -
48 93 225 412 437 645 850 1255 1654 2441 3218 398,6 364,6 2893 236,8 1984 226 00 - - - -
52 10,2 246 451 478 70,6 930 1372 180,9 267,0 3519 436,0 4170 330,9 270,9 1126 0,0 - - - - -
6,0 1,7 281 515 546 80,6 106,3 156,9 206,8 305, 4022 498,3 509,5 404,3 160,6 0,0 - - - - - -
6,7 131 316 579 615 90,7 1196 176,55 232,6 343,3 452,5 560,6 608,0 2891 0,0 - - - - - - -

MANUAL OU A -
GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICACAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA E

OS VALORES DE PC,)TENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORRECAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 17
3 2,5
4 33



ANSI 180 @‘

PASSO 24" | @ ROLO 35,71 mm cOoOmsRET

. ..3528 @ PRIMITIVO
2 .

@ CUBO (D)
FURO GUIA (FG)

J

LARGURA (L)

TIPOB

SIMPLES

[ ]
LARGURA (L) 7]
@cueo | PEsO ) |
*COD. [} (kg) @EIXO "R'("I")';)'VO
MAXIMO

180B11 76 20 3 127,00 6,35 92,08 200,53
12 180B12 76,20 3 152,40 7,26 101,60 218,76 38,10
13 180B13 79,38 3% 171,45 9,07 117,48 236,99 38,10
14 180B14 79,38 38 177,80 10,88 [S5585 255,22 38,10
15 180B15 79,38 38 177,80 12,70 133,35 273,45 38,10
16 180B16 79,38 3% 177,80 14,51 133,35 291,68 38,10
17 180B17 79,38 38 177,80 16,78 133,35 309,91 38,10
18 180B18 79,38 38 177,80 19,50 133,35 328,14 38,10
19 180B19 85,73 3% 190,50 21,32 136,53 346,37 38,10
20 180B20 85,73 3% 190,50 24,04 136,53 364,6 38,10
21 180B21 85,73 3% 190,50 25,85 136,53 382,83 38,10
22 180B22 85,73 3% 190,50 28,12 136,53 401,06 38,10
23 180B23 85,73 3% 190,50 31,29 136,53 419,29 38,10
24 180B24 85,73 3% 190,50 34,92 136,53 437,52 38,10
25 180B25 85,73 3% 190,50 38,10 136,53 455,75 38,10
28 180B28 88,90 32 203,20 4717 139,70 510,44 38,10

~ H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENCAO , D=DUPLA / E=TRIPLA
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 180

PASSO 24" | @ ROLO 35,71 mm comBR 1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQI\O HL DIMENSOES PARA MULTlPLAS FILEIRAS

-—lw.l—r- 1 \‘& = % [ —] s 1 [ i —— T ¥
e T | LILILIT T i rIED

I = ] ] = c| ¢ ] T] : E
i I A
LT T T T T1T 1

I

=

CARGA
PASSO (P) o ° 0‘&"')10 LARGURA PLACAS TRABALHO
CODIGO MAXIMA
coNTRAP. | ReBITADA | EsPessura [ aTura | (© i | ke
(©)] (E) (1) () g. g

180-1 5715 2V 35,48 35,71 17,46 78,60 72,80 7,20 53,60 - 28572 5143 13,45
180-2 5715 2V. 35,48 35,71 17,46 144,40 138,60 7,20 53,60 65,84 /158 10288 29,22
180-3 5715 2V, 35,48 3571 17,46 210,20 204,40 7,20 53,60 65,84 85728 15431 38,22

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQAO RECOMENDADO

ROTAQIT\O PORMINUTO (RPM)

2 5 10 25 43 50 75 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600 1800

09 23 44 10,7 180 20,8 30,6 40,4 59,6 785 1159 1483 1061 80,7 641 524 440 375 325 285 227 185 155
10 25 48 16 196 226 334 440 650 856 1264 1666 1209 920 730 598 501 428 371 325 258 211 177
W 27 52 126 212 245 36,2 477 70,4 92,8 136,9 1805 136,4 1037 823 674 565 482 418 367 291 238 00
12 29 56 136 228 26,4 39,0 514 758 999 1475 1944 1524 159 920 753 631 539 46,7 410 325 266 00
13 31 6,0 145 245 283 418 550 812 1071 158,0 208,33 169,0 1286 1020 835 70,0 598 518 455 361 00

14 33 64 155 261 30,2 445 58,7 86,6 1142 1685 2221 1862 1416 124 920 771 658 571 501 397 00

15 35 68 165 277 321 473 624 921 121,3 1791 236,0 203,9 1551 1231 100,8 844 721 625 548 435 00

15 37 72 175 29,4 340 501 66,0 975 1285 189,6 2499 2222 169,0 1341 1098 920 785 681 598 00

16 39 76 184 310 358 529 697 1029 1356 2001 2638 240,9 183,3 1454 1190 99,8 852 738 648 00

17 41 81 194 326 377 557 73,4 1083 142,7 210,7 2777 260,2 1979 1571 1286 1077 920 797 70,0 00

18 43 85 204 343 396 585 771 13,7 149,9 2212 2916 2799 2130 1690 1383 1159 99,0 858 753 0,0

19 46 89 213 359 415 612 80,7 191 1570 2317 3054 300,2 2284 1812 1483 1243 1061 920 0,0

20 48 93 223 375 434 64,0 84,4 1245 164,2 2423 3193 320,9 2441 1937 1585 1329 135 983 00

21 50 97 233 392 453 66,8 881 130,0 1713 252,8 333,2 342,0 260,2 206,5 169,0 1416 1209 40,3 0,0

22 52 101 242 408 472 696 917 1354 1784 2633 3471 363,6 276,6 2195 179,7 1506 1286 0,0

2,2 54 10,5 252 42,4 49,0 72,4 954 140,8 1856 273,9 3610 3857 293,4 2328 190,6 159,7 1224 0,0

24 58 13 272 457 52,8 779 1027 151,6 199,8 294,9 388,8 4310 3279 2602 2130 1785 0,0

26 6,2 121 2971 49,0 56,6 83,5 1101 162,4 2141 316,0 416,5 478,0 363,6 288,6 236,2 1299 0,0

28 6,6 129 310 522 60,4 891 174 173,3 228,4 337] 444,3 526,6 400,6 3179 260,2 0,0

30 72 141 339 571 66,0 974 1284 189,5 249,8 368,7 485,9 602,3 458,2 363,6 1425 0,0

34 83 16,1 38,8 653 754 1113 146,8 216,6 2855 4213 5554 688,0 559,8 254,2 0,0

39 93 181 43,6 73,4 84,9 1253 1651 243,7 3212 474,0 6248 774,0 480,0 0,0

MANUAL OU A -
GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICACAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGADA E

OS VALORES DE PQTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGCAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORRECAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DEFILEIRAS | FATORDE CORREQI':\O

2 1,7
3 2,5
4 3,3



ANSI 200 9

PASSO 22" | @ ROLO 39,68 mm cOoOmsRET

105,69
35,28 3414 @ PRIMITIVO

@ CUBO (D)

@ CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

(1)

LARGURA (L) LARGURA (L2)

TIPOB

SIMPLES DUPLA

[ ] [ ]
LARGURA (L) ) | LARGURA (L2) ) | (%)
: @CUBO | PESO @CUBO
*COD. (D) (kg) @EIXO (D2) oExo |IERIMITVG
MAXIMO mm MAXIMO (DP)

200B10 0 139,70 -

1" 200811 76,20 3 152,40 14 98 101,60 DZOOBHH 149,23 5% 139,70 205,49 95,25 225,39 38,10 145
12 200B12 76,20 3 165,10 16,80 114,30 D200B12H 158,75 6% 165,10 225,39 114,30 245,35 38,10 165
13 200B13 76,20 3 177,80 20,88 133,35 D200B13H 161,93 63 177,80 245,35 133,35 265,34 38,10 185
14 200B14 88,90 3 190,50 26,79 136,53 D200B14H 161,93 6%8 203,20 265,34 139,70 285,37 38,10 205
15 200B15 88,90 3%2 190,50 29,06 136,53 D200B15H 161,93 638 215,90 285,37 146,05 305,42 38,10 220
16 200B16 88,90 32 190,50 32,69 136,53 D200B16H 168,28 6% 215,90 305,42 146,05 325,49 38,10 235
17 200B17 88,90 32 190,50 34,50 136,53 D200B17H 168,28 6%s 215,90 325,49 146,05 345,58 38,10 245
18 200B18 88,90 3%2 190,50 3814 136,53 D200B18H 168,28 6% 215,90 345,58 146,05 365,68 38,10 255
19 200B19 88,90 32 190,50 41,31 136,53 D200B19H 168,28 6% 215,90 365,68 146,05 385,80 38,10 265
20 200B20 88,90 3 190,50 44,49 136,53 D200B20H 168,28 6%8 215,90 385,80 146,05 405,92 38,10 270
21 200B21 88,90 3 190,50 48,12 136,53 D200B21 168,28 6% 215,90 405,92 146,05 426,05 38,10 280
22 200B22 101,60 215,90 59,47 146,05 D200B22 168,28 6% 215,90 426,05 146,05 446,19 38,10 280
23 200B23 101,60 215,90 61,74 146,05 D200B23 168,28 6% 215,90 446,19 146,05 466,34 38,10 285
24 200B24 101,60 215,90 64,47 146,05 D200B24 168,28 6% 215,90 466,34 146,05 486,49 38,10 290
25 200B25 101,60 215,90 69,46 146,05 D200B25 168,28 6% 215,90 486,49 146,05 506,65 38,10 290
26 200B26 101,60 215,90 72,97 146,05 D200B26 168,28 6% 215,90 506,65 146,05 526,81 38,10 290

~ H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO D =DUPLA / E=TRIPLA

rERER

NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | B=TIPOB
ADICIONE AS LETRAS S$S AO FINAL DO CODIGO. + =REBADXO NO CUBO (GROOVE)




ANSI 200

PASSO 2'2" | @ ROLO 39,68 mm CoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

m

=

PASSO (P) m(ag)Lo 0'&',')‘0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©)) (3] (1) ()]

%
|
3
1

200-1 635 2% 3810 39,68 19,85 85,0 779 8,00 52,0 - 35469 5266 16,5
200-2 635 22 38]10 39,68 19,85 156,6 149,6 8,00 52,0 71,6 70938 10532 32,5
200-3 635 22 3810 39,68 19,85 228,3 221,3 8,00 52,0 71,6 106407 15798 48,5
200-4 635 22 3810 39,68 19,85 229,9 292,9 8,00 52,0 71,6 141876 21064 64,5
200-5 635 22 3810 39,68 19,85 3715 364,5 8,00 52,0 71,6 177345 26330 80,5

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQAO RECOMENDADO

ROTAGAO PORMINUTO (RPM)

N°DE
RENIES 5 10 25 40 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1400

13 30 59 142 222 275 40,7 536 791 1042 1291 1538 1614 1155 878 697 571 478 408 354 311 246
14 33 64 155 243 301 444 585 86,9 13,7 148,9 1678 183,9 1316 1001 794 650 545 465 403 354 28]
15 36 69 167 263 326 480 633 935 1232 1526 1818 2073 1483 1129 896 733 614 525 455 399 317
16 38 75 180 283 351 517 682 100,7 1327 164,4 1958 2317 1658 1261 1001 819 687 586 508 446 354
17 41 80 193 303 376 554 731 1078 1421 1761 209,8 257,0 1839 1399 11,0 90,9 761 650 563 495 375
18 44 86 206 323 401 591 779 150 1516 1878 223,8 2831 202,6 1541 122,3 1001 839 716 621 545 00
19 47 91 219 344 426 628 828 1222 1611 199,6 2378 310,0 2218 168,8 133,9 1096 919 784 680 597 0,0
21 49 96 232 364 451 665 877 1294 170,6 211,3 2517 3318 2417 183,9 1459 1194 1001 855 741 650 00
22 52 102 245 384 476 702 926 136,6 180,0 2231 265,7 350,2 2621 199,4 158,2 129,5 1085 927 803 22 0,0
23 55 10,7 257 404 501 739 974 1438 1895 234,8 279,7 368,7 2931 2153 170,9 139,9 1172 1001 86,8 0,0 -
24 58 N2 270 425 526 776 1023 151,0 199,0 246,5 293,7 3871 304,6 2317 183,9 150,5 1261 1077 327 0,0 -
25 60 N8 283 445 551 81,3 1072 158,2 208,55 258,3 3077 405,5 326,6 248,4 1972 1614 1352 1155 0,0 - -
26 63 123 296 465 576 850 1120 1654 218,0 270,0 3217 424,0 3491 265,6 210,8 1725 144,6 1045 0,0 - -
27 66 128 309 485 601 887 16,9 1725 2274 2818 3357 442,4 3721 2831 224,6 1839 1541 217 0,0 - -
29 69 134 322 505 626 924 1218 179,7 236,9 293,5 349,6 460,8 395,6 300,9 238,8 1955 163,8 0,0 - - -
30 71 139 335 526 651 961 126,7 186,9 246,4 305,2 363,6 479,3 419,6 319,2 253,3 2073 1511 0,0 - - -

MANUAL OU i i
GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICAGAO POR DISCO LUBRIFICAGAO FORGCADA a

OS VALORES DE PQTENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORREGAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREGAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 17
3 2,5
4 3,3




6

COMBRT

CORRENTES

ANSI 240

PASSO 3" | @ ROLO 47,63 mm

44,15

@ CUBO (D)

Y

Je——

FURO GUIA (FG)

TIPOB LARGURA (L)
SIMPLES
@cuBo | PESO 1 2
COD. o) B o PRI(bIII)IP'I')IVO
IIHHII“!'I MAXIMO
24L0BI0 8573 3% 16510 2225 114,30
11 240B11 9843 3% 17780 29,96 120,65 270,47 3810
12 240B12 9843 3% 190,50 32,69 136,53 29441 3810
13 240B13 9843 3% 190,50 3677 13653 318,41 3810
14 240B14 9843 3% 190,50 39,95 136,53 342,44 3810
15 240B15 9843 3% 190,50 4449 136,53 366,50 3810
16 240B16 10478 4% 20320 5448 13970 390,59 3810
17 240B17 10478 4% 20320 6220 13970 41470 3810
18 240B18 104,78 4% 20320 6447 13970 438,82 3810
19 240B19 10478 4% 20320 69,92 13970 462,96 3810
20 240B20 10478 4¥s 203,20 76,73 13970 48711 3810
21 240B21 104,78 4% 203,20 8444 13970 51126 3810
25  240B25 10478 4% 20320 11532 13970 607,98 3810

H = TRATADA TERMICAMENTE
D =DUPLA / E=TRIPLA
B=TIPOB

* =REBAIXO NO CUBO (GROOVE)

ATENGAO
NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO.

m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL,

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO.




ANSI 240

PASSO 3" | @ ROLO 47,63 mm CoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

=
o
r

CARGA
PASSO (P) o “'(D(',')‘O LARGURA PLACAS TRABALHO
cODIGO MAXIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
HH“HH (1) “

240-1 76,20 3 47,63 47,63 23,81 102,9 95,2 9,50 62,0 - 51075 7173 23,3
240-2 76,20 3 47,63 47,63 23,81 190,7 1831 9,50 62,0 87.8 102150 14346 46,0
240-3 76,20 3 47,63 47,63 23,81 278,5 270,9 9,50 62,0 87,8 153225 21519 68,7
240-4 76,20 3 47,63 47,63 23,81 366,4 358,7 9,50 62,0 87.8 204300 28692 91,3
240-5 76,20 3 47,63 47,63 23,81 454,2 446,5 9,50 62,0 87.8 255375 35865 114,0

POTENCIA MAXIMA ADMISSIVEL (HP) E TIPO DE LUBRIFICAQ[\O RECOMENDADO
ROTAGAO POR MINUTO (RPM)

Ne
RN 5 10 25 36 50 75 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000 100 1200 1300
20 49 95 228 324 444 655 86,3 1274 1679 208,0 2478 186,7 133,6 101,6 80,7 66,0 553 472 409 359 319
22 53 103 249 353 484 714 94,2 1390 1831 226,9 270,3 212,7 1522 1158 919 752 63,0 538 46,7 40,9 36
24 58 M2 270 383 524 774 1020 150,5 198,4 245,8 2928 239,9 1716 130,6 103,6 848 711 60,7 526 462  38]
26 62 120 290 412 56,5 833 1098 1621 213,7 264,7 3153 2681 1918 1459 1158 948 794 678 588 516 0,0
28 66 129 311 441 605 893 1177 1737 228,9 283,6 3379 2973 212,7 1618 128,4 1051 881 752 652 00 -
29 71 138 332 471 645 952 1255 1853 244,2 302,5 360,4 323,5 234,4 178,3 1415 1158 970 829 718 0,0 -
31 75 146 352 50,0 686 1012 1334 196,8 259,5 321,4 3829 358,7 256,7 195,3 154,9 126,8 106,3 90,7 0,0 - -
33 80 155 373 530 726 1071 1412 2084 2747 340,3 405,4 390,8 279,6 212,7 168,8 138,2 1158 989 0,0 - -
35 84 163 394 559 76,6 131 1491 220,0 290,0 359,3 428,0 423,8 303,3 230,7 1831 149,8 1256 3,2 0.0 - -
37 88 172 415 588 80,7 119,0 156,9 231,6 305,2 378,2 450,5 457,7 3275 249,2 1977 161,8 1356 0,0 - - -
39 93 181 435 618 847 1250 164,8 243,2 320,5 3971 473,0 492,5 352,4 2681 2127 1741 1099 0,0 - - -
40 97 189 456 647 887 1310 1726 254,7 3358 416,0 495,5 528,1 3779 2874 2281 186,7 0,0 - - - -
42 102 198 477 677 928 136,9 180,5 266,3 351,0 434,9 5181 564,5 403,9 3073 243,8 1996 0,0 - - - -
44 106 207 498 70,6 96,8 1429 188,3 277,9 366,3 453,8 540,6 6017 430,5 3275 259,9 188,3 0,0 - - - -
46 M1 215 518 73,6 100,8 1488 196,1 289,55 381,6 472,7 5631 639,7 457,7 348,2 276,3 73,5 0,0 - - - -
48 N5 224 539 76,5 1049 154,8 204,0 3011 396,8 491,6 585,6 678,5 485,5 369,3 2931 0,0 - - - - -

MANUAL OU GOTEJAMENTO BANHO OU LUBRIFICAQAO PORDISCO LUBRIFICAGAO FORGADA E

OS VALORES DE P(,)TENCIA DA TABELA ACIMA REFEREM-SE SOMENTE A ENGRENAGENS SIMPLES.
PARA TRANSMISSOES DE MULTIPLAS FILEIRAS, MULTIPLIQUE O DADO PELO FATOR DE CORRECAO DA TABELA ABAIXO.

TABELA DE CORREGAO (MULTIPLAS FILEIRAS)

NUMERO DE FILEIRAS | FATORDE CORREGAO

2 17
3 2,5
4 3,3







ISO 04B &

PASSO 6 mm | @ ROLO 4,00 mm cOoOmsRT

2,60 @ PRIMITIVO
7 <

@CUBO (D)
FURO GUIA (FG)

v

TIPOB

LARGURA (L)

SIMPLES

/)
. LARGURA | @CUBO
CODIGO (L) ) PRIMITIVO

(DoP)

04B8 10 9,80 15,67 5
9 04B9 10 11,50 17,54 5
10 04B10 10 13 19,42 6
n 04B11 10 14 21,30 6
12 04B12 10 16 2318 6
13 04B13 10 18 25,05 6
14 04B14 10 20 26,96 6
15 04B15 10 20 28,86 6
16 04B16 13 20 30,75 8
17 04B17 13 20 32,65 8
18 04B18 13 20 34,55 8
19 04B19 13 20 35,44 8
20 04B20 13 20 38,34 8
21 04B21 13 25 40,25 8
22 04B22 13 25 4216 8
23 04B23 13 25 44,06 8
24 04B24 13 25 45,96 8
25 04B25 13 25 47,87 8
26 04B26 15 30 49,77 8
27 04B27 15 30 51,67 8
28 04B28 15 30 53,58 8
29 04B29 15 30 55,50 8
30 04B30 15 30 57,42 8
31 04B31 15 30 59,31 10
32 04B32 15 30 61,21 10
33 04B33 15 30 6311 10
34 04B34 15 30 65,02 10
35 04B35 15 30 66,93 10
36 04B36 15 30 68,84 10
37 04B37 15 30 70,75 10
38 04B38 15 30 72,86 10
59 04B39 15 30 74,56 10
40 04B40 15 30 76,47 10
45 04B45 18 62 86,01 12
50 04B50 18 62 95,55 12
57 04B57 18 62 108,93 12

*PARA RODAS DENTADAS EM AGCO IN'OXIDI-'\VEL,
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO.




ISO 04B &

PASSO 6 mm | @ ROLO 4,00 mm cOoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

3 C - HHH ] ) 3 e — i - 1 [ 0 lr—’g#’gﬁ ) 3
o[ TILII T T [T iEEiEissiaE
v o v —— C f . ] I - ] I - | X E

=

CARGA
P i R LARGURA PLACAS passo | RUPTURA | TRABALHO
CODIGO it TRANSVERSAL | MINIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA © - " o
(G) (E) (T) (h) :

g.f
04B-1 6,00 2,80 4,00 1,85 7,80 6,80 0,60 5,00 - 306 55 on
04B-2 6,00 2,80 4,00 1,85 14,20 13,20 0,60 5,00 5,50 510 92 0,23




1ISO 05B P

PASSO 8,00 | @ ROLO 5,00 mm cOoOmsRT

2,80 270 @ PRIMITIVO
- % ; PV

a s £

[a) -~

s s 5

> 2 3

(8] o o

- % s e

6 w

TIPOB | i
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES
FURO FURO (7]
CéDIGO LAR(GL;J RA GC(I;J)BO GUIA COD. LA?E;zl;RA G(%li?o GUIA PRIMITIVO

(FG) (Fe) (DP)
05B8 12 13 6 DO5B8H 18 12 8 20,90
9 05B9 12 15 6 DO5B9H 18 15 8 23,39
10 05B10 12 17 6 DO5B10H 18 17 8 25,89
1 05B11 13 18 7 DO5B11H 18 19 8 28,39
12 05B12 13 20 7 DO5B12H 18 21 8 30,91
13 05B13 13 23 7 DO5B13H 18 24 8 33,42
14 05B14 13 25 7 DO5B14H 18 26 8 35,95
15 05B15 13 28 7 DO5B15H 18 29 8 38,48
16 05B16 14 30 8 DO5B16H 20 32 10 41,01
17 05B17 14 30 8 DO5B17H 20 34 10 43,53
18 05B18 14 30 8 DO5B18H 20 37 10 46,07
19 05B19 14 30 8 DO5B19H 20 39 10 48,61
20 05B20 14 30 8 DO5B20H 20 40 10 5114
21 05B21 14 55 8 D0O5B21 20 45 12 53,87
22 05B22 14 35 8 D05B22 20 4L5 12 56,21
23 05B23 14 55 8 D0O5B23 20 45 12 58,75
24 05B24 14 35 8 D0O5B24 20 45 12 61,29
25 05B25 14 55 8 D05B25 20 45 12 63,83
26 05B26 16 40 10 D0O5B26 22 50 12 66,37
27 05B27 16 40 10 D0O5B27 22 50 12 68,91
28 05B28 16 40 10 D05B28 - - - 71,45
29 05B29 16 40 10 D05B29 - - - 73,99
30 05B30 16 40 10 D0O5B30 22 50 12 76,53
31 05B31 16 40 12 DO0O5B31 - - - 79,08
32 05B32 16 40 12 D0O5B32 22 60 12 81,61
33 05B33 16 40 12 D0O5B33 - - - 84,16
34 05B34 16 40 12 D0O5B34 - - - 86,70
35 05B35 16 40 12 D0O5B35 22 60 12 89,24
36 05B36 16 40 12 DO5B36 22 60 12 91,79
37 05B37 16 40 12 D0O5B37 - - - 94,33
38 05B38 16 40 12 D05B38 22 60 12 96,88
39 05B39 16 40 12 D0O5B39 - - - 99,42
40 05B40 16 40 12 D0O5B40 22 60 12 101,97
45 05B45 20 60 12 D0O5B45 - - - 114,69
50 05B50 20 60 12 D0O5B50 - - - 127,41
57 05B57 20 80 14 D0O5B57 - - - 145,22

*PARA RODAS DENTADAS EM AGCO INIOXIDI-'\VEL,
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO.




1ISO 05B @

- —
COMBAT
PASSO 8,00 1@ ROLO 5,00 mm
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
gl:r ] l!‘_' e I  —] C 11 1 e——
o1y [ TIL T IT (i) [T iEEisisisiaE
I = = e — c { T i T : T } ] E
N N N A I A
N N Y O A
[ 10 10 ]

=

PASSO @ROLO | @PINO
’ LARGURA PLACAS PASSO RUPTURA | TRABALHO
CODICO TRANSVERSAL

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA ©
(©) (E) (1) (h)
05B-1 8,00 3,00 5,00 2,31 8,90 8,20 0,80 710 - 510 92 0,20

05B-2 8,00 3,00 5,00 2,31 14,50 13,90 0,80 710 5,64 796 143 0,33
05B-3 8,00 3,00 5,00 2,31 20,20 19,50 0,80 70 5,64 1132 204 0,48




1ISO 06B e

PASSO 34" | @ ROLO 6,35 mm cOoOmsRT

5,31 N 5,20 @ PRIMITIVO
o % :  orme

@ CUBO (D)

=\
x

@ CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

o oY |

LARGURA (L) LARGURA (L2)

TIPOB

SIMPLES

[} [ ]

. LARGURA | @cueo | PEso 1 ) LARGURA | acueo | PEsO 1 PR

*CODIGO ) ) (ko) EXO co. ) 02) () oExo | PRMITNVO | GuiA

MAXIMO MAXIMO (DP) (FG)
0688 22 13 0,03 - - - - 8
9 06B9 2 16 0.04 1 DOBBIH 25 17 0,06 - 2785 8
10 06810 2 20 0.06 12 DO6B10H 25 20 0.09 - 30,82 8
1 06811 25 23 0.09 14 DOBBIIH 25 23 0114 - 3381 8
12 06812 25 2 010 16 DO6BI2H 25 25 016 16 36.80 8
13 06813 25 29 o 18 DO6BI3H 25 28 0,20 18 39,80 10
14 06814 25 3] 012 19 DOBBI4H 25 31 0.25 18 42.80 10
15 06815 25 34 014 20 DOBBI5H 25 34 0.29 20 45,81 10
16 06816 25 37 018 22 DO6BI6H 30 37 0.34 20 48,82 10
17 06B17 28 40 0,20 25 DO6BI7H 30 40 0.39 2% 5184 10
18 06818 28 43 0.23 25 DO6B18H 30 43 0.45 25 54,85 10
19 06819 28 46 0.25 28 DO6BIOH 30 46 0.52 28 57.87 10
20 06820 28 49 0,31 30 DOBB20H 30 49 0.59 30 60.89 10
21 06B21 28 50 0,36 30 DO6B21 30 52 068 30 63.91 12
22 06822 28 51 0.37 32 DO6B22 30 55 0.75 35 66,93 12
23 06823 28 52 0.39 32 DOBB23 30 58 0.80 38 69.95 12
24 06824 28 54 0.40 32 DOBB24 30 61 0.84 39 72,97 12
25 06B25 28 57 0.41 35 DO6B25 30 64 0.89 40 76.00 12
26 06826 28 60 0.42 38 DO6B26 30 67 0,91 42 79.02 12
27 06827 28 60 0.44 38 DO6B27 30 70 100 45 82,05 12
28 06828 28 60 0.45 38 DO6B28 30 73 107 48 85,07 12
29 06829 28 60 0.47 38 DO6B29 30 76 114 50 88,10 12
30 06830 30 60 0.48 38 DO6B30 30 80 122 52 9112 12
32 06B32 30 65 0.56 40 DO6B32 30 80 130 52 9718 14
35 06835 30 65 0.68 40 DOBB35 30 80 142 52 106,26 14
36 06B36 30 70 0,71 45 DO6B36 30 90 158 60 109,29 16
38 06838 30 70 0.77 45 DO6B38 30 90 172 60 115,35 16
40 06B40 30 70 0.81 45 DO6B4O 35 20 181 52 121.40 16
42 06842 30 70 0.85 45 DO6B42 35 90 2.05 60 127 46 16
45 06B45 30 75 0.91 45 DOBB45 35 %0 235 60 136,55 16
48 06B48 30 75 0.97 45 DO6B4S 35 90 275 60 145 64 16
52 06852 30 75 103 45 DOBB52 35 20 313 60 167,75 19
54 06B54 30 75 109 45 DOBB54 35 90 3,25 60 163,82 16
57 06857 30 75 127 45 DO6B57 35 20 347 60 172,91 19
60 06B60 30 75 134 45 DO6B6O 35 90 3,78 60 182,00 19
64 06B64 30 75 143 45 DO6B64 35 20 41 60 19412 19
68 06868 30 75 151 45 DO6B6S 35 90 4,43 60 206 24 19
70 06B70 30 75 156 45 DO6B70 35 20 4,56 60 212,30 19
72 06872 30 75 160 45 DO6B72 35 90 489 60 218.37 19
76 06B76 30 75 191 45 DOBB76 38 20 5.67 60 230,49 19
80 06880 30 75 2,01 45 DO6B8O 38 90 6.39 60 242,61 19
84 06B84 30 75 oM 45 DO6B84 38 20 710 60 254,74 19
90 06B90 30 75 2,26 52 DO6BI0 38 90 7.9 60 272,93 19
95 06B95 30 75 2,61 52 DO6BI5 38 95 8.64 62 288,08 19
96 06B96 30 75 264 52 DO6B96 38 95 8,75 62 29111 19
14 06B114 30 75 363 52 DO6B114 38 95 112 62 345,68 19

: A H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO ST

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. B=TIPOB




1SO 06B e

- —
; COMBAT
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
gl:r ] II‘_'l i I  —] C 11 1 e——N )
o1y [ TIL TIT (i) [T r L
I = e = e e — c { T i T : T } ] E
N A A I A
N N Y I
[ 10 10 ]

=

cARGA | caroa
PASSO (P) i mar)\lo LARGURA PLACAS PASSO RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) TRANSVERsSAL | MINIMA | MAXIMA

(©
oo [t | o [ om | o | sesmmoni e o

06B-1 953 5,72 6,35 3,28 13,15 - 1100 199 0,39
06B-2 953 5,72 6,35 3,28 22,15 10,24 1881 39 0,74
06B-3 953 ¥ 5,72 6,35 3,28 33,00 1,3 8,2 10,24 2763 498 110




1SO 08B e

PASSO 2" | @ ROLO 8,51 mm cOoOmsRT

7,37 ] 7,24 @ PRIMITIVO
o - oamme
- % - >

8 s 8
: s 5
a o 3|
3] 3 o)
- % ToE
ﬁ T8
TIPOB | i
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES
] 1
. LARGURA | @CUBO PESO l LARGURA | @CUBO PESO
*CODIGO ) ) (kg) | @EXO (L2) (D2) (kg) | @Exo | PRIMITIVO
MAXIMO MAXIMO (DP)
08B9 25 21 014 DO8B9H 0,21 ,
10 08B10 25 26 015 20 DO8B10H 0,22 18 4110 10
n 08B11 25 30 017 22 DO8B11H 35 30 0,22 21 45,08 10
12 08B12 28 34 0,24 22 DO08B12H 35 34 0,26 23 49,07 10
13 08B13 28 38 0,25 25 DO08B13H 35 38 0,28 25 53,07 10
14 08B14 28 42 0,31 28 D08B14H 35 42 0,34 28 57,07 10
15 08B15 28 LB 0,33 30 DO08B15H 35 46 0,36 30 61,08 10
16 08B16 28 50 0,37 32 DO08B16H 35 50 0,35 33 65,10 12
17 08B17 28 54 0,51 35 DO08B17H 35 54 0,44 36 69,12 12
18 08B18 28 57 0,54 38 D08B18H 35 58 0,49 38 7314 12
19 08B19 28 64 0,65 40 DO08B19H 35 62 0,57 40 7716 12
20 08B20 28 67 0,76 42 D08B20H 35 66 0,65 40 8118 12
21 08B21 28 70 0,82 45 D08B21 40 70 0,72 4L5 85,21 12
22 08B22 28 73 0,88 48 D08B22 40 70 0,73 45 89,24 12
23 08B23 28 78 1,05 51 D08B23 40 70 0,83 45 93,27 12
24 08B24 28 82 1,05 53 D08B24 40 75 0,94 50 97,30 14
25 08B25 28 82 113 53 D08B25 40 80 0,98 52 101,33 14
26 08B26 30 82 115 53 D08B26 40 85 1,04 56 105,36 16
27 08B27 30 82 119 53 D08B27 40 85 1,08 56 109,40 16
28 08B28 30 82 1,30 53 D08B28 40 90 110 60 13,43 16
29 08B29 30 82 1,33 53 D08B29 40 95 114 62 17,46 16
30 08B30 30 89 1,36 55 D08B30 40 100 116 64 121,50 16
31 08B31 30 89 1,41 60 D08B31 40 100 1,20 64 125,53 16
32 08B32 30 89 1,46 60 D08B32 40 100 1,24 64 129,57 16
33 08B33 30 89 1,51 60 D08B33 40 100 1,27 64 133,61 16
34 08B34 30 89 1,56 60 D08B34 40 100 1,31 64 137,64 16
35 08B35 30 89 1,61 60 D08B35 40 100 1,35 64 141,68 16
36 08B36 35 89 1,69 60 D08B36 40 10 2,05 73 145,72 16
37 08B37 35 89 1,74 60 D08B37 40 100 2N 73 149,75 16
38 08B38 35 89 1,78 60 D08B38 45 10 217 73 153,79 16
39 08B39 35 89 1,83 60 DO08B39 45 10 2,21 73 157,83 19
40 08B40 35 89 1,88 60 DO08B40 45 10 2,28 73 161,87 19
42 08B42 35 89 1,97 60 D08B42 45 110 2,32 73 169,94 19
45 08B45 35 89 21 60 D08B45 45 10 2,49 73 182,06 19
48 08B48 35 100 2,76 64 D08B48 45 10 2,65 73 19418 19
54 08B54 35 100 31 64 D08B54 45 10 2,98 73 218,42 19
57 08B57 35 100 3,28 64 D08B57 45 110 3,88 73 230,54 19
60 08B60 35 100 3,45 64 D08B60 45 10 4,08 73 242,66 19
64 08B64 35 100 3,68 64 D08B64 45 10 4,35 73 258,83 19
68 08B68 35 100 3,93 64 D08B68 45 10 4,63 73 274,99 19
70 08B70 35 100 4,02 64 D08B70 45 110 4,75 73 283,07 19
72 08B72 35 100 413 64 D08B72 45 10 4,90 73 29115 19
76 08B76 35 100 5,73 64 D08B76 45 120 6,60 80 307,32 19
80 08B80 35 100 6,03 64 DO08B80 45 120 6,95 80 323,49 19
84 08B84 35 100 6,33 64 D08B84 45 120 7,29 80 339,65 19
95 08B95 35 100 8,90 64 DO08B95 45 120 9,89 80 38411 25
96 08B96 35 100 8,99 64 D0O8B96 45 120 9,99 80 38815 25
14 08B114 35 100 117 64 D08B114 45 120 12,88 80 460,91 25

ATENCAO H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM ACO INOXIDAVEL D = DUPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. B =TIPOB




1ISO 08B @

- —
PASSO V2" | @ROLO 8,51 mm comar:
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
g{:f Hi‘—'l —E— = [ 1 e B
o1y [ TIL TIT (i) [T r L
I — C| Vg ——g——= _— [
N A A I A
N N Y I
[ 10 10 ]

=

cARGA | caroa
PASSO (P) GF(*S)"O GI(::;')‘IO LARGURA PLACAS PASSO RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) TRANSVERSAL | MINIMA | MAXIMA

(©
oo o | o | o | o | sesmmon | SPER | A

08B-1 12,70 '~ 7,75 8,51 4,45 16,7 1,50 10,40 - 2148 387 0,67
08B-2 1270 2 7,75 8,51 4,45 30,7 1,50 10,40 13,92 3658 659 1,30
08B-3 12,70 2 7,75 8,51 4,45 44,6 1,50 10,40 13,92 5378 969 1,92




1ISO 10B 9

PASSO 54" | @ ROLO 10.16 mm cOoOmsRT

| 8,97 PRIMITIVO

“ .
z o
2 a 3|
3] 3 9
- % CF
ﬁ [T
TIPOB i |
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES
i i FURO
\ LARGURA | @cuBo | PEso : LARGURA | @cuBo | PESO
MAXIMO MAXIMO (DP) (FG)
10B8 25 22 0,09 - - - - 12
9 10B9 25 27 014 19 DI0BOH 40 28 0,21 - 46,42 12
10 10B10 25 32 0.23 22 DI10BIOH 40 33 0,36 - 51,37 12
n 10811 25 37 0,27 25 DIOB1H 40 37 0,44 2% 56,35 12
12 10B12 25 43 0,32 32 DI0BI2H 40 43 0,57 28 61,34 12
13 10B13 25 48 0.36 33 DI0BI3H 40 48 071 33 66,33 12
14 10B14 25 53 0,45 36 DI0B14H 40 53 0,84 35 71,34 12
15 10B15 25 57 0,59 38 DI0BISH 40 58 1,01 38 76,36 12
16 10B16 25 63 0,68 Lt DI0B16H 45 63 119 40 81,37 12
17 10B17 25 67 0,82 47 DI0BI7H 45 68 138 45 86,39 12
18 10B18 25 73 0,91 48 DI0BI8H 45 73 1,62 48 91,42 12
19 10B19 25 76 1,04 51 DI0BIGH 45 79 177 52 96,45 16
20 10B20 25 76 113 51 D10B20H 45 84 1,93 56 101,48 16
21 10821 25 76 118 51 D10B21 45 85 222 56 106,51 16
22 10822 25 76 1,27 51 D10B22 45 90 2,53 60 1,55 16
23 10B23 25 76 145 51 DI0B23 45 95 277 62 116,59 16
24 10B24 32 76 150 51 D10B24 45 100 2,95 64 121,62 16
25 10825 32 76 159 51 D10B25 45 105 315 68 126,66 16
26 10B26 32 76 163 51 DI0B26 45 10 3,42 73 13170 16
27 10827 32 76 1,68 51 D10B27 45 10 3,98 73 136,74 19
28 10828 32 76 172 51 D10B28 45 115 4,20 76 141,79 19
29 10B29 32 76 191 51 D10B29 45 15 443 76 146,83 19
30 10B30 32 82 2,04 57 D10B30 45 120 4,66 80 151,87 19
31 10B31 32 82 213 57 DI0B31 45 120 4,91 80 156,92 19
32 10B32 32 82 227 57 D10B32 45 120 516 80 161,96 19
33 10833 ) 82 233 57 DI10B33 45 120 5,43 80 167,01 19
34 10B34 32 82 2,36 57 D10B34 45 120 571 80 172,05 19
35 10835 32 82 2.48 57 D10B35 45 120 5,96 80 17710 19
36 10B36 32 82 256 57 DI0B36 45 120 6,70 80 18215 19
37 10B37 32 82 268 57 DI0B37 45 120 719 80 18719 19
38 10838 32 82 272 57 D10B38 50 120 7,67 80 192,24 19
39 10B39 32 82 2,86 57 DI0B39 50 120 7.80 80 197,29 19
40 10B40 32 82 2,95 57 DI0B4O 50 120 7.92 80 202,33 19
4 10B41 32 82 3,01 57 DI0B4] 50 120 818 80 207,38 19
42 10B42 32 82 316 57 D10B42 50 120 8,44 80 212,43 19
43 10B43 32 82 3,20 57 D10B43 50 120 870 80 217,48 19
44 10BL4 32 82 344 57 DI0BL4 50 120 8,96 80 22253 19
45 10B45 32 95 373 64 DI10B45 50 120 9,21 80 22758 19
46 10B46 32 95 3,85 B4 D10B46 50 120 9,67 80 232,63 19
47 10B47 32 95 3.89 64 D10B47 50 120 1013 80 237,68 19
48 10B48 32 95 418 A DI0B48 60 120 10,92 80 242,73 25
49 10B49 32 95 421 64 DI0B49 60 120 11,38 80 24778 25
50 10B50 32 95 4,40 A DI0B50 60 120 184 80 252,82 25
51 10B51 32 95 448 64 DI10B51 60 120 12,30 80 257,87 25
52 10B52 32 95 4,64 A D10B52 60 120 12,76 80 262,92 25
53 10B53 32 95 475 64 D10B53 60 120 13.22 80 267.97 25
54 10B54 32 95 4,86 B4 D10B54 60 120 13,68 80 273,03 25
55 10B55 32 95 4,96 64 D10B55 60 120 1414 80 278,08 25
56 10B56 32 95 5,22 64 D10B56 60 120 14,60 80 28313 25
57 10B57 32 95 5,27 64 D10B57 60 130 15,07 85 28818 25
58 10B58 32 95 5,36 64 D10B58 60 130 15,53 85 293,23 25
59 10B59 32 95 5,59 64 DI0B59 60 130 15,99 85 298,28 25
60 10B60 32 95 5,90 64 D10B60 60 130 16,27 85 303,33 25
70 10B70 Lt 95 8.24 64 DI10B70 60 130 21,99 85 353,84 25
72 10872 b 95 8,84 A D10B72 60 130 23,43 85 363,94 25
76 10B76 Lt 95 1,03 64 DI0B76 60 130 26,31 85 38415 25
80 10B80 A 108 122 70 D10B80 60 130 27,98 85 404,36 25
84 10B84 A 108 157 70 DI0B84 60 130 29,26 85 424,57 25
95 10B95 bl 108 14,57 70 D10B95 60 130 32,69 85 480,14 25
96 10B96 Lt 108 14,93 70 DI0B96 60 130 33,56 85 48519 25
12 10B112 A 108 19,05 70 DI10BI112 60 130 4756 85 566,03 25
14 10B114 A 108 20,61 70 DI0B114 60 130 49,30 85 576,13 25

ATENQAO H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, D = DUPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. B=TIPOB




ISO 10B @

- —
PASSO 5" | @ ROLO 10,16 mm comar:
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
gl:r III‘_'l i I  —] C 1L 1 e——N )
o1y [ TIL TIT (i) [T r L
I — C| Vg ——g——= _— [
N A A I A
N N Y I
[ 10 10 ]

=

cArRGA | carca
PASSO (P) 2r° @Z'j’)"o LARGURA PLACAS PASSO RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) TRANSVERSAL | MINIMA | MAXIMA

(©
Ll T L |
10B-1 15,88 % 9,65 10,16 5,08 18,90 1,50 13,0 - 2559 461 0,86
10B-2 1588 % 9,65 10,16 5,08 35,50 1,50 13,0 16,59 4346 783 1,68

10B-3 15,88 % 9,65 10,16 5,08 52,20 1,50 13,0 16,59 6383 1150 2,54




ISO 12B &

PASSO %" | @ ROLO 12,07 mm cOoOmsRT

fe———]
11,10 r 10,87 @ PRIMITIVO
. B s
[a) ~
3 s g
g a 3
o o o
- % °
ﬁ [T
TIPOB [P ‘
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES
i i FURO
, LARGURA | @CuUBO | PESO : LARGURA | @CUBO | PESO
MAXIMO MAXIMO (oP) (FG)
12B11 35 47 0,53 D12B11H 50 47 1,00 12
12 12B12 35 53 0,67 35 D12B12H 50 53 123 36 73,60 12
13 12B13 35 59 0,75 38 D12B13H 50 59 141 38 79,60 12
14 12B14 35 64 0,91 42 D12B14H 50 65 1,68 42 85,61 12
15 12B15 35 70 114 45 D12B15H 50 7 1,95 45 91,63 12
16 12B16 35 75 127 50 D12B16H 50 77 2,27 51 97,65 16
17 12B17 35 80 1,46 52 D12B17H 50 83 2,63 54 103,67 16
18 12B18 35 80 1,69 52 D12B18H 50 89 318 60 109,71 16
19 12B19 35 90 178 60 D12B19H 50 95 3,50 62 115,74 16
20 12B20 35 90 210 64 D12B20H 50 100 372 64 121,78 16
21 12B21 40 100 2,27 64 D12B21 50 100 4,31 64 127.82 20
22 12B22 40 100 2,38 64 D12B22 50 100 4,77 64 133,86 20
23 12B23 40 100 2,49 67 D12B23 50 110 4,99 73 139,90 20
24 12B24 40 100 2,62 67 D12B24 50 110 5,45 73 145,95 20
25 12B25 40 100 278 67 D12B25 50 120 5,67 80 151,99 20
26 12B26 40 100 2,89 67 D12B26 50 120 613 80 158,04 20
27 12B27 40 100 3,05 67 D12B27 50 120 6,49 80 164,09 20
28 12B28 40 100 312 67 D12B28 50 120 6,81 80 17014 20
29 12B29 40 100 3,30 67 D12B29 50 120 713 80 17619 20
30 12B30 40 100 344 67 D12B30 50 120 7,49 80 182,25 20
31 12B31 40 100 3,50 67 D12B31 50 120 8,63 80 188,30 20
32 12B32 40 100 375 67 D12B32 50 130 9,31 85 194,35 20
33 12B33 40 100 3,82 67 D12B33 50 130 9,60 85 200,41 20
34 12B34 40 100 3,99 67 D12B34 50 130 9,89 85 206,46 20
35 12B35 40 100 410 67 D12B35 50 130 10,18 85 212,52 20
36 12B36 40 100 4,35 67 D12B36 50 130 12,31 85 218,57 20
37 12B37 40 100 4,64 67 D12B37 50 130 12,64 85 224,63 20
38 12B38 40 107 4,92 70 D12B38 50 130 12,99 85 230,69 25
39 12B39 40 107 515 70 D12B39 50 130 13,35 85 236,74 25
40 12B40 40 107 5,22 70 D12B40 50 130 13,67 85 242,80 25
41 12B41 40 107 5,51 70 D12B41 50 130 14,01 85 248,86 25
42 12B42 40 107 578 70 D12B42 50 130 14,35 85 254,92 25
43 12B43 40 107 5,90 70 D12B43 50 130 14,69 85 260,98 25
44 12BL4 40 107 6,30 70 D12B44 50 130 15,03 85 267,03 25
45 12B45 40 107 6,34 70 D12B45 50 130 15,38 85 273,09 25
46 12B46 40 107 6,62 70 D12B46 50 130 15,69 85 27915 25
47 12B47 40 107 6,80 70 D12B47 50 130 16,03 85 285,21 25
48 12B48 40 107 718 70 D12B48 50 130 16,41 85 291,27 25
50 12B50 40 107 8,01 70 D12B50 50 130 16,79 85 303,39 25
54 12B54 45 110 9,80 70 D12B54 50 130 1717 85 327,63 32
57 12B57 45 110 1010 70 D12B57 65 130 25,34 85 345,81 32
60 12B60 45 110 1,44 70 D12B60 65 130 26,67 85 363,99 32
65 12B65 45 110 1312 70 D12B65 65 130 28,92 85 394,30 32
70 12B70 45 110 14,51 70 D12B70 65 130 3117 85 424,61 32
72 12B72 50 120 15,50 80 D12B72 65 130 32,07 85 436,73 32
76 12B76 50 120 17,26 80 D12B76 65 130 33,87 85 460,98 32
80 12B80 50 120 19,00 80 D12B80 65 130 35,67 85 485,23 32
84 12B84 50 120 21,07 80 D12B84 65 130 37,47 85 509,48 32
95 12B95 55 140 23,83 92 D12B95 65 130 41,97 85 576,17 32
96 12B96 55 140 26,61 92 D12B96 65 130 42,42 85 582,23 32
14 12B114 55 140 33,98 92 D12B114 65 130 50,52 85 691,36 32

ATENGAO H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, D = DUPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | g - Tipo B




ISO 12B &

- —
PASSO %" | @ ROLO 12,07 mm comar:
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
gl:r III‘_'l i I  —] C 1L 1 e——N )
o1y [ TIL TIT (i) [T r L
I — C| Vg ——g——= _— [
N A A I A
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cARGA | carca
PASSO (P) G?EC,’)LO m(-‘gr)qo LARGURA PLACAS PASSO RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) TRANSVERSAL | MINIMA | MAXIMA

(€
N T e

12B-1 19,05 % 11,68 12,07 5,72 22,20 1,80 14,60 - 2986 114
12B-2 19,05 % 11,68 12,07 5,72 41,70 1,80 14,60 19,46 5084 916 2,28
12B-3 19,05 % 11,68 12,07 5,72 61,30 1,80 14,60 19,46 7493 1350 3,46




1ISO 16B P

PASSO 1" | @ ROLO 15,88 mm cOoOmsRT

47,70
16,18 “—’r, 15,82 @ PRIMITIVO
7 . % . E
3 s
2 g 3
3] 3 o
s % e S
6 [T
TIPOB ‘ ‘
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES
1 1 o FURO
, LARGURA | @cuBo | PEso : LARGURA | @cuBo | PEsO
*CODIGO ) ) (kg) @EIXO con (L2) (D2) (kg) @EIXO PR'('I")LT)'VO ?é’c';’)‘
MAXIMO MAXIMO
16B11 40 63 145 D16BIIH 70 63 182 16
12 16B12 40 72 182 47 D16B12H 70 72 236 45 9814 16
13 16B13 40 79 182 52 D16BI13H 70 80 2,95 52 106,14 16
14 16B14 40 88 2,09 60 D16BI14H 70 88 3,50 53 1415 16
15 16B15 40 % 2,59 62 D16BISH 70 9% 418 62 12217 16
16 16B16 45 100 3,00 67 DI6BI6H 70 104 5,22 66 130,20 20
17 16817 45 102 318 67 D16B17H 70 12 5,99 74 138,23 25
18 16B18 45 108 3,77 70 D16BI18H 70 120 6,81 80 146,27 25
19 16B19 45 108 3,86 70 D16BISH 70 128 771 84 154,32 25
20 16820 45 108 4,09 70 D16B20H 70 130 8,26 85 162,37 25
21 16821 50 108 4,54 70 D16B21 70 130 8,85 85 170,42 25
22 16B22 50 108 4,99 70 D16B22 70 130 953 85 178,48 25
23 16B23 50 108 5,08 70 D16B23 70 130 10,43 85 186,56 25
24 16B24 50 108 5,54 70 D16B24 70 130 .44 85 194,60 25
25 16B25 50 108 5,76 70 D16B25 70 130 12,47 85 202,66 25
26 16B26 50 120 7,03 80 D16B26 70 130 13,62 85 210,72 32
27 16827 50 120 7,53 80 D16B27 70 130 14,75 85 218,79 32
28 16828 50 120 7.58 80 D16B28 70 130 15,89 85 226,86 32
29 16B29 50 120 7.94 80 D16B29 70 130 17,02 85 234,93 32
30 16B30 50 120 8,26 80 D16B30 75 145 1816 95 243,00 32
31 16B31 50 120 8,62 80 D16B31 75 145 19,01 95 251,07 32
32 16B32 50 120 8,98 80 D16B32 75 145 19,86 95 25914 32
33 16B33 50 120 933 80 D16B33 75 145 20,66 95 267.21 32
34 16B34 50 120 9,69 80 D16B34 75 145 2146 95 275,28 32
35 16B35 50 120 10,05 80 D16B35 75 145 22,27 95 283,36 32
36 16B36 50 120 10,41 80 D16B36 80 145 28,04 95 291,43 32
37 16B37 50 120 10,76 80 D16B37 80 145 28,82 95 299,51 32
38 16B38 50 120 12 80 D16B38 80 145 29,60 95 307,58 32
39 16B39 50 120 11,48 80 D16B39 80 145 30,25 95 315,66 32
40 16B40 50 120 11,83 80 D16B4O 80 145 30,90 95 30374 32
41 16B41 50 120 1219 80 D16B41 80 145 31,55 95 331,81 32
42 16B42 50 120 12,55 80 D16B42 80 145 3220 95 339,89 32
43 16B43 50 120 12,91 80 D16B43 80 145 3285 95 347,97 32
44 16B44 50 120 13.27 80 D16B44 80 145 3350 95 356,05 32
45 16B45 50 120 13,62 80 D16B45 80 145 3415 95 364,12 32
46 16B46 50 120 13,98 80 D16B46 80 145 34,80 95 372,20 32
47 16B47 50 120 14,34 80 D16B47 80 145 35,45 95 380,28 32
48 16B48 50 120 14,70 80 D16B48 80 145 3610 95 388,36 32
49 16B49 50 120 15,05 80 D16B49 80 145 36,75 95 396,44 32
50 16850 50 120 15,41 80 D16B50 80 145 37,40 95 404,52 32
54 16B54 50 130 20,99 85 D16B54 80 145 40,01 95 436,84 32
57 16B57 50 130 2016 85 D16B57 80 145 41,95 95 461,08 32
60 16B60 50 130 23,33 85 D16B60 80 145 43,90 95 485,33 32
65 16B65 50 130 25,27 85 D16B65 80 145 4715 95 52573 32

A H = TRATADA TERMICAMENTE
ATENCAO S GELA

*PARA RODAS DENTADAS EM ACO INpXIDAVEL, L . .
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | g - T|po B




ISO 16B @

- —
] COMBAT

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

d D t

gl:r III‘_'l 14;7  —] C 1L 1 e——N )

o1y [ TIL TIT [ [T r L
— C| Vg ——g——= _— [

S

[ 10 10 ]

2
é

=

carGA | caroa
PASSO (P) s '(2')"0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO MINIMA MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
Hm“ﬂn (Trt) “

16B-1 25,40 1 17,02 15,88 8,28 38,20 35,70 415/310 21,0 - 7437 1340 2,56
16B-2 2540 1 17,02 15,88 8,28 70,30 67,60 415/310 21,0 31,88 12600 2270 512
16B-3 2540 1 17,02 15,88 8,28 102,20 99,50 415/310 21,0 31,88 18537 3340 7,59



1SO 20B e

PASSO 14" | @ ROLO 19,05 mm cOoOmsRT

18,59 ‘ 18,19 @ PRIMITIVO
ﬁ
) Jh S 3

il

LARGURA (L) LARGURA (L2)

@ CUBO (D)
@ CUBO (D2)

FURO GUIA (FG)

TIPOB

SIMPLES

o
FURO
) LARGURA | @cuBO | PESO 1 ' LARGURA | @CuBO | PESO
coDIGO | (1) ) (kg) | @EXO cob. 3] (02) | (g | eExo [ PREENOCE
MAXIMO MAXIMO

20B8 48 48 1,04 - - 25

9 20B9 48 58 145 57 = = = = = 92,83 25

10 20B10 48 69 1,86 60 D20B10H 75 69 2,90 45 102,75 25
n 20B1 48 79 2,40 70 D20B11H 80 79 3,67 52 12,70 25
12 20B12 48 90 2,95 76 D20B12H 80 90 4,31 60 122,67 25
13 20B13 41 98 3,00 76 D20B13H 80 100 5,55 64 132,67 25
14 20B14 41 106 3,40 76 D20B14H 80 110 6,62 73 142,68 25
15 20B15 44 N4 4,31 76 D20B15H 80 120 776 80 152,71 25)
16 20B16 44 N4 4,63 76 D20B16H 80 120 912 80 162,75 25
17 20B17 44 N4 4,99 76 D20B17H 80 120 10,44 80 172,79 32
18 20B18 44 N4 5,44 76 D20B18H 80 120 n 80 182,84 32
19 20B19 51 N4 5,90 76 D20B19H 80 120 12,92 80 192,90 32
20 20B20 51 N4 6,35 76 D20B20H 80 120 15,43 80 202,96 32
21 20B21 51 N4 7,03 76 D20B21 80 140 16,55 92 213,03 32
22 20B22 51 N4 771 76 D20B22 80 140 17,70 92 2230 32
23 20B23 51 N4 816 84 D20B23 80 140 19,05 92 23317 32
24 20B24 51 N4 8,62 84 D20B24 80 145 20,43 96 243,25 32
25 20B25 51 N4 9,07 84 D20B25 80 145 2177 96 253,32 32
26 20B26 51 127 9,53 84 D20B26 80 145 2315 96 263,41 32
27 20B27 51 127 10,43 84 D20B27 80 145 24,97 96 273,49 32
28 20B28 51 127 1,34 84 D20B28 80 145 26,78 96 283,57 32
29 20B29 51 127 1,76 84 D20B29 80 145 28,62 96 293,66 32
30 20B30 51 127 12,02 84 D20B30 80 145 30,41 96 303,75 32
31 20B31 51 127 12,77 84 D20B31 80 145 31,32 96 313,83 32
32 20B32 51 127 13,52 84 D20B32 80 145 32,22 96 323,92 32
33 20B33 51 127 14,59 84 D20B33 80 145 3312 96 334,01 32
34 20B34 51 127 15,66 84 D20B34 80 145 34,02 96 3440 32
35 20B35 64 127 16,74 84 D20B35 80 145 34,92 96 354,20 32
36 20B36 64 127 17,51 84 D20B36 80 145 35,82 96 364,29 32
37 20B37 64 127 1817 84 D20B37 80 145 36,72 96 374,38 32
38 20B38 64 127 18,82 84 D20B38 80 145 37,62 96 384,48 32
39 20B39 64 127 19,78 84 D20B39 80 145 38,52 96 394,57 32
40 20B40 64 127 21,27 84 D20B40 80 145 39,42 96 404,67 32
41 20B41 64 127 22,07 84 D20B41 80 145 40,32 96 414,77 32
42 20B42 64 127 22,86 84 D20B42 80 145 41,22 96 424,88 32
43 20B43 64 127 23,40 84 D20B43 80 145 4212 96 434,96 32
44 20B44 64 127 23,95 84 D20B44 80 145 43,02 96 445,06 32
45 20B45 64 127 24,49 84 D20B45 80 145 43,92 96 45515 32
46 20B46 64 127 26,31 84 D20B46 80 145 44,82 96 465,25 32
47 20B47 64 127 2812 84 D20B47 80 145 45,72 96 475,35 32
48 20B48 64 152 29,94 102 D20B48 80 145 46,62 96 485,45 40
49 20B49 64 152 31,76 102 D20B49 80 145 47,52 96 495,55 40
50 20B50 64 152 33,57 102 D20B50 80 145 48,42 96 505,65 40
51 20B51 64 152 335,59 102 D20B51 80 145 49,32 96 515,75 40
52 20B52 64 152 3721 102 D20B52 80 145 50,22 96 525,85 40
53 20B53 64 152 39,02 102 D20B53 80 145 5112 96 555,218 40

ATENCAO H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, D = DUPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. B=TIPOB




ISO 20B @

- —
PASSO 14" | @ ROLO 19,05 mm COMmBR1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQZ\O HL DlMEN86ES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D t
Tl - !ll‘::l 3 'y [ — r - 1 [ - 1#‘2#‘25 ) Y
Siliminmingy; [T r
v —— C f il il | E
o A A A A A
— ~ T s e e e
"€ X390 ¢) o) =

CARGA | caRrcA
PASSO (P) e I?S)LO e z"')“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO | MINIMA | MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA .
(G) (3] (TIt) (h) g
20B-1 3175 1% 1956 19,05 1019 44,0 41,20 450/3,50 26,40 - 10434 1880 3,81

20B-1 3175 1% 19,56 19,05 1019 80,5 77,70 4,50/350 26,40 36,45 17705 3190 7,57
20B-1 3175 1% 19,56 19,05 1019 117,0 114,20 4,50/350 26,40 36,45 26030 4690 11,30




ISO 24B &

PASSO 12" | @ ROLO 25,40 mm cOoOmsRT

.| 23,62 @ PRIMITIVO

N
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\
|
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@ CUBO (D)

@ CUBO (D2)
FURO GUIA (FG)

vl ?}ﬁ

LARGURA (L) LARGURA (L2)

TIPOB

1 1
) LARGURA | @cuso | PEso ) LARGURA | acueo | PEso
*CODIGO ) ) (kg) @EIXO COD. (L2) (D2) (kg) @EIXO PR'("I")'SVO
MAXIMO MAXIMO

2439 45 2,02 - - - -
10 24B10 45 80 261 52 : . . - . 123,29 20
1 24B11 50 90 377 60 D24BIIH 100 0 6,50 60 135.23 25
12 24B12 50 102 477 67 D24BI2H 100 102 813 67 147,21 25
13 24BI13 50 114 5,91 76 D24BI3H 100 114 9,92 76 159.20 25
14 2B 60 127 6.68 86 D24BI4H 100 128 11,98 84 17122 32
15 24BI5 60 140 749 o D24B15H 100 140 1413 93 183.25 32
16 24B16 60 140 9,08 % D24BIGH 100 150 16.35 100 19529 32
17 24BT7 60 140 9,76 % D24BI7H 100 150 17.85 100 20735 32
18 24B18 60 140 10,49 % D24B18H 100 160 20,35 108 219.41 32
19 24B19 60 140 1,21 % D24BISH 100 160 2256 108 231,48 32
20 24820 60 140 1226 2 D24B20H 100 160 2478 108 243,55 32
21 24821 60 140 13.38 % D24B2 100 160 26,99 108 25563 D)
22 24822 60 140 13.67 % D24B22 102 160 20,74 108 267,72 32
23 24823 60 140 1474 2 D24B23 102 160 3287 108 179,80 32
24 4B 60 140 15.48 2 D24B24 102 160 36,00 108 291,90 32
25 24B25 60 140 16.38 2 D24B25 102 160 3913 108 303,99 32
26 24B26 65 150 19.43 102 D24B26 102 160 42,26 108 316.09 40
27 24827 65 150 20,39 102 D24B27 102 160 45,40 108 32819 40
28 24B28 65 150 2134 102 D24B28 102 160 4853 108 340,29 40
29 24829 65 150 279 102 D24B29 102 160 5166 108 352,39 40
30 24B30 65 150 2425 102 D24B30 102 160 5479 108 36449 40
31 24B31 65 150 2619 102 D24B31 102 160 57,92 108 376.60 40
32 24B32 65 150 2812 102 D24B32 102 160 6105 108 388,71 40
33 24B33 65 150 30,05 102 D24B33 102 160 64,18 108 400,82 40
34 24B34 65 150 31,99 102 D24B34 102 160 67.31 108 412,93 40
35 24B35 65 150 33,93 102 D24B35 102 160 7044 108 425,00 40
36 24B36 65 152 35.86 102 D24B36 102 160 7357 108 43715 40
38 24338 65 152 3973 102 D24B38 102 160 76.70 108 46137 40

. A H = TRATADA TERMICAMENTE
m *PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, ATENGAO D = DUPLA

ADICIONE AS LETRAS SS AO FINALDO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. B=TIPOB




ISO 24B &

- —
PASSO 12" | @ ROLO 25,40 mm COMmBR1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUCI\O HL DlMENSéES PARA MULTlPLAS FILEIRAS
d D t
[ x 1 == = il i 'y  — r x 1T = ) I_E#’EH . §
T §
o [ LI [T TT Ty [T I
G i——— e E ] ] I E
A A A

cARGA | caroa
PASSO (P) GF(*S)LO GZ')“O LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) | MiNMA | MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
24B-1 3810 12 2540 2540 14,63 58,70 53,40 6,00/4,80 33,40 - 15318 2760 7,08

24B-1 3810 1%~ 2540 2540 14,63 107,10 101,80 6,00/4,80 33,40 48,36 26085 4700 13,90
24B-1 3810 1%~ 2540 2540 14,63 155,50 150,20 6,00/4,80 33,40 48,36 38351 6910 20,70




1SO 28B e

PASSO 14" | @ ROLO 27,94 mm cOoOmsRT

fe————]
. 29,44 r.728'33 PRIMITIVO
7 . % < @
: 5
2 8 0
3] 3 o
- % CF
ﬁ T8
TIPOB | |
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES DUPLA
1 1
) LARGURA | @cuBo | PEso LARGURA | @cuBo | PEso
*coDIGO | () () (kg) | eExo | ©OP (L2) (02) | (kg | eexo [ PRIEFIVO
MAXIMO MAXIMO
28311 70 112 318 D28BIIH 120 112 10,21
12 28B12 70 125 3,95 84 D28B12H 120 125 13,02 84 17174 40
13 28813 70 140 431 93 D28BI3H 120 130 16,00 84 185,74 40
14 28B14 60 140 477 93 D28BI4H 120 135 19.28 87 19976 40
15 28815 60 160 5,45 108 D28BI5H 120 145 22,91 % 213,79 40
16 28816 64 160 6,81 108 D28BI6H 120 160 26,92 108 20784 40
17 28817 64 160 771 108 D28B17H 120 178 30.83 114 24191 40
18 28B18 64 160 8,63 108 D28BISH 120 178 3474 i 255,98 40
19 28819 64 160 9,53 108 D28BI9H 120 178 38.93 133 270,06 40
20 28820 64 160 10,44 108 D28B20H 120 178 4427 133 28414 40
21 28821 64 160 1179 108 D28B2 120 178 45,08 133 298,24 40
22 28822 64 160 1317 108 D28B22 120 178 4815 133 312,34 40
23 28823 64 160 14,06 108 D28B23 120 178 51,59 133 326,44 40
2% 28824 64 160 15.44 108 D28B24 120 178 55,03 133 34054 40
25 28825 64 160 16.78 108 D28B25 120 178 58.47 133 354,65 40
26 28826 64 160 1861 108 D28B26 120 178 64,06 133 36877 40
27 28827 64 160 20,43 108 D28B27 120 178 7010 133 382,88 40
28 28828 64 160 20,88 108 D28B28 120 178 76,05 133 397,00 40
29 28829 64 160 23.06 108 D28B29 120 178 8215 133 41112 40
30 28830 64 160 2517 108 D28B30 120 178 8916 133 42524 40
32 28832 76 180 31,02 134 D28B32 120 178 103,38 133 453,49 40

. ATENCAO H = TRATADA TERMICAMENTE
*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, TENG X : D = DUPLA
ADICIONE AS LETRAS SS AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | g - Tipo B




ISO 28B e

- —
PASSO 134" | @ ROLO 27,94 mm COMmBR1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSéES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D t
J{:r 1 l!‘:l 14;7 [ ——] r 1 [ B — R ¥
o [T [T 1T ' [T I
e ] — i T IT a E
o A A A A
— = e ——— 4
"6 X096 ©) o) =

CARGA | cARGA
PASSO (P) 2r° @Z'j’)"o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) MiNIMA MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
EH““H (Trt) n

28B-1 44,45 1% 31,00 2794 15,90 69,90 64,90 750/6,00 36,40 - 21200 3820 9,45
28B-1 44,45 1% 31,00 27,94 15,90 129,30 124,30 750/6,00 36,40 59,56 36130 6510 18,80
28B-1 44,45 1% 31,00 27,94 15,90 188,90 183,90 750/6,00 36,40 59,56 53114 9570 28,20




ISO 32B @

PASSO 2" | @ROLO 29,21 mm cOoOmsRT

fe———
29,44 | 28,83 @ PRIMITIVO
<
% — % —s © %
a ) =
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TIPOB e ‘
LARGURA (L) LARGURA (L2)
SIMPLES DUPLA
1 1 @
. LARGURA | @cuBo | PESO LARGURA | @cuBo | PESO
*coDIGO | () ) (kg) | eexo | ©OP (L2) (02) | (g | eexo [PREFENO
MAXIMO MAXIMO
32B1 80 120 9,04 D32B11H 120 125 10,42

12 32B12 80 133 1 89 D32B12H 120 133 16,32 89 196,28 40
13 32B13 70 152 12,61 102 D32B13H 120 145 2177 96 212,27 40
14 32B14 70 152 14,97 102 D32B14H 120 155 26,31 103 228,29 40
15 32B15 70 178 17,32 102 D32B15H 120 160 30,84 106 244,33 40
16 32B16 70 178 18,78 103 D32B16H 120 178 34,02 120 260,39 40
17 32B17 70 178 20,23 103 D32BI17H 120 178 41,28 120 276,46 40
18 32B18 70 178 21,88 103 D32B18H 120 178 43,55 120 292,55 40
19 32819 70 178 23,53 103 D32B19H 120 178 48,53 120 308,64 40
20 32B20 70 178 25,37 133 D32B20H 120 191 53,98 130 324,74 40
21 32B21 70 178 27,20 133 D32B21 120 191 58,97 130 340,84 40
22 32822 70 178 29,23 133 D32B22 120 191 63,96 130 356,96 40
23 32823 70 178 31,25 133 D32B23 120 191 71,21 130 373,07 40
24 32824 76 178 35,33 133 D32B24 120 191 77,57 130 38919 40
25 32B25 76 178 36,80 133 D32B25 120 191 84,82 130 405,32 40
26 32826 76 181 39,41 133 D32B26 120 191 9117 130 421,45 40
27 32827 76 181 42,02 133 D32B27 120 191 97,52 130 437,58 40
28 32828 76 181 44,62 133 D32B28 120 191 10113 130 453,72 40
29 32829 76 181 47,23 133 D32B29 120 191 108,85 130 469,85 40
30 32B30 76 181 49,84 133 D32B30 120 191 116,57 130 485,99 40
32 32832 76 203 58,02 139 D32B32 120 191 132,01 130 518,28 40
38 32838 76 203 6713 139 D32B38 181 254 170,25 178 615,17 40

ATENCAO H = TRATADA TERMICAMENTE

*PARA RODAS DENTADAS EM AGO INOXIDAVEL, D = DUPLA

ADICIONE AS LETRAS $S AO FINAL DO CODIGO. NAO EXCEDER DIAMETRO DE EIXO MAXIMO RECOMENDADO. | g _ TipoB




ISO 32B &

-y —

" CONBR 17
PASSO 2" | @ ROLO 29,21 mm correnTes

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQ:\O HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

d D t
ﬂ[ 1 14]%7  ———] i 1L 1L I
T I

o | LI IT I [we E E R B 1 B

T v == Cc f x { - il - { X E
I A Y O I

—P

CARGA | cARGA
PASSO (P) i g'a')“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO (W) MINIMA MAXIMA

e

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©) (E) (TIt) (h)
32B-1 5080 2 3100 2921 1781 69,60 6570  700/6,00 41,20 - 23200 4180 9,80

32B-1 50,80 2 31,00 29,21 17,81 128,20 124,50 700/6,00 41,20 58165 39460 7110 19,30
32B-1 50,80 2 31,00 29,21 17,81 186,60 184,01 700/6,00 4120 58,55 58275 10500 29,90




ISO 40B &

y ] —
- COMBRT
PASSO 22" | @ ROLO 39,37 mm S
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQZ\O HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D
—a ] [ 3 ,

m

e e ae—
P

0< EK;I) @

cARGA | carca
PASSO (P) i '(3('1')“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO MINIMA MAXIMA

t
= E— 1 == CE{ ——JF——— I , E
SE |

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©) (E) (T/t) (h)

8,50/8,00 52,96 - 36210 6518 16,35

40B-1 6350 22 3810 39,37 22,89 89,20 82,20
40B-1 6350 22 3810 39,37 22,89 161,50 154,50 8,50/8,00 52,96 72,29 64260 11567 32,00
40B-1 6350 22 3810 39,37 22,89 233,80 226,80 850/800 5296 72,29 96900 17442 48,10




ISO 48B &

PASSO 3" | @ ROLO 48,26 mm COMBRT

CORRENTES

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D t
J{:r !ll‘:l 14;7 " [ 10 1N — Y 3
T ‘ T k . N N A
e | LI I [] ['we E L N O O
e = v  —] C f il ] T { E
o I I A O A
A N e v e
=~ e e B e N
JSESIGIOIE) =

cArRGA | carca
PASSO (P) 2r° @Z'j’)"o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) | MiNMA | MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
EH““H (Trt) n

48B-1 76,20 45,72 48,26 29,24 107,00 99,10 12,00/10,00 63,80 - 57120 10282 25,00

48B-1 76,20 2 4572 48,26 29,24 198,20 190,40 12,00/10,00 63,80 91,21 102000 18360 50,00
48B-1 76,20 2 4572 48,26 29,24 289,40 281,60 12,00/10,00 63,80 91,21 153000 27540 75,00




RODASE
CORRENTES

ESPECIAIS




RODAS DENTADAS ©

RODAS DENTADAS ESPECIAIS cOoOmsRT

C2062

11,65

e

@CUBO (D)
FURO GUIA (FG)

TIPO C LARGURA (L)
SIMPLES
LARGURA | @cuso K
cODIGO (D) PRIMITIVO
(DP)
2062C7 41
8 206208 D) 72 99,56 19
9 206209 ED) 85 M40 19
10 2062C10 32 97 123,29 19
1 2062C11 D) 100 135.23 19
12 2062012 D) 100 14721 19
13 2062013 32 100 159,20 19
14 2062C14 32 100 171,22 19
15 2062C15 3 100 183,25 19
16 2062016 D) 100 195,29 19
17 2062017 D) 100 20735 19
18 2062018 32 100 219,41 19
c2082
14,61

@ CUBO (D)
FURO GUIA (FG)

LARGURA (L)

SIMPLES
. LARGURA | @cuBo @
CODIGO ) ) PRIMITIVO

(DP)

2082C7 45 55 117,08
8 2082C8 45 96 132,75 25
9 2082C9 45 108 148,53 25
10 2082C10 45 108 164,39 25
" 2082C1 45 108 180,31 25
12 2082C12 45 108 196,28 25
13 2082C13 50 120 212,27 30
14 2082C14 50 120 228,29 30
15 2082C15 50 120 244,33 30
16 2082C16 50 120 260,39 30
17 2082C17 50 120 276,46 30

18 2082C18 50 120 292,55 30




PASSO LONGO 9

CORRENTE DE PASSO LONGO PLACA RETA COmsBR1
CORRENTE DE PASSO LONGO TRAVA
I I % -
G Y T 1w
== = -

JICIES I D) B

CARGA
PASSO (P) il '(:g’)"o LARGURA PLACAS TRABALHO
copIGo MAXIMA

®
N

CONTRAPINADA REBITADA | ESPESSURA | ALTURA Kka/m
) (E) (M () 9

C2040 25,40 , 7,95 3,98 16,6 178 1,50 12,00 0,50
C2042 25,40 1" 7,85 15,88 3,98 16,6 17.8 1,50 12,00 1439 0,84
C2040H 25,40 1" 7,85 7,95 3,98 18,8 19,9 2,03 12,00 1439 0,65
C2050 31,75 7 9,4 10,16 5,09 20,7 22,2 2,03 15,00 2264 0,78
C2052 31,75 1" 9.4 19,05 5,09 20,7 22,2 2,03 15,00 2264 127
C2060 3810 17" 12,57 1,91 5,96 25,0 27,7 2,42 18,00 3243 112
C2062 3810 1" 12,57 22,23 5,96 25,0 27,7 2,42 18,00 3243 1,61
C2060H 3810 17" 12,57 1,91 5,96 29,2 31,6 325 18,00 3243 144
C2062H 3810 17" 12,57 22,23 5,96 29,2 316 3,25 18,00 3243 2,07
C2080 50,80 2" 15,75 15,88 7,94 32,7 36,5 3,25 24,00 5782 2,08
C2082 50,80 2 15,75 28,58 7,94 32,7 36,5 3,25 24,00 5782 312
C2080H 50,80 2" 15,75 15,88 7,94 36,2 39,4 4,00 24,00 5782 2,54
C2082H 50,80 2 15,75 28,58 7,94 36,2 39,4 4,00 24,00 5782 3,58
C2100 63,50 2" 18,90 19,05 9,54 40,4 44,7 4,00 30,00 9024 3,01
C2102 63,50 20" 18,90 39,67 9,54 40,4 44,7 4,00 30,00 9024 4,83
C2100H 63,50 2" 18,90 19,05 9,54 43,6 46,9 4,80 30,00 9024 3,56
C2102H 63,50 20" 18,90 39,67 9,54 43,6 46,9 4,80 30,00 9024 5,38
C2120 76,20 3’ 25,22 22,23 1 50,3 54,3 4,80 35,70 12950 4,66
C2122 76,20 3 25,22 44,45 mmm 50,3 54,3 4,80 35,70 12950 7,66
C2120H 76,20 3 25,22 22,23 1 5549 57,5 5,60 35,70 12950 5,25
C2122H 76,20 3 25,22 44,45 mmm 53,5 575 5,60 35,70 12950 8,25
C2160 101,60 4 31,75 28,58 14,29 64,8 69,6 6,40 47,80 23127 815
C2162 101,60 4" 25,22 5715 14,29 64,8 69,6 6,40 47,80 23127 13,00
C2160H 101,60 4 31,75 28,58 14,29 68,2 73,0 7,20 47,80 23127 9,05
C2162H 101,60 4 25,22 5715 14,29 68,2 73,0 720 47,80 23127 13,84




PASSO LONGO

CORRENTE DE PASSO LONGO PLACA OITAVADA cOoOmsRT

REDUGAO HL

PLACA OITAVADA

d D
tet
e [ ] [] _
C 1 0
p

- ]
(6 ¢ @ » | @

ENTRE CARGA
PASSO (P) pLacas | 2f0NC | PPNO LARGURA PLACAS TRABALHO
coDIGO (w) MAXIMA
CONTRAPINADA | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA am
(©) (E) (1) (h) :
165 1,80 1815 0,49

208B 25,40 1" 775 9,51 4,45 18,40 17,00
210B 31,75 va" 9,65 10,16 5,08 20,50 19,20 1,65 14,60 2264 0,63
212B 38,10 12" 11,68 12,07 5,72 23,40 22,00 1,80 16,00 2947 0,78




NYLON INNER LINK

CORRENTE COM ELO INTERNO DE NYLON cOoOmsRT
CORRENTE INNER LINK NYLON TRAVA CLIPPER
T TIIT I L |

ENTRE cArRGA | carca
PASSO (P) PLACAS zr(zg)Lo zz’)“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO MINIMA | MAXIMA
TRAVACLIPPER | REBITADA | ESPESSURA  ALTURA | alm
(© (E) (1) (h) :

40-1ILSS 12,70 12" 7,85 7,92 3,96 18,05 16,55 1,50 11,80 224 0,52
50-1ILSS 1588 s 9,40 10,16 5,08 22,30 20,70 2,00 15,00 326 59 0,87




CORRENTESH @

CORRENTES DE ROLOS H (HEAVY DUTY) COmsBR1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
s O

1 : T — TC L ] f L T — IT L 1T 7}’
:
o [ LTI TM [T r I
\ ] —_— C| B g —T——T — [E
| |
e e N 1
=

CARGA | carca
PASSO (P) @?I%Lo e'(’é')"o LARGURA RUPTURA | TRABALHO
cODIGO (W) MINIMA | MAXIMA

oo | o | o | o Jcommon i Jeomona | om0 ] sar | i uom

40H-1 12,70 %" 7,85 7,92 3,96 19,80 18,50 2,00 12,00 1407 253 0,76
50H-1 1588 % 9,40 10,16 5,08 23,50 22,10 2,40 15,00 2223 400 1,21
60H-1 19,05 %" 12,57 1,91 5,94 30,00 28,60 3,20 18,00 3171 507 1,88
80H-1 2540 1" 15,75 15,88 7,92 37,0 35,70 4,00 23,50 5670 1021 3,09
100H-1 3175 1%" 18,90 19,05 9,52 46,60 430 4,90 30,00 8841 1592 4,63
120H-1 38,10 12" 2522 22,23 11,10 56,40 53,00 5,60 35,80 12706 2287 6,50
140H-1 44,45 134" 2522 2540 12,70 61,20 57,10 6,40 41,50 17233 3102 8,31
160H-1 50,80 2" BIiSS 28,58 14,27 71,40 67,50 7,20 48,00 22678 4082 11,08
180H-1 5715 2" 35,48 3571 17,46 80,30 75,90 8,00 54,00 28572 5143 14,90

200H-1 63,50 22" 3785 39,68 19,84 90,10 85,80 9,60 59,60 35384 6369 18,99
240H-1 76,20 3" 47,35 4763 23,80 113,00 108,20 12,70 71,50 63222 11380 29,31




SIDE BOW @

CORRENTE DE ROLOS CURVOS (AGO CARBONO) COmBA1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER RAIO MiNIMO DE CURVATURA
B U o I .

[ESEI0 | &3

o R : CARGA
PASSO (P) ROLO (@ LARGURA PLACAS TRABALHO
cODIGO (D) MAXIMA

CONTRAP. REBITADA ESPESSURA ALTURA Kka/m
©) (E) %) (h) 9

953 " 5,72 6,35 14,50 1,00/1,27 195 532 0,37
08BSB 12,70 2" 7,75 8,51 3,94 18,60 17 40 1,65 11 80 315 142 0,71
10BSB 15,88 " 9,65 10,16 4,37 21,00 19,70 1,65 14,60 406 1530 0,91
40SB 12,70 2" 7,85 7,92 3,45 18,00 16,60 1,52 11,50 315 918 0,63
43SB 1270 2" 7,85 7,92 3,45 19,50 18,50 1,52 11,50 305 918 0,63
50SB 15,88 %" 9,40 10,16 4,37 22,40 21,00 2,00 15,00 406 1642 0,97
60SB 19,05 %" 12,57 11,91 5,08 28,00 25,90 2,40 17,80 508 2243 1,46

80SB 2540 1" 15,75 15,88 719 35,80 34,10 3,20 23,50 m 4171 2,62




CORRENTE BL @

CORRENTES DE PESO cOoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS 2X2 3X4 4X6
iﬁ 8X8
= : e % %
: T | E %
I—I‘IH
VGO = |=

A CARGARUPTURA CARGA
PAssO (P) | COMBINAGAO @'(’c',')“o ghi-de PLACAS TRABALHO
cODIGO m MEDIACOMBAT | MAXIMA

3

ESPESSURA | ALTURA

BL422 12,70 Z3 2X2 5,09 11,05 2,08 12,07 2264 2814 408 0,64
BL423 12,70 1Z3 2X3 5,09 1316 2,08 12,07 2264 2814 408 0,80
BL434 12,70 1Z3 3X4 5,09 17,40 2,08 12,07 3406 4222 613 112
BL444 12,70 Z3 4LX4 5,09 19,51 2,08 12,07 4538 5710 817 1,28
BL446 12,70 123 4X6 5,09 23,75 2,08 12,07 4538 5710 817 1,60
BL466 12,70 1Z3 6X6 5,09 27,99 2,08 12,07 6802 8331 1224 1,92
BL488 12,70 Z3 8X8 5,09 36,45 2,08 12,07 9075 1M56 1634 2,56
BL522 15,88 98" 2X2 5,96 12,90 2,44 15,09 3406 4395 613 0,93
BL523 15,88 8" 2X3 5,96 15,37 2,44 15,09 3406 4395 613 115
BL534 15,88 8" 3X4 5,96 20,32 2,44 15,09 4986 6689 897 1,63
BL544 15,88 8" 4X4 5,96 22,78 2,44 15,09 6802 8617 1224 1,80
BL546 15,88 78" 4X6 5,96 27,74 2,44 15,09 6802 8617 1224 2,27
BL566 15,88 8" 6X6 5,96 32,69 2,44 15,09 10207 12757 1837 2,70
BL588 15,88 %" 8X8 5,96 42,57 2,44 15,09 13603 17284 2449 3,60
BL622 19,05 " 2X2 794 17,37 3,30 181 4986 6485 897 1,56
BL623 19,05 " 2X3 794 20,73 3,30 181 4986 6485 897 1,93
BL634 19,05 " 3X4 794 27,43 3,30 1811 7709 10483 1388 2,67
BL644 19,05 " 4X4 794 30,78 3,30 181 9983 12328 1797 3,04
BL646 19,05 " 4X6 7,94 37,49 3,30 1811 9983 12328 1797 3,79
BL666 19,05 %" 6X6 794 44,20 3,30 1811 14969 19456 2694 4,53
BL688 19,05 " 8X8 794 57,61 3,30 181 19956 24351 3592 6,02
BL822 2540 1" 2X2 9,54 21,34 4,09 24,13 8617 11033 1551 2,55
BL823 2540 1 2X3 9,54 25,48 4,09 24,13 8617 17335 1551 315
BL834 2540 1" 3X4 9,54 33,76 4,09 24,13 13154 21883 2368 4,37
BL844 2540 1 4LX4 9,54 37,90 4,09 24,13 17233 21883 3102 4,98
BL846 2540 1 4X6 9,54 46,18 4,09 24,13 17233 21883 3102 6,20
BL866 2540 1" 6X6 9,54 54,46 4,09 24,13 25860 33090 4655 742
BL888 2540 1 8X8 9,54 71,02 4,09 24,13 34477 44123 6206 9,80
BL1022 3175 1va" 2X2 AL 25,37 4,90 30,18 11788 15377 2122 3,60/3,75
BL1023 3175 7 2X3 m 30,33 4,90 30,18 11788 15377 2122 4,47 | 4,65
BL1034 3175 va" 3X4 1mm 40,23 4,90 30,18 18600 23617 3348 6,22/6,45
BL1044 3175 U7 4LX4 m 4519 4,90 30,18 23586 29715 4245 7,08/7,37
BL1046 3175 va" 4X6 mm 55,09 4,90 30,18 23586 29715 4245 8,85/9,18
BL1066 3175 va" 6X6 1mn 65,00 4,90 30,18 35384 43878 6369 10,41/10,99
BL1088 3175 U7 8X8 m 84,81 4,90 30,18 47172 56604 8491 14,03/14,58
BL1222 3810 2" 2X2 1271 29,62 5,77 36,20 15418 19579 2775 5,515
BL1223 3810 2" 2X3 1271 35,43 5,77 36,20 15418 19579 2775 6,64
BL1234 3810 2" 3X4 12,71 47,07 5,77 36,20 24942 32213 4490 9,23
BL1244 3810 12" 4LX4 1271 52,88 5,77 36,20 30846 38861 5552 10,55
BL1246 3810 2" 4X6 12,71 64,52 5,77 36,20 30846 38861 5552 1312
BL1266 3810 2" 6X6 12,71 76,15 5,77 36,20 46265 55432 8328 15,74
BL1288  38]10 \Z 8X8 1271 99,42 5,77 36,20 61693 74031 11105 20,89
BL1422 44,45 194" 2X2 14,29 33,55 6,55 42,24 19487 23015 3508 7,31
BL1423 44,45 194" 2X3 14,29 40,16 6,55 42,24 19487 23015 3508 9,09
BL1434 4445 194" 3X4 14,29 53,37 6,55 42,24 32203 37995 5797 12,65
BL1444 44,45 194" 4LX4 14,29 59,97 6,55 42,24 39014 46010 7023 14,44
BL1446 4445 134" 4X6 14,29 7318 6,55 42,24 39014 46010 7023 17,90
BL1466 44,45 134" 6X6 14,29 86,39 6,55 42,24 58970 69585 10615 21,56
BL1488 44,45 134" 8X8 14,29 112,80 6,55 42,24 78018 92060 14043 28,84
BL1622 50,80 2 2X2 17,46 39,01 752 48,26 29480 34783 5306 9,64
BL1623 50,80 2 2X3 17,46 46,58 752 48,26 29480 34783 5306 1,40
BL1634 50,80 2 3X4 17,46 61,72 752 48,26 44908 52984 8083 15,75
BL1644 50,80 2 4X4 17,46 69,29 752 48,26 58511 69381 10532 18,00




CORRENTE BL ?

CORRENTES DE PESO cOoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS 2X2 3X4 4X6
Lﬁ* 8X8
z T T E % % %

—— T
[EaE & | = :4 =——

6X6

CARGA RUPTURA CARGA
PassO(F) | COMBINAGAO o | ARy PLACAS TRABALHO
coDIGO m MEDIACOMBAT | MAXIMA

ESPESSURA ALTURA

BL1646 4X6 17,46 84,43 58970 69381 10615 22,47
BL1666 50 80 6X6 17,46 99,57 7 52 48 26 87430 102043 15737 27,02
BL1688 50,80 2" 8X8 17,46 129,84 752 48,26 117930 139150 21227 35,95
BL2022 6350 25" 2X2 23,81 51,74 9,91 60,33 44225 52179 7961 15,80
BL2023 6350 22" 2X3 23,81 61,70 9,91 60,33 44225 52179 7961 19,80
BL2034 6350 21%" 3X4 23,81 81,61 9,91 60,33 66220 78131 11920 27,70
BL2044 6350 @ 210" 4L X4 23,81 91,57 9,91 60,33 88450 104368 15921 31,60
BL2046 6350 214" 4X6 23,81 111,48 9,91 60,33 88450 104368 15921 39,50
BL2066 6350  2)%" 6X6 23,81 131,39 9,91 60,33 132675 156546 23882 47,40

BL2088 6350 212" 8X8 23,81 171,22 9,91 60,33 176900 208685 31842 63,20




CORRENTE LL P

CORRENTES DE PESO cOoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS 2X2 LX4 6X6 8Xx8

: CARGA RUPTURA CARGA
passo(P) | COMEINARS® | °T° | e PLACAS , TRABALHO
CcODIGO | inima | mepiacomsar | mAxiMa
ESPESSURA | ALTURA

LL0822 12,70 Vo' 2X2 4,45 10,6 1856 2080 334 0,42
LLO844 12,70 123 4LX4 4,45 15 6 10,6 3712 4150 668 0,84
LLO866 12,70 Vo' 6X6 4,45 22,0 1,6 10,6 5568 6118 1002 124
LLO888 1270 1Z3 8X8 4,45 28,5 1,6 10,6 7424 8158 1336 1,64
LL1022 15,88 8" 2X2 5,08 9,2 1,6 13,7 2315 2590 417 0,54
LL1044 15,88 8" 4X4 5,08 15,8 1,6 13,7 4630 5201 833 1,06
LL1066 15,88 8" 6X6 5,08 22] 1,6 13,7 6944 7780 1250 1,57
LL1088 15,88 ¥8" 8X8 5,08 28,5 16 13,7 9259 10391 1667 210
LL1222 19,05 " 2X2 5,72 10,4 1,85 16,0 3008 3385 541 0,73
LL1244 19,05 " 4X4 5,72 17,9 1,85 16,0 6016 6771 1083 144
LL1266 19,05 " 6X6 5,72 25,4 1,85 16,0 9024 10167 1624 215
LL1288 19,05 " 8X8 5,72 329 1,85 16,0 12033 13552 2166 2,84
LL1622 2540 1" 2X2 8,28 17,2 3] 21,00 5914 6802 1065 1,65
LL1644 2540 1 4LX4 8,28 29,6 3 21,00 11829 14276 2129 3,23
LL1666 2540 1" 6X6 8,28 42,4 3] 21,00 17743 21292 3194 4,81
LL1688 2540 1" 8X8 8,28 54,9 3 21,00 23657 28348 4258 6,40
LL2022 3175 " 2X2 10,19 20]1 35 26,40 9687 m35 1744 2,33
LL2044 3175 Wa" 4L X4 10,19 33,8 39 26,40 19375 22281 3488 4,40
LL2066 3175 " 6X6 10,19 50/ 35 26,40 29062 33100 5231 6,79
LL2088 31,75 wa" 8X8 10,19 64,0 3,9 26,40 3749 44368 675 8,9
LL2422 3810 12" 2X2 14,63 28,4 50 33,40 17335 19935 3120 4,47
LL2444 3810 2" 4X4 14,63 46,3 50 33,40 34670 38831 6241 8,22
LL2466 3810 V2" 6X6 14,63 66,4 50 33,40 62006 58246 11161 12,22
LL2488 3810 2" 8X8 14,63 86,6 50 33,40 69341 79048 12481 16,30
LL2822 44,45 134" 2X2 15,90 32,2 6,0 37,08 20394 22842 3671 5,65
LL2844 44,45 19" 4X4 15,90 56,4 6,0 37,08 40789 45683 7342 10,84
LL2866 44,45 134" 6X6 15,90 80,8 6,0 37,08 61183 68525 11013 16,15
LL2888 44,45 194" 8X8 15,90 105,2 6.0 37,08 81557 91367 14680 21,85
LL3222 50,80 2 2X2 17,81 34,8 6,4 42,00 26513 29694 4772 6,85
LL3244 50,80 2 4L X4 17,81 60,6 6.4 42,00 53025 53882 9545 [S%5
LL3266 50,80 2 6X6 17,81 86,4 6,4 42,00 79538 89082 14317 19,60
LL3288 50,80 2 8X8 17,81 12,2 6.4 42,00 106051 119919 19089 26,35
LL4022 6350 2»" 2X2 22,89 42,2 8,0 52,76 36710 41115 6608 10,84
LL4044 6350 22" 4X4 22,89 b4 8,0 52,76 79538 89082 14317 2113
LL4066 6350 2V»" 6X6 22,89 106,5 8,0 52,76 110129 123345 19823 31,29
LL4088 6350 22" 8X8 22,89 140,0 8,0 52,76 146839 178165 26431 41,79
LL4822 76,20 3" 2X2 29,24 54,6 10,0 63,88 57104 63957 10279 18,50
LL4844 76,20 Bi 4LX4 29,24 92,6 10,0 63,88 114208 158505 20557 35,70
LL4866 76,20 3" 6X6 29,24 1334 10,0 63,88 171312 191707 30836 53,00
LL4888 76,20 3 8X8 29,24 174,2 10,0 63,88 228416 255826 4115 70,40




CORRENTE AL @

— —
COMBR7
CORRENTES DE PESO correnTes
CORRENTE DE ROLOS 2X2 3X4 4X4 6X6 8X8
d
T
T N —=
= ——= T | e | e ———
P I pe—— g e e ——
- = —
(IO

A CARGA RUPTURA CARGA
passo(P) | COMEINARS® | °° | e PLACAS , TRABALHO
coDIGO m MEDIACOMBAT | MAXIMA

ESPESSURA | ALTURA

AL322 9,53 8" 2X2 3,58 6,80 1,30 77 918 1040 165 0,23
AL344 955 6" 4X4 3,58 11,60 1,30 1835 2039 330 0,46
AL422 12,70 123 2X2 3,96 8,30 1,50 10 4 1499 1570 270 0,39
AL&44 12,70 IZ% 4X4 3,96 14,40 1,50 10,4 2998 3141 540 0,74
AL466 12,70 123 6X6 3,96 20,50 1,50 10,4 4487 47N 808 113

AL522 15,88 %" 2X2 5,08 11,05 2,03 12,8 2498 2570 450 0,64
ALS534 15,88 %" 3X4 5,08 17,00 2,03 12,8 3753 3555 676 1,10

AL544 15,88 %" 4X4 5,08 19,40 2,03 12,8 4986 5150 897 1,25
AL566 15,88 8" 6X6 5,08 27,50 2,03 12,8 7485 7566 1347 1,79

AL622 19,05 " 2X2 5,94 13,00 2,42 15,6 3406 3824 613 0,86
AL644 19,05 4" 4 X4 5,94 22,70 2,42 15,6 6802 7648 1224 1,76

AL666 19,05 " 6X6 5,94 32,20 2,42 15,6 10207 11472 1837 2,60
AL688 19,05 4" 8X8 5,94 42,20 2,42 15,6 13603 14480 2449 3,49
AL822 25,40 1" 2X2 7,92 16,20 3,25 20,8 5904 6628 1063 1,64
AL844 25,40 1 4 X4 7,92 29,40 3,25 20,8 11798 13256 2124 3,24
AL866 25,40 1 6X6 7,92 44,20 3,25 20,8 17692 19885 3185 4,83
AL888 25,40 1 8X8 7,92 55,50 3,25 20,8 23596 24983 4247 6,43
AL1022 3175 1" 2X2 859 19,60 4,00 25,6 8617 9993 1551 2,37
AL1044 3175 1W" 4 X4 9,53 36,40 4,00 25,6 17233 19986 3102 4,68
AL1066 3175 1.%" 6X6 168 52,30 4,00 25,6 25829 29980 4649 7,20
AL1088 3175 1W" 8X8 9,53 68,50 4,00 25,6 34466 37832 6204 9,94
AL1222 3810 112" 2X2 11,10 24,30 4,80 30,5 12247 13868 2204 3,65
AL1244 3810 112" 4X4 11,10 43,80 4,80 30,5 24494 27736 4409 7,05
AL1266 3810 1'%" 6X6 11,10 63,20 4,80 30,5 36740 40177 6613 10,50
AL1288 3810 1'2" 8X8 11,10 82,60 4,80 30,5 48987 52210 8818 14,03
AL1444 44,45 13947 4X4 12,64 51,30 5,60 36,4 30846 36302 5552 10,34
AL1466 44,45 134" 6X6 12,64 74,50 5,60 36,4 46265 54453 8328 15,16
AL1644 50,80 2" 4X4 14,21 58,00 6,40 41,6 39004 45846 7021 12,98
AL1666 50,80 2" 6X6 14,21 83,80 6,40 41,6 58511 68770 10532 19,76

AL1688 50,80 2" 8X8 14,21 109,50 6,40 41,6 78008 91693 14041 25,47




PLACA RETA @

- —
COMBAT
CORRENTE DE ROLOS COM PLACA RETA cormenTes
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUGAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D t
] : T — TC L 17T f L T — 1T L 1T ] f
T ¥
o [ TIL [T IT (s T[T r L
T o o T = == e —— c ; : il - il - ! i E
N N I
P N N Y O O
[ 10 10 ]

2
é

XD 50 =

CARGA CARGA
PASSO (P) @I?I()))LO m(’c"')"o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CcODIGO (ANSI) MAXIMA
(©)

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©) (E) (Ti) (h)

C40-1 12,70 V2" 7,85 7,92 3,96 17,90 16,60 1,52 12 14,38 1407 253 0,75
C40-2 1270 V2" 7,85 7,92 3,96 32,20 31,00 1,52 12 14,38 2814 507 1,49
C50-1 1588 %" 9,40 10,16 5,08 22,10 20,50 2,00 15 18,11 2223 400 1,21
C50-2 15,88 %" 9,40 10,16 5,08 40,00 38,60 2,00 15 18,11 LL4LB 800 2,40
C60-1 19,05 %" 12,57 11,91 5,94 27,00 25,30 2,40 18 22,78 317N 571 1,77
C60-2 19,05 " 12,57 11,91 5,94 50,00 48,10 2,40 18 22,78 6353 N44 55,9/
C80-1 2540 1" 15,75 15,88 7,92 34,10 32,40 3,20 23,5 29,29 5670 1021 3,02
C80-2 2540 1" 15,75 15,88 7,92 63,90 61,50 3,20 23,5 29,29 11339 2041 6,00
C100-1 31,75 1%" 18,90 19,05 9,52 4310 39,60 4,00 30 35,76 8841 1591 4,56
C100-2 31,75 1%" 18,90 19,05 9,52 78,80 75,40 4,00 30 35,76 17692 3185 9,06
C120-1 3810 12" 2522 22,23 11,10 53,30 50,00 4,90 35,8 45,44 12706 2287 6,87
C120-2 3810 1'2" 2522 22,23 11,10 98,80 95,50 4,90 35,8 45,44 25401 4572 13,65
C140-1 44,45 134" 2522 2540 12,70 57,80 53,80 5,60 41,5 48,87 17233 3102 8,68
C140-2 44,45 134" 25222 2540 12,70 106,70 102,70 5,60 41,5 48,87 34477 6206 17,25
C160-1 50,80 2" 31,55 28,58 14,27 67,80 64,10 6,40 48 58,55 22678 4082 11,67
C160-2 50,80 2" SiisS 28,58 14,27 126,40 122,70 6,40 48 58,55 45357 8164 23,20
C06B-1 9,53 %" 5,72 6,35 3,28 13,50 12,54 1,00/1,27 8,2 10,24 908 163 0,41
C06B-2 9,53 %" 5,72 28,58 3,28 23,80 22,80 1,00 /1,27 8,2 10,24 1723 310 0,81
Cco8B-1 12,70 V2" 7,75 8,51 4,45 18,40 17,00 1,65 12,2 13,92 1815 327 0,85
co8B-2 12,70 2" 7,75 8,51 4,45 32,40 31,00 1,65 12,2 13,92 317 571 1,68
C10B-1 15,88 %" 9,65 10,16 5,08 20,50 19,20 1,65 14,6 16,59 2264 408 1,05
C10B-2 15,88 %" 9,65 10,16 5,08 37,20 35,80 1,65 14,6 16,59 4538 817 2,08
C12B-1 19,05 %" 11,68 12,07 5,72 23,40 22,00 1,80 16 19,46 2947 530 1,31
C12B-2 19,05 %" 11,68 12,07 5,72 42,90 41,50 1,80 16 19,46 5894 1061 2,59
C16B-1 2540 1" 17,02 15,88 8,28 36,70 35,30 3,20/ 4,00 20,9 31,88 6118 1101 3,02
Ci6B-2 2540 1" 17,02 15,88 8,28 68,60 67,20 3,20/ 4,00 20,9 31,88 10809 1946 5,97
C20B-1 31,75 1" 19,56 19,05 10,19 44,00 40,40 3,60/ 4,50 26 36,45 9687 1744 4
Cc20B-2 31,75 1" 19,56 19,05 10,19 80,50 76,90 3,60/ 4,50 26 36,45 17335 3120 8,16
C24B-1 3810 112" 2540 2540 14,63 57,70 53,30 5,00/6,00 33 48,36 16316 2937 7,55
C24B-2 3810 12" 2540 2540 14,63 106,10 101,70 5,00/6,00 33 48,36 28552 5139 14,94
C28B-1 44,45 134" 30,99 2794 15,90 69,00 65,10 6,20/7,50 36,7 59,56 20394 3671 9,98
C28B-2 44,45 134" 30,99 2794 1590 128,50 124,70 6,20/7,50 36,7 59,56 36710 6608 19,77
C32B-1 50,80 2" 30,99 29,21 17,81 70,00 65,60 6,20/7,00 41,9 58,55 25493 4589 10,49
C32B-2 50,80 2" 30,99 29,21 17,81 128,50 1240 6,20/7,00 41,9 58,55 45887 8260 20,70



PINO OCO 9

PINO VAZADO (PASSO NORMATIZADO) cOoOmsRT
CORRENTE PINOOCO TRAVA
ﬂﬁ{m%”_ !
%@U T Wl

(0 0O 0O

@FURODO CARGA
PASSO (P) s '(’c"')‘lo PINO LARGURA PLACAS TRABALHO
, (d1) MAXIMA
CODIGO

ELOANEL | prpirapa | ESPESSURA | ALTURA
ELASTICO
stico | ™) ™ | ®

08B-1HP 12,70 7,75 8,51 6,38 4,60 17,50 16,50 1,52 12,10 1061 191 0,60
10B-1HP 15,88 9,65 10,16 7,03 6,10 20,20 19,20 1,65 14,60 1428 257 0,82
12B-1HP 19,05 -%" 11,68 12,07 6,50 4,00 22,80 21,60 1,80 15,70 2407 433 1,08
16B-1HP 25,40 1" 17,02 15,88 11,18 8,05 36,70 35,30 3,20/4,00 23,50 4794 863 2,50
40-1HP 12,70 2" 7,95 7,95 5,63 4,00 17,60 16,50 1,50 12,00 1340 242 0,55
50-1HP 15,88 %" 9,53 10,16 7,03 5,13 21,90 20,70 2,03 15,09 2480 447 0,91
60-1HP 19,05 %" 12,70 11,91 8,31 6,00 26,80 25,80 2,42 18,00 2950 531 1,29

80-1HP 2540 1" 15,88 15,88 11,40 8,05 33,80 32,50 5205 24,00 5710 1028 2,26




PINO OCO 9

PINO VAZADO (PASSO LONGO) COmsBR1
CORRENTE PINO OCO PASSO LONGO TRAVA
| S v | T
3 | e — 1T
e

CARGA

PASSO (P) ng)Lo QZ"')“O LARGURA RUPTURA | TRABALHO

, (w) MAXIMA
CODIGO

ELO ANEL
(G)

C2062HP 38,10 12" 12,57 22,23 26,70 2294 413 1,81
C2062HP 38,10 12" 12,57 22,23 8 33 26,70 25,30 2 40 18 O 2294 413 1,81
C2082HHP 50,80 2" 15,75 28,58 1mm 8,0 370 35,70 4,00 23,5 4385 789 3,33




ADITAMENTO A- P

ADITAMENTO ABA FINA UNILATERAL cOoOmsRT

MODELO A-1 (UNILATERAL) TRAVA CLIPPER (A1)

ESPESSURA 5 LARGURA A . @FURO
. PASSO (P) DEFLACA DISTANC'A | ‘Daaga | DISTANCIA | DISTANCIA | pp pga
CODIGO 00 7
25

6,35 4,30
9,53 3/a 1 30 6,35 7 9 14 3

40 12,70 12X 150 790 €5 12,7 17,6 3,4
41 12,70 Vo 1,30 6,90 9,5 12,0 16,7 3,6
50 15,88 %" 2,03 10,30 12,7 15,9 23] 55
60 19,05 " 2,42 11,90 15,9 191 27,8 55
80 25,40 I 3,25 15,90 191 25,4 32,4 6,8
100 3175 va" 4,00 19,80 25,4 31,8 44,9 9,2
120 3810 12" 4,80 23,00 28,6 38, 54,3 9,8
140 44,45 134" 5,60 28,60 34,9 44,5 615 N4
160 50,80 2 6,40 31,75 38, 50,8 4 131
200 6350 2\2" 8,00 42,88 50,8 63,5 89,5 16,3
*06B €55 " 1,30 6,50 8,0 568 13,5 59
08B 12,70 V2" 1,60 8,90 9,5 12,7 18,2 4,5
10B 15,88 ¥ 1,70 10,31 14,3 15,9 22,3 5,5
12B 19,05 " 1,85 13,46 16,0 191 26,2 6,4
16B 25,40 I 310 15,88 191 254 36,3 6,4
20B 3175 va" 3,50 19,80 35,0 31,8 50,3 9,0
24B 38,10 12" 4,80 26,67 30,0 38, 54,2 10,5
28B 44,45 1" 6,00 28,58 35,0 44,5 615 131
32B 50,80 2 6,00 31,75 38, 50,8 .4 131

*06B - GEOMETRIA DE PLACA RETA




ADITAMENTO K- @

ADITAMENTO ABA FINA BILATERAL cOoOmsRT
MODELO K-1 (BlLATERAL) TRAVA CLIPPER (K'l)
tij f
—1° JoL
Y F [ . ]#‘
jﬁﬁ & E U

=

ESPESSURA " LARGURA . . @FURO
. PASSO (P) 3 PLACA D'S{:Z{‘;C'A DIST(I;?CIA DIST&;JClA oA ABR
CODIGO o
25

6,35 23,2
9,53 3/a 1 30 6 35 19 OO 28,6

40 12,70 Iz 1,50 790 9,5 25,40 35,2 3,4
41 12,70 Iz 1,30 6,90 9,5 24,00 33,4 3,6
50 15,88 8" 2,03 10,30 12,7 31,75 46,2 59
60 19,05 4" 2,42 11,90 15,9 38,0 55,6 55
80 25,40 1" 3,25 15,90 191 50,80 64,8 6.8
100 31,75 7 4,00 19,80 25,4 63,50 89,8 9,2
120 3810 15" 4,80 23,00 28,6 76,20 108,5 98
140 4445 3" 5,60 28,60 34,9 88,90 123,0 N4
160 50,80 2" 6,40 31,75 38 101,60 142.8 131
200 6350 212" 8,00 42,88 50,8 127,00 179,0 16,3
*06B 855 ez 1,30 6,50 8,0 19,05 27,0 515
08B 12,70 IZ3 1,60 8,90 95 25,40 36,4 4,5
10B 15,88 8" 1,70 10,31 14,3 31,75 44,6 5,3
12B 19,05 4" 1,85 13,46 16,0 38,10 52,4 6,4
16B 25,40 1" 310 15,88 191 50,80 72,6 6,4
20B 31,75 7 3,50 19,80 35,0 63,50 100,5 9,0
24B 3810 %" 4,80 26,67 30,0 76,20 108,4 10,5
28B 44,45 " 6,00 28,58 35,0 88,90 123,0 131
32B 50,80 2" 6,00 31,75 381 101,60 142.8 131

*06B - GEOMETRIA DE PLACA RETA




ADITAMENTO WA P

ADITAMENTO ABA LARGA UNILATERAL WA-1 E WA-2 cOoOmsRT

MODELO WA-1 (UNILATERAL) TRAVA CLIPPER(WA-1) MODELO WA-2 (UNILATERAL) TRAVA CLIPPER(WA-2)

F“;.

O

=g

F“;.

O

o
AL

O

O

piEE=S ek

A LARGURA A A @FURO | ENTRE
ESPESSURA | DISTANCIA DISTANCIA | DISTANCIA
. PASSO (P DA ABA DAABA | FUROS
25
35

6,35 W 0,80 4,30 .41 .9 6,35

953 W 1,30 6,35 17,32 9,5 14,3 2,8 9,53

40 1270 " 150 7,90 23,00 12,7 17.8 3.4 12,70
41 1270 2" 1,30 7,20 22,30 12,0 17.5 4,9 12,70
50 15,88 %" 2,03 10,30 28,80 15,9 229 59 15,88
60 19,05 %" 2,42 11,90 34,65 191 28,2 55 19,05
80 2540 1 3,25 15,90 45,90 25,4 36,6 6.8 25,40
100 3175 V" 4,00 19,80 57,65 31,8 44,9 92 3175
120 3810 172" 4,80 23,00 69,30 38, 54,4 9.8 3810
140 44,45 W7 5,60 28,60 80,45 44,5 615 N4 44,45
160 5080 2" 6,40 31,75 92,00 50,8 4 131 50,80
200 6350 27" 8,00 42,88 115,50 63,5 89,5 16,3 63,50
*06B 953 W 1,30 6,50 17,72 855 13,5 35 €55
o8B 1270 V" 1,60 8,90 24,00 12,7 18,2 4,3 12,70
10B 15,88 %" 1,70 10,31 29,58 15,9 22,3 53 15,88
12B 19,05 3" 1,85 13,46 34,05 191 26,2 6,4 19,05
16B 2540 T 310 15,88 46,40 25,4 36,3 6,4 25,40
20B 3175 1" 3,50 19,80 58,10 31,8 50,3 9,0 3175
24B 3810 172" 4,80 26,67 71,30 38,1 54,2 10,5 3810
28B 44,45 W 6,00 28,58 8110 44,5 615 131 44,45
326 5080 2 6,00 31,75 92,80 50,8 4 131 50,80

*06B - GEOMETRIA DE PLACA RETA




ADITAMENTO WK P

ADITAMENTO ABA LARGA BILATERAL WK-1 E WK-2 comshRT
MODELO WK-1 (BlLATERAL) TRAVA CLlPPER(WK-1) MODELO WK-2 (B|LATERAL) TRAVA CLIPPER(WK—2)
T?Xj A f 0 i o O | dIJ CIS : O O
Y Y F TITIITIT
o o oJlo o T o o

| Jpol | mm ] mm | o | om ] o [ om | mm
0,80 4,30 n4 13,80 23,2 34

A LARGURA A A @FURO | ENTRE
ESPESSURA | DISTANCIA DISTANCIA | DISTANCIA
. PASSO (P, DA ABA DAABA | FUROS
25
35

6,35 W" ; ! 6,35

953 W 1,30 6,35 17,32 19,00 28,6 28 9,53

40 1270 V2" 1,50 790 23,00 25,40 35,6 3.4 12,70
41 1270 V2" 1,30 7,20 22,30 24,00 35,0 4,9 12,70
50 15,88 %" 2,03 10,30 28,80 31,75 458 5,9 15,88
60 1905 %" 2,42 11,90 34,65 3810 56,4 55 19,05
80 2540 1" 3,25 15,90 45,90 50,80 73,2 6.8 25,40
100 3175 1" 4,00 19,80 57,65 63,50 89,8 9,2 3175
120 3810 12" 4,80 23,00 69,30 76,20 108,8 9.8 3810
140 44,45 194" 5,60 28,60 80,45 88,90 123,0 4 44,45
160 50,80 2" 6,40 31,75 92,00 101,60 142,8 131 50,80
200 6350 210" 8,00 42,88 115,50 127,00 179,0 16,3 63,50
*06B 953 W 1,30 6,50 17,72 19,05 27,0 35 S35
08B 1270 V" 1,60 8,90 24,00 25,40 36,4 4,3 12,70
10B 15,88 %" 1,70 10,31 29,58 31,75 44,6 53 15,88
12B 1905 %" 1,85 13,46 34,05 38,10 52,4 6,4 19,05
16B 2540 1" 310 15,88 46,40 50,80 72,6 6,4 25,40
20B 3175 1" 3,50 19,80 5810 63,50 100,5 9,0 3175
24B 3810 12" 4,80 26,67 71,30 76,20 108,4 10,5 3810
28B 44,45 W 6,00 28,58 8110 88,90 123,0 131 44,45
32B 5080 2" 6,00 31,75 92,80 101,60 142,8 131 50,80

*06B - GEOMETRIA DE PLACARETA




ADITAMENTO

COMBRT

CORRENTE DE ROLOS COM ADITAMENTO U cormrenTes
ADITAMENTO U TRAVA CLIPPER ADITAMENTO U PASSO LONGO TRAVA CLIPPER PASSOLONGO
HEFTF HT
= C vy e e
Jﬂé‘

LARGURA @FURO ALTURA DO DISTANCIA DO DISTANCIA DO
\ PASSO (P) DA ABA (B) ©) ADITAMENTO U AO ADITAMENTOUAO | CENTRODO FURO AO PLACAS
CcODIGO CENTRO (S) CENTRO (Y) CENTRO (C)

mmm“““ ==

25,40 1" 29,75
A2050U 3175 14" 20,0 35,6 34,6 25,40




ESPINHOS

CORRENTE PARA INDUSTRIA DE COPOS cOoOmsRT
CORRENTE DE ESPINHOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL

ENEES I

SBM
if\/\f\aﬁﬁﬂ

N LA AC)

)
ALTURA DO
ALTURADO
. PASSO (P ESPINHO AO
CODIGO ESPINHO (B) | cenTRO (S)

=

R
o

08B-2 12,70 »" 8,00 14,00




PERFIS G1 E G2 @

CORRENTE DE ROLOS PERFIL G1E G2 cOoOmsRT

CORRENTE DE ROLOS PERFILG1E G2 PERFILG1 PERFILG2
A

A
EGGO G "t’%jf’ ==
P wl| ] T

ENTRE CARGA
PASSO (P) PLACA @'?g)"o 02‘5‘0 LARGURA RUPTURA | TRABALHO
o MINIMA

|2
§

REBITADA | ESPES. | ALTURA | LARGURA | COMPR. e

o | m | W &
08B-G1 12,70 775 851 445 20,0 160 180 1460 24,20 123 1835 330 119
08B-G2 12,70 775 851 445 343 150 1180 2840 24,20 123 3263 587 2,07
10A-G1 15,88 %" 940 1016 508 245 160 1509 1750 31,00 170 2003 400 170
10B-G1 1588 % 965 1016 508 23.2 160 1470 16,80 30,00 17.0 1937 349 162
10B-G2 1588 %' 965 1016 5,08 397 150 1470 33,30 30,00 170 4538 817 256
12B-G1 1905 %' 1168 1207 572 25,7 185 16,00 1960 36,00 210 2957 532 2,01
12B-G2 1905 %' 168 1207 572 453 185 1600 3910 36,00 16,0 5894 1061 3,01
12A-G1 19,05 %" 1257 1191 5094 20.9 185 1800 2140 37,05 210 3243 584 2,55
12A-G2 1905 %" 1257 191 594 52,9 185 1800 4450 37,05 210 6353 144 4,25
16A-G1 2540 1" 1575 1588 792 372 242 2400 2750 4600 20,0 4283 771 3,97

16A-G2 2540 1" 1575 1588 792 68,0 2,42 24,00 57,20 46,00 20,0 8566 1542 7,27




SALIENTE ?

CORRENTE DE ROLOS COM PINO ESTENDIDO cOoOmsRT

PASSO (P) wrsile ALY RUPTURA | TRABALHO
CODIGO CODIGO (D) (d) i :
ANSI
REBITADA ESPESSURA | ALTURA

855 3/8 775 145
08A 12,70 7,85 7 92 3 96 251 26 2 'I 50 10,40 1419 254
10A 50 15,88 5/8' 9,40 10,16 5,08 Bl 33 11,9 2,00 13,00 2216 585
12A 60 1905 3" 12,57 1,91 5,94 38,6 40,6 14,3 2,40 15,60 3192 558
16A 80 2540 1" 5,755 15,88 7,92 50,3 55,3 191 3,20 20,80 5675 976
20A 100 3175 1%" 18,90 19,05 9,53 61,8 66, 23,8 4,00 26,00 8867 1489
24A 120 3810 12" 2522 22,23 1110 76,4 80,4 28,6 4,80 31,20 12769 2097
28A 140 44,45 134" 2522 25,40 12,70 84,8 89,4 33,3 5,60 36,30 17379 2788
32A 160 5080 2" 31,55 28,58 14,27 99,6 104,4 38, 6,40 41,40 22700 3550
08B - 1270 V2" 7,75 8,51 4,45 25]1 26,6 9,5 1,50 10,40 2148 387
10B = 15,88 %" 9,65 1016 5,08 30,1 315 19 1,50 13,00 2559 461
12B - 1905 " 11,68 12,07 5,72 35,4 371 14,3 1,80 14,60 2986 538

16B - 2540 1" 17,02 15,88 8,28 53,0 54,3 191 415/3]0 21,00 7437 1340




CYCLES 9

CORRENTE PARA MOTOCICLETAS E BICICLETAS COMmBR1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSOES PARA MLIJLT|PLAS FILEIRAS
Loy 2 F
C - 1;'_‘” 1 ]z 'y e ——1 [;_‘ == o= = == -3
YL LT L E i |
il L =

=

CARGA
PASSO (P) o 0'(3(;')“0 LARGURA , TRABALHO
cODIGO MAXIMA
ELOTRAVACLIPER | REBITADA [ ESPESSURA ( ALTURA el
(E) (Trt) (h) 9

415 12,70 1/2 4,88 777 3,96 13 90 1215 110/113 10,30 918 165 0,43
415H 12,70 %" 4,88 777 3,96 15,50 13,40 1,50 12,00 1632 294 0,48
428H 12,70 2" 7,94 8,51 4,45 20,10 18,70 2,00 11,90 2040 367 0,81
520H 1588 %" 6,35 10,16 5,08 20,50 18,80 2,42 15,00 2703 487 1,03

ATENGAO

UTILIZE ESTE PRODUTO SOMENTE EM APLICAGOES INDUSTRIAIS.

ggj‘ o s zzz:zzg

cArRGA | carca
PASSO (P) o ° @Z;')‘O LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
copico MINIMA MAXIMA
HH“HH RemaDA ©) | | M ﬂ
0 94

410 1270 2 3,3 8,00 8,20 0,24

ATENGAO
UTILIZE ESTE PRODUTO SOMENTE EM APLICAQGES INDUSTRIAIS.




RODASE
CORRENTES
AGRICOLAS




RODAS DENTADAS

RODAS DENTADAS AGRICOLAS cOomsRT

A550

17,00

T

@ CUBO (D)
FURO GUIA (FG)

SIMPLES

7]
a LARGURA | @CUBO
CODIGO L (D) PRIMITIVO

(oP)

A550B7 50 70
A550B8 50

9 A550B9 50 95 26
10 A550B10 50 80 13
1 A550BT11 50 105 146,95 13
12 A550B12 50 105 159,96 20
13 A550B13 50 125 172,99 13
14 A550B14 50 125 186,05 13
16 A550B16 50 125 212,21 17

17 A550B17 50 125 225,31 13




GERAIS 9

CORRENTES DE ROLOS AGRICOLAS COmsR1
PLACA OITAVADA REDUQAO HL
o

{

R
L1
6 ¢ 5 & »

PLACARETA REDUQAO HL
i
E| w T |c
C 1 L 1 r
‘ = ==

=3

© (& & X »

[ =
, @ROLO @ PINO
eizs ) @

ABNT)

S§32 29,21 15,88 11,43 4,45 28,8 26,7 13,2 2120 ,
S45 41,40 22,23 15,24 5,72 40,4 37,7 17,3 3540 1,66
S55 41,40 22,23 17,78 5,72 40,4 37,7 2,8 17,3 3540 1,80
CA550 41,40 19,81 16,87 719 38,0 35,0 2,8 19,3 5020 1,94
CA555 41,40 12,70 16,87 719 32,0 29/ 3,0 19,3 5490 1,72
CA557 41,40 20,24 17,78 8,00 40,6 38,3 3] 23,1 7290 2,60
CA550HD 41,40 19,05 16,66 8,28 40,4 37,7 3,0 19,0 5720 2,00




GERAIS 9

CORRENTES DE ROLOS AGRICOLAS cOomsRT

ADITAMENTO ABA GRANDE CHANFRADA

E d <D,
K N O\\ )
[————] i ]
WT T |o
) L . , O
g
o
T
= |

[ He—orte——3) &X'

CODIGO

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©) (E) (1) Q)

CAS557K39 41,40 20,24 17,78 8.0 40,6 38,3 3,00 23] 28,60 39,90 14,20 10,50 7290

ADITAMENTO CA PLACA RETA

.
CODIGO

H CONTRAP REBITADA ESPESSURA ALTURA
(h)

CAS50F1/SD 41,40 19 81 6.8 29,0 42,3 30,0 20,0 6,50 5020

[ 9 6 9 & » |
e




GERAIS 9

CORRENTES DE ROLOS AGRICOLAS cOomsRT

ADITAMENTO MEIA ABA CHANFRADA A1

gl s
E WTI | | | FTG
7ﬁﬁ e =i

&
n] (0 o) —Le——oH (X X9

PA(S)SO or(eg)Lo mar)«o LARGURA PLACAS Wlw | w]| o]
CODIGO

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA -
(G) (E) (T) (h) g.

CA550A1 41, 40 19, 81 16, 19,3 270 358 12,7 11,5 5020

ADITAMENTO MEIA ABA CHANFRADA K1

{f__ey Jofl M
J T WTI | | | ;fTG
—a/ 7

D

[

[ o) G ol

: PA(ls,)so 0"(‘8"0 Q’Z;')‘O LARGURA PLACAS @ lw]lmw]| o]D
coDIGO (W)

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(G) (E) (T) Q)

CAS550K1 41,40 19,81 16,87 719 38,0 35,0 19,3 270 358 12,7 11,5 5020




GERAIS 9

CORRENTES DE ROLOS AGRICOLAS cOomsRT

ADITAMENTO CA PLACA OITAVADA

CODIGO

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA -
(©) (E) (T) (h) g.

S45F1/SD 41,40 19,81 16,87 719 38,0 35,0 19,3 29,0 423 30,0 20,0 6,50 3540
S55F1/SD 41,40 19,81 16,87 719 38,0 35,0 19,3 29,0 423 30,0 20,0 6,50 3540




BOCA DE MILHO 9

CORRENTE DE ROLOS COM ADITAMENTO BOCADEMILHO  &CMBET

CA550 C11E

Q

: PA(i)SO @?g)l.o m(vcl’r)«o G G : AL'(I‘#)RA AN&[;LO
CcODIGO (w)
“HH CONTRAPINADA REBITADA ESPESSURA ALTURA
()
280

CAS550C11E 41,40 19,81 16,87 71 38 OO 35 00 19,30 3987 63,50

LARGURA | ALTURA
CODIGO (L) (AC) :
ENTErs

CA550 CPE 17 00 10,00 5020 217

C2060H CE6

[

DI :

G T
}:—

PASSO (P) elzg)Lo ‘2"(’;’)“0 LARGURA ST : AL'(I'I-L:)RA AN&[;LO
CODIGO (w)
CONTRAPINADA | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(©)] (3] (T) (h)

C2060HCE6 3810 112" 12,57 1,91 5,94 31,60 29,80 3,25 18,00 3171 63,50 22,50

LARGURA | ALTURA
coDIGO (Lc) (Ac)

kglm

C2060HCE6 17, 00 10 00 4,40




BOCA DE MILHO 9

CORRENTE DE ROLOS COM ADITAMENTOBOCADEMILHO  &CMBRT

C2060H 7AUE

PASSO (P) @?g)'-o 0'&"')‘0 LARGURA PLACAS : AL'(IH)RA AN&[;LO
cODIGO
CONTRAPINADA | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA [,
(©)] (3] (T) () g

C2060H7AUE 3810 12 12,57 1,91 59 31,60 29,20 3,25 18,00 317 57,20 22,50

LARGURA | ALTURA | DISTANCIA
cODIGO (L) (AC) (Df)

kglm
4,40

C2060H 7AUE 17, 00 10 00 30 00

CA620 C6E

PASSO (P) ‘Z’F(*Ig’)LO GZ;')‘O LARGURA e : AL'(I'IE'J)RA AN&L)JLO
CODIGO
STUCEEINS | IR SR | G
) ) (h) g

CA620 C6E 40,25 24,51 17,67 719 43 50 41,50 3,10 20,20 5445 66,00 15,00

LARGURA ALTURA DISTANCIA DISTANCIA @ FURO
cODIGO (LC) (AC) (Df) (Da) (o))

MR IR N T I

CA620 C6E 18,50 10,50 24,00 25,40 5,96




EMENDAS

EMENDAS PARA CORRENTES DE ROLOS AGIRICOLAS cOomsRT

EMENDA SIMPLES EMENDA K1 REDUQZ\O SIMPLES EMENDA SD

5
—_ m—
U1 1L

A
—~




CONVERSAO ?

TABELA DE CONVERSAO PARA CORRENTESBOCADEMILHO  &CMBRT

MARCA DO IMPLEMENTO DESCRIQIRO REFERENCIA

IDEAL / MF-AGCO BM 2060H C6E 8X8 64 ELOS 263177M91
SFIL/AGCO BM 2060H C6E 8X8 56 ELOS 70320035
SFIL/AGCO BM 2060 C6E 10X10 50 ELOS 70320034

NH BM 2060H C5E 8X8 64 ELOS NH262179
NH-TC-59 BM CA-555 C6E 6X6 48 ELOS 86523386
CASE BM CA-555 C6E 6X6 48 ELOS 176279C91
SLC BM CA-550 CPE 6X6 54 ELOS I1B10401
SLC BM CA-550 CPE 6X6 48 ELOS DQ22974 (A MAIS ANTIGA USA MUITO POUCO)
JD STS BM CA-555 C6E 6X6 48 ELOS AH136671
VENCE TUDO BM 2060H C6E 8X8 56 ELOS 7010041297 / 90006598
VENCE TUDO BM 2060H C5E 14X14 56 ELOS -
STARA BM 2060H C6E 8X8 48 ELOS 910000732 / 910000733
STARA BM 2060H C6E 6X6 48 ELOS 91000734
GTS BM 2060H 7AUE 8X8/10X10 52 ELOS PM000661/PMO001756
BALDAN BM 2060H C6E 8X8 56 ELOS 60200511290
GTS BM CA-550 CPE 8X8 48 ELOS LAO10019 /1100000012
GTS BM 2060H C6E 12X12X60 ELOS 10 CANECAS PMO0O0164
STARA BM 2060H 7AUE 8X8 48L 91006783
JUMIL BM CA-550 CPE 8X8 48 ELOS 4280311
TATU MARCHESAN BM 2060H 7AUE C5E 8X8 56 ELOS 503015031
JAN BM 2060H 7AUE C5E 8X8 56 ELOS 12038003
MANTOVANI CA-550 CPE 8X8 56 ELOS =
JD DEERE BM CA-620 H C6E 6X6 48LP40.25 SUBSTITUI N° OEM: AH234578, AXEG1091, AXE62423
JD DEERE BM CA-620 F3 C6EJ 6X6 46L P.42.01 AH231047




CORRENTES
INOXIDAVEIS




6

COMBRT

CORRENTES

INOXIDAVEIS (ANSI)

CORRENTES DE ROLOS INOXIDAVEIS

CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQZ\O HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
d D t
7&‘ 1 l!‘::l l‘P’ " L 1 [ 1 [ 177
6t ]jjjjj]jﬁw E E E R S s
e e s B 1 = c ; : il = il - ! ] E
I |
I

PASSO (P) 2 ?g)"o 2 ';c"')‘lo LARGURA PLACAS
CODIGO
H m “ n n CONTRAP REBITADA ESPESSURA ALTURA
(h)

25-1SS Vi"

25-28S 635 Vi" 318 330 231 149 144 080 6 00 6,40 510 93

25-3SS 6,35 V" 318 3,30 2,31 21,3 20,8 0,80 6,00 6,40 765 139 0,48
25-4SS 6,35 W 318 3,30 2,31 277 27,2 0,80 6,00 6,40 1020 186 0,65
25-58S 6,35 W 318 3,30 2,31 34,2 33,7 0,80 6,00 6,40 1275 232 0,80

PASSO (P) er(eg)Lo 0'(2')“0 LARGURA PLACAS
cODIGO
mm“““ CONTRAP REBITADA ESPESSURA ALTURA
(h)

35-1SS ,

35-28S 9 53 4 77 5 08 3 58 23 5 221 1 30 9 00 101 122 204 0,70
35-38S 9,53 3/8" 4,77 5,08 3,58 33,7 32,2 1,30 9,00 10,1 1683 306 1,07
35-48S 953 4,77 5,08 3,58 43,8 42,3 1,30 9,00 101 2244 408 1,38
35-58S 9553 %" 4,77 5,08 3,58 54,0 52,5 1,30 9,00 10,1 2805 510 1,71

ANSI 40
CARGA

@ROLO | @PINO LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
(D) () MAXIMA

PASSO (P)
CcODIGO (w)
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(G) (E) (T) (h)

40-1SS ,

40-2SS 12 7 7 85 7 95 3 96 32 6 31 O 1 50 12 0 14,4 1958 356 1,30
40-3SS 127 1/2" 7,85 7,95 3,96 47,9 45,4 1,50 12,0 14,4 2937 535 1,95
40-4SS 127 V" 7,85 7,95 3,96 61,4 59,9 1,50 12,0 14,4 3916 713 2,60
40-58S 127 " 7,85 7,95 3,96 75,8 74,3 1,50 12,0 14,4 4895 891 3,22

@ROLO | BPINO

CARGA
RUPTURA | TRABALHO
MAXIMA

PASSO (P)
CODIGO
Hm“““ CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(h)

50-1SS
50-2SS
50-3SS
50-4 SS
50-5SS

15,88
15,88
15,88
15,88
15,88

9 40
9,40
9,40
9,40

1016
10,16
10,16
10,16

5 08 40 3 38 5 2 03
5,08 58,5 56,7 2,03
5,08 76,6 74,8 2,03
5,08 94,7 93,0 2,03

15,09
15,09
15,09
15,09
15,09

18,1
18,1
181
18,1

1550
3100
4650
6200
7750

282
564
846
1128
1411

1,03
2,09
315
4,21
5,23



INOXIDAVEIS (ANSI) @

7 - -
CORRENTES DE ROLOS INOXIDAVEIS COMmBR1T
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQIXO HL DIMENSOES PARA Ml:'LTlPLAS FILEIRAS
jdl/_“r ] l!‘g.l 14':;’ [ — [ 1 [ B — R ¥
o T} [ ,[ e E E R A A
1 T = = 1 — c E : il - i - 1 i E
p C T T T T TT T T 1T 17
g —_——Teee Y

PASSO (P) QIZ(JD)LO olar)\lo LARGURA PLACAS
cODICO
munnn CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(h)

60-1SS 19,05 2213 ,
60-2SS 19,05 12 57 11 91 5 94 50 9 48 3 2 42 18 O 22,8 4426 806 3,01
60-3SS 19,05 %" 12,57 11,91 5,94 73,7 71,2 2,42 18,0 22,8 6638 1208 4,52
60-4SS 19,05 %" 12,57 11,91 5,94 96,5 94,0 2,42 18,0 22,8 8851 161 6,02
60-5SS 19,05 %" 12,57 11,91 5,94 19,3 116,8 2,42 18,0 22,8 11064 2014 7,55

ANSI 80

PASSO (P) 0?8)"0 0'(2')“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO ] MAXIMA
Hm“““ CONTRAP REBITADA ESPESSURA ALTURA
(h)

80-1SS 2540 1" ,

80-2SS 2540 1" 15 75 15 88 7 92 64 7 61 9 3 25 24 0 29,3 7933 1444 5,20
80-3SS 2540 1" 15,75 15,88 7,92 94,0 91,3 3,25 24,0 29,3 11900 2166 7,82
80-4SS 2540 1" 15,75 15,88 7,92 123,3 120,6 3,25 24,0 29,3 15867 2888 10,44
80-5SS 2540 1" 15,75 15,88 7,92 152,6 149,9 3,25 24,0 29,3 19833 3610 13,10

CARGA
PASSO (P) GF(![C)))LO 0'(’(:;“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) . MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(G) (E) (T) (h)

100-1SS 3175 114

100-2S8S 31,75 11/1. 18 90 19 05 9 53 78 3 75 3 4,0 30 0 35,8 12237 2227 7 88
100-3S8S 3175 1%" 18,90 19,05 9,53 114,2 m,2 4,0 30,0 35,8 18355 3341 11,82
100-4SS 3175 1" 18,90 19,05 €155 150,0 147,0 4,0 30,0 35,8 24473 4454 15,76
100-58S 3175 1%" 18,90 19,05 9,53 185,9 182,9 4,0 30,0 35,8 30591 5568 19,70

CARGA
PASSO (P) 9?8)"0 0'(’(;')“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO _ MAXIMA

Hm“““ CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(h)

120-1SS 38,10 - 9065 1650 5,72
120-2SS 38,10 1/2 25 22 22 23 11 10 98 5 95 2 4 80 35 7 45,4 18131 3300 1,44
120-3SS 3810 12" 25,22 22,23 11,10 143,9 140,6 4,80 35,7 45,4 27196 4950 17,16
120-4SS 38,10 12" 2522 22,23 11,10 189,4 1861 4,80 35,7 45,4 36261 6600 22,88

120-5SS 3810 12" 25,22 22,23 11,10 234,8 231,5 4,80 35,7 45,4 45326 8249 28,60




INOXIDAVEIS (ANSI) @

CORRENTES DE ROLOS INOXIDAVEIS comani
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
]
o || LTCILIT T E E N e
R - T
P 8

&SE 5D | =

@ROLO | @PINO CARGA CARGA

PASSO (P) ) (d) LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO

(ANSI) MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA -
©) (E) (T) (h) g

CcODIGO

140-1SS 44,45 1% 2522 2540 12,70 59,00 54,40 5,60 41,00 - 17585 3165 7,50
140-2SS 44,45 1% 2522 2540 12,70 107,90 103,30 5,60 41,00 48,87 35170 6331 15,14
140-3S8SS 44,45 1% 2522 2540 12,70 156,80 152,20 5,60 41,00 48,87 52754 9496 22,20

CARGA
PASSO (P) 2% ° m(’c',')“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
copIco (ANSI)
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA i
(G) (E) (1) ) -

160-1SS 50,80 2 3155 2858 1427 69,60 64,80 6,40 47,80 - 23134 4164 1010
160-2SS 50,80 2 3155 2858 1427 12810 12330 6,40 4780 5855 46267 8328 2014
160-3SS 50,80 2 3155 28,58 1427 186,60 18180 6,40 4780 5855 69401 12492 30,02




INOXIDAVEIS (1SO) ?

CORRENTES DE ROLOS INOXIDAVEIS COmsR1
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQRO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS
e I .

£
1

i ) L ) C 2 F
E c[ P

[ [
———— e e N |

CARGA
i @ROLO | OPINO LARGURA RUPTURA | TRABALHO
' 2 ® | @ )
SERES TRANSVERsAL | MINIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA © o
(©) (E) (1) (h) g
04B-1 6,0 7,80 6,80 0,60 5,00 - o
CARGA CARGA
e @ROLO | GPINO LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
" (P) (»)] (d) PASSO
SORIGO TrRANSVERsAL | MINIMA | "MAXIMA
CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA © o
(©) (3) (1) (h) g

05B-1 8,00 3,00 5,00 2,31 8,90 8,20 0,80 710 - 235 42 0,20
05B-2 8,00 3,00 5,00 2,31 14,50 13,90 0,80 710 5,64 408 73 0,33

ISO 06B

PASSO (P) zr(zg)Lo 0'(’;;“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CcODIGO
“ H CONTRAP REBITADA ESPESSURA atura| ©
(h)

06B-1SS 9,53 " 5,72 6,35 - 632 115 ,
06B-2SS 9,53 " 5,72 6,35 3 28 22 75 8,2 10,24 1264 230 0,82
06B-3SS 953 5,72 6,35 3,28 - 33,00 1,3 8,2 10,24 1897 345 1,23

ISO 08B

, PASSO (P) 2 F(*g)"o 2 '(’c"')"o LARGURA PLACAS
CODIGO

CONTRAP REBlTADA ESPESSURA ALTURA

08B-1SS 12,70 1/2" 7,75 8 51 11,8 - 1224 223 0,70
08B-2SS 12,70 2" 7,75 8,51 4 45 30 7 11,8 13,92 2447 445 1,40
08B-3SS 12,70 2" 7,75 8,51 4,45 - 44,6 1,6 11,8 13,92 3671 668 2]0

ISO10B

CARGA
PASSO (P) 0?8)"0 olar)\lo LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
cODIGO ] MAXIMA

CONTRAP REBITADA ESPESSURA ALTURA
(h) kg/m

269 0,94

10B-1SS 15,88 5/8" 9,65 1016 5,0 14,7 - 1479

10B-2SS 15,88 %" 9,65 10,16 5 08 35 5 14,7 16,59 2957 538 1,88
10B-3SS 15,88 %" 9,65 10,16 5,08 - 52,2 1,7 14,7 16,59 4436 807 2,82




INOXIDAVEIS (1SO) ?

7 -y -

CORRENTES DE ROLOS INOXIDAVEIS COMmBR1T
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER REDUQAO HL DIMENSOES PARA MULTIPLAS FILEIRAS

gdl;r ] ll‘E.l lgtpi [ — [ 1 [ B —— R 3
© T} LI jw £ E E S S 4

1 T = 2 S c E : il - i - 1 i E

p T T T T 1T T T 1T 7
g s ]

’ PASSO (P) 2 '?g)"o o '(3‘;')“0 LARGURA PLACAS
CODIGO

12B-1SS 19,05 3/4" 11,68 12 07 5,7 1 85 16,0 - 1886 343 116
12B-2SS 19,05 %" 11,68 12,07 5 72 41 7 1,85 16,0 19,46 3773 687 2,32
12B-3SS 19,05 " 11,68 12,07 5,72 - 61,3 1,85 16,0 19,46 5659 1030 3,48

1ISO16B

CARGA
PASSO (P) HOECRIND LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
()] (d)
CODIGO | (ans)

CONTRAP REBITADA | ESPESSURA | ALTURA
(T/t)
16B-1SS 2540 1" 1702 1588 828 37,40 36,10 41513 21,0 - 4079 742 2,73
16B-2SS 2540 1" 1702 1588 8,28 70,3 67,60 41513 21,0 31,88 8158 1485 5,46

16B-3SS 2540 1" 17,02 15,88 8,28 102,2 99,50 41573 21,0 31,88 12237 2227 819

1ISO 20B

CARGA
PASSO (P) 9'?8)"0 0'(2')“0 LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (w) _ MAXIMA
CONTRAP REBITADA ESPESSURA ALTURA e
(E) (TIt) (h) 9

20B-1SS 31 75 11/1. 19,56 19 05 1019 450 41,3 4,5/13,5 26,4 - 6016 1095 3,73
20B-2S8S 3175 1" 19,56 19,05 10,19 80,5 777 45135 26,4 36,45 12033 2190 7,46
20B-3SS 3175 1" 19,56 19,05 10,19 17,0 14,2 4,513,5 26,4 36,45 18049 3285 11,19

1SO 24B

CARGA
PASSO (P) @F(![C)))LO m(’('j’)“o LARGURA PLACAS RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (W) . MAXIMA

CONTRAP. | REBITADA | ESPESSURA | ALTURA Ko
©) (E) (TH) (h) 9
24B-1SS 38,10 12" 25,40 25,40 14,63 57.8 53,4 6,0/4,8 33,2 - 11421 2079 7,20
24B-2SS 38,10 1" 25,40 25,40 14,63 1071 101,8 6,0/ 4,8 33,2 48,36 22842 4157 14,40

24B-3SS 3810 12" 2540 2540 14,63 155,5 150,2 6,0/4,8 33,2 48,36 34262 6236 21,60




ESPINHOS INOX

COMBRT

LAVADORA DE MOELA EM ACO INOXI DAVEL cormrenTes
LAVADORA DE MOELA TRAVA CLIPPER
: - B

T ‘ *E—D“‘
W |E
plipEININIEE SEENTY
! = |
B ) ‘
hf (O O)(® O t
p
ENTRE cArGA | carca
passo (P) | pLACAS z?[c;)Lo 0'&',')10 LARGURA PLACAS ADITAMENTOPB | RUPTURA | TRABALHO
CODIGO (w) (ANSI) MAXIMA

0

B I I N I T
7,92 7,92 3,97 16,5 1,50 10,4 10,00 1710 1419 254 0,63

40-1SSTK1X1 1270 2"




SIDE BOW INOX 9

CORRENTE DE ROLOS CURVOS (ACO INOXIDAVEL) comsh i
CORRENTE DE ROLOS TRAVA CLIPPER RAIO MiNIMO DE CURVATURA
74&#7/:1* ] r% @141-;’ [ —

m

Eilbmsimieyy

[EEEYD | B

(7} TR : CARGA
PASSO (P) ROLO (@ PLACAS TRABALHO
cODIGO (D) MAXIMA

CONTRAP. REBITADA ESPESSURA ALTURA Kka/m
©) (E) (t/T) (h) g

06BSBSS 9,53 %" 5,72 6,35 14,50 1,00/1,27 195 398 0,37
08BSBSS 12,70 2" 7.7/ 8,51 3,94 18,60 17,40 1,65 11 80 S5 1091 0.70
10BSBSS 15,88 %" 9,65 10,16 4,37 21,00 19,70 1,68 14,60 406 1152 0,90
35SBSS 9,53 %" 4,78 5,08 3,18 18,00 16,60 1,27 8,70 210 428 0,33
40SBSS 12,70 %" 7,85 7,92 3,45 19,50 18,50 1,52 11,50 315 693 0,62
43SBSS 1270 2" 7,85 7,92 3,45 22,40 21,00 1,62 11,50 305 693 0,62
50SBSS 1588 %" 9,40 10,16 4,37 28,00 25,90 2,00 15,00 406 1061 0,96
60SBSS 19,05 %" 12,57 11,91 5,08 35,80 34,0 2,40 17,80 508 1632 1,44

80SBSS 2540 1" 15,75 15,88 79 17,05 18,75 3,20 23,50 Al 2254 2,59




PASSO LONGO INOX

CORRENTE DE PASSO LONGO INOXIDAVEL cOoOmsRT

CORRENTE DE PASSO LONGO TRAVA

d D E T
_ _ [ _ I
%—vﬁﬁg,v

|
1
i

ICIES I RO B

CARGA
PASSO (P) il ?c',;“o LARGURA PLACAS TRABALHO H
cODIGO MAXIMA

®
N

ESPESSURA | ALTURA
kg/

CONTRAPINADA | REBITADA
(©) (E)
7,85 7,92 3,96 17,90 16,60

C2040SS 25,40 152 12,00 0,52
C20428S 25,40

1 : : : , : \
1 7,85 15,88 3,96 17,90 16,60 152 12,00 1061 0.86
C208BSS 25,40 1" 7,75 8,51 4,45 18,40 17,00 1,65 11,80 152 0,56
C208BLSS 25,40 1" 7,75 15,88 4,45 18,40 17,00 1,65 11,80 152 0,88
C2050Ss 3175 1" 9,40 10,16 5,08 2210 20,50 2,00 15,00 1937 0,83
C20528S 31,75 7 9,40 19,05 5,08 2210 20,50 2,00 15,00 1937 129
C2060Ss 3810 1" 12,57 1,91 5,94 27,00 25,30 2,40 18,00 2447 1,20
C20628S 3810 172" 12,57 22,23 5,94 27,00 25,30 2,40 18,00 2447 191
C2080SS 50,80 2" 15,75 15,88 792 34,0 32,40 3,20 23,50 4364 210
C2082ss 50,80 2" 15,75 28,58 792 340 32,40 3,20 23,50 4364 312
C2100SsS 63,50 215" 18,90 19,05 9,52 4310 39,60 4,00 30,00 5914 3,22
C2102SS 63,50 AZS 18,90 39,67 9,52 4310 39,60 4,00 30,00 5914 5,39
C2120SS 76,20 3" 25,22 22,23 1110 53,30 50,00 4,90 35,80 7954 4,72

C2120SS 76,20 S 25,22 44,45 1110 53,30 50,00 4,90 35,80 7954 772




PINO OCO INOX @

PINO VAZADO AGO INOXIDAVEL (PASSO NORMATIZADO) ~ &OMBET

CORRENTE PINO OCO TRAVA
di, . N T
th e B e : ]
] TIL I [Twie
J_LQ‘_, " =

[0 0@ 0O

@FURODO CARGA
PASSO (P) @ ?g)"o @ Z',')"O PINO LARGURA PLACAS TRABALHO
: (w) (d1) MAXIMA
CODIGO

ELO ANEL
ELASTICO REBITADA ESPESSURA ALTURA kg/m
17,50

0,59
10B-1 HP 15 88 9 65 1016 7 03 510 20,20 19 20 1 65 14 60 867 156 0,81
12B-1HP 19,05 %" 11,68 12,07 6,50 4,00 22,80 21,60 1,80 15,70 1377 248 1,07
16B-1HP 2540 1" 17,02 15,88 1118 8,05 36,70 35,30 3,20/4,00 23,50 2917 525 2,47
40-1THP 1270 2" 7,85 7,92 5,63 3,98 17,60 16,50 1,52 12,00 734 132 0,58
50-1HP 1588 %" 9,40 10,16 7,06 510 21,90 20,70 2,00 15,00 1081 195 0,95
60-1HP 19,05 %" 12,57 11,91 8,33 6,00 26,80 25,80 2,40 18,00 1744 314 1,41

80-1HP 2540 1" 15,75 15,88 1mn 8,00 33,80 32,50 3,20 23,50 2917 525 2,37
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ACOPLAMENTOKC

ACOPLAMENTO POR CORRENTE DE ROLOS cOoOmsRT

ACOPLAMENTO POR CORRENTE DE ROLOS (KC)

Os acoplamentos por correntes de rolos sdo compostos por duas rodas dentadas cuja
geometria de dentes fora especialmente projetada para esta aplicagdo. Devido a roda
dentada do acoplamento permanecer sempre estatica em relagdo a corrente de rolos,
os dentes desta roda dentada ndo possuem angulo de entrada e saida, o que confere
menor folga entre os componentes do acoplamento, oferecendo assim uma redugao de
vibracdes e ruidos da transmissao. Por possuir maior area de dente e tratamento termico,
a transmissao suporta torques superiores aos de uma transmissao convencional.

Alem da geometria dos dentes, a roda dentada especial possui um maior didmetro de
cubo, o que confere maior suporte a tensdes e maiores didmetros de eixos.

Veja abaixo a ilustragdo comparativa entre as geometrias:

RODA DENTADA COMUM RODA DENTADA ESPECIAL
(PROJETADA PARA MOVIMENTAR-SE) (PROJETADA PARA PERMANECER ESTATICAS)

O conjunto de acoplamento KC € composto por duas rodas dentadas especiais, uma
corrente de rolos dupla, uma capa de protecdo de aluminio bipartida, anéis e juntas de
vedacdo. Veja ilustragdo abaixo:

RODA DENTADA
ESPECIAL

ANEL DE
VEDAGAO

Q

CORRENTE DE
ROLOS DUPLA
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ACOPLAMENTO POR CORRENTE DE ROLOS cOoOmsRT

SELEGCAO

O conjunto de acoplamento KC & selecionado a partir dos didmetros externos dos eixos
de transmissé&o, ndo ultrapassando as velocidades maximas permitidas (veja tabela de
especificacdes técnica na pagina seguinte). Caso os eixos de transmissao sejam de
didmetros diferentes, deve-se selecionar o acoplamento sempre pelo didmetro do
maior eixo. Quando a aplicacéo do acoplamento € destinada a opera¢des com reversao
do sentido do movimento, cargas de choque, cargas pulsantes, ou quaisquer outras
condi¢Oes severas de operagéao, selecione o acoplamento da norma seguinte.

A capa de protecdo deve sempre ser utilizada junto do acoplamento para garantir sua
vida util maxima, especialmente se o acoplamento opera em altas velocidades ou sob
condi¢gbes ambientais com poeiras, umidade, dentre outros. Para correta lubrificagéo
do acoplamento deve-se preencher todo espaco entre a roda dentada e a tampa com

raxa, respeitando sempre o tipo de graxa especificado e a quantidade em quilogramas
?consulte tabela de especificacdo técnica na pagina seguinte).

A COMBAT oferece um vasto portfolio de modelos de acoplamentos por correntes de
rolos, visando atender todo mercado nacional e internacional, garantindo sempre a
melhor qualidade e o cumprimento das principais normas tecnicas vigentes.
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ACOPLAMENTO POR CORRENTE DE ROLOS cOoOmsRT
LARGURA DA CAPA (B)
TRANgcgsgAL (c)

@ EXTERNO (A)
@ INTERNO (0)
@ CUBO (D)

i) A{ﬂﬁﬁﬁ

LARGURA RODA LARGURA RODA

DENTADA (1) DENTADA (1)
DISTANCIA (S)
LARGURA TOTAL (L)

Ld
) |
@EIXO

i [ i
12 16
12 22

(kg)

H — I
12 69 2
12 77

_ TORQUE | VEL. | MOVIMENTO [ % ' | peso
pARAF. | MAXIMO | MAX. |~ INERCIA | CRIR | F o)
(Nm) | (rpm) '
M6
M6

KC 3012 , , 190 5000 , 0,10 ,

KC 4012 33 62 79 36 74 72 144 1 249 4800 5,5 0,10 0.8
KC 4014 12 28 12 84 43 69 79 36 74 75 144 ° M6 329 4800 9,7 0,13 11

KC 4016 14 32 14 92 48 77 87 40 74 75 144 1° M6 419 4800 14,4 017 1.4
KC5014 15 35 14 101 53 86 100 45 97 85 181 1T M8 620 3600 28,0 0,22 2,2
KC 5016 16 40 16 M 60 93 100 45 97 85 181 1° M8 791 3600 37,0 0,26 27
KC5018 16 45 16 122 70 106 100 45 9,7 85 181 1o M8 979 3000 56,3 0,36 3,8
KC6018 20 56 20 142 85 127 124 56 11,5 105 22,8 1o M10 1810 2500 137,3 0,50 6,2
KC6020 20 60 20 158 98 139 124 56 11,5 105 22,8 1° M10 2210 2500 210,2 0,60 7.8
KC6022 20 71 20 168 110 151 124 56 115 117 228 1° M10 2610 2500 295,0 0,70 10,4
KC8018 20 80 20 190 110 169 141 63 152 129 293 1o M12 3920 2000 520,0 0,90 12,7
KC8020 20 90 20 210 121 185 145 65 152 137 293 1° M12 4800 2000 812,4 1,10 16,0
KC8022 20 100 20 226 140 202 157 71 152 137 293 1° M12 5640 1800 1110,0 1,20 20,2
KC10020 25 110 25 281 160 233 179 80 18,8 153 358 1o M12 8400 1800 2440,0 1,80 33,0
KC12018 35 125 35 307 170 256 203 90 22,7 181 454 1° M12 12700 1500 3940,0 3,20 47,0
KC12022 35 140 35 357 210 304 223 100 22,7 181 454 1° M12 18300 1250 7810,0 4,40 72,0
KC16018 63 160 53 375 228 340 254 112 30,1 240 585 1° M16 26400 1100 14530,0 7,20 108,0

KC16022 80 200 70 440 279 405 310 140 30,1 245 585 1° M16 38100 1000 32220,0 9,90 187,0
KC20018 82 205 75 465 289 425 438 200 37,5 285 716 1° M20 54100 800 50980,0 11,80  286,0
KC 20022 100 255 90 545 363 506 478 220 375 300 716  1° M20 77800 600 111100,0 15,80  440,0
KC 24022 120 310 110 650 448 607 650 303 45 340 878 1° M20 137000 600 310000,0 21,90 868,0
KC 24026 150 360 140 745 526 704 700 328 45 350 87,8 1° M20 186000 500 598500,0 28,10 1260,0

NOTA: OS DOIS OU TRES PRIMEIROS DiGITOS DO ACOPLAMENTO INDICAM A NORMA DA CORRENTE E OS DOIS DIGITOS SUCESSIVOS INDICAM O NUMERO DE
DENTES DAS RODAS DENTADAS.

LUBRIFICAGAO

RECOMENDA-SE A UTILIZA(;I'-'\O DE GRAXAS DE LiTIO DO TIPO EP-2.
PARA APLICACOES SANITARIAS OU SEVERAS, CONSULTE APLICABILIDADE COM O FABRICANTE DO FLUIDO LUBRIFICANTES.

ATENGAO
RESPEITE OS DIAMETROS MiNIMOS E MAXIMOS DE EIXO PARA OS ACOPLAMENTOS.




FERRAMENTAS




CHAIN BREAKER

FERRAMENTA PARA ABRIR CORRENTES DE ROLOS balygngres’

CHAIN BREAKER

CB 25-60 CB60-100

CB100-180

ANSI 25 ANSI 35 ANSI 40 ANSI 50 ANSI 60 ANSI 80 ANSI100 ANSI 120 ANSI 140 ANSI 160 ANSI 180
ISO 04-B 1SO 06-B ISO 08-B 1ISO10-B 1SO12-B 1SO16-B 1SO 20-B 1ISO 24-B 1ISO 28-B 1ISO 32-B 1ISO 36-B
6,35 9,53 12,70 15,88 19,05 pLWA) 31,75 38,10 44,45 50,80 YA L)
(V") (") (v2") (") (34”) (1) avr) | avw) | aw) 2”) (2vi”)

CcODIGO

CB 25-60
CB60-100
CB100-180




CHAIN PULLER

FERRAMENTA PARA MONTAR CORRENTES DE ROLOS balygngres’

CHAIN PULLER

CP 25-60 CP60-100

CP100-200

ANSI25 | ANSI35 | ANSI40 | ANSI50 | ANSI60 | ANSI80 | ANSI100 | ANSI120 | ANSI140 | ANSI160 | ANSI180 | ANSI200
: ISO04-B | 1SO06-B | ISO08-B | ISO10-B | ISO12-B | ISO16-B | ISO20-B | 1ISO24-B | I1SO28-B | ISO32-B | ISO36-B | ISO40-B
CODIGO

6,35 9,53 12,70 15,88 19,05 25,40 31,75 38,10 44,45 50,80 57,15
(Vi) ") (v2”) (/") (47) @ | avy | av | oy | @) | @w

CP100-200

CP 25-60
CP60-100




TABELAS DE
ENGENHARIA




CONVERSAO

POLEGADA FRACIONARIA, DECIMAL E MILIMETROS COmsR1
FRAQAO DECIMAL MILIMETROS FRAQAO DECIMAL MILIMETROS
1/64 0,015625 0,3969 33/64 0,515625 13,0969
1/32 0,031250 0,7938 17132 0,531250 13,4938
3/64 0,046875 11906 35/64 0,546875 13,8906
1/16 0,062500 1,5875 9/16 0,562500 14,2875
5/64 0,078125 1,9844 37164 0,578125 14,6844
3/32 0,093750 2,3813 19/32 0,593750 15,0813
7164 0,109375 2,7781 39/64 0,609375 15,4781
1/8 0,125000 31750 5/8 0,625000 15,8750
9/64 0140625 3,5719 41/64 0,640625 16,2719
5/32 0,56250 3,9688 21132 0,656250 16,6688
11/64 0171875 4,3656 4L3/64 0,671875 17,0656
3/16 0187500 4,7625 11/16 0,687500 17,4625
13/64 0,203125 51594 45164 0,703125 17,8593
7132 0,218750 5,5563 23132 0,718750 18,2563
15/64 0,234375 5,9531 47164 0,734375 18,6531
114 0,250000 6,3500 34 0,750000 19,0500
17164 0,265625 6,7469 49/64 0,765625 19,4469
9/32 0,281250 71438 25/32 0,781250 19,8438
19/64 0,296875 7,5406 51164 0,796875 20,2406
5/16 0,312500 7,9375 13/16 0,812500 20,6375
21/64 0,328125 8,3344 53/64 0,828125 21,0345
11/32 0,343750 8,7313 27132 0,843750 21,4313
23/64 0,359375 9,1282 55164 0,859375 21,8282
3/8 0,375000 9,5250 718 0,875000 22,2251
25/64 0,390625 9,9219 57164 0,890625 22,6219
13/32 0,406250 10,3188 29/32 0,906250 23,0188
27164 0,421875 10,7157 59/64 0,921875 23,4156
7116 0,437500 11,1125 15/16 0,937500 23,8125
29/64 0,453125 11,5094 61/64 0,953125 24,2094
15/32 0,468750 11,9063 31/32 0,968750 24,6063
31/64 0,484375 12,3032 63/64 0,984375 25,0031

1/2 0,500000 12,7000 1 1,000000 25,4000




CHAVETAS PADRAO

CHAVETAS NORMATIZADAS cOoOmsRT

pc

d+pc

d-pe

N

d
ARREDONDAMENTO
@EIXO CHAVETA PROFUNDIDADE DO RASGO NO PROFUNDIDADE DORASGONO | NOFUNDODORASGO
(d) EIXO CUBO (PARA EIXO E CUBO)
(r)
ACIMADE . LARGURA | ALTURA PRO;g’éB:gADE TOLERANCIA PRONFOUSB%"DE TOLERANCIA | 1 4o
ATE (b) (a) (be) DIMENSIONAL (po) DIMENSIONAL
6 8 1,2

2 2 +0,1 1 +0,1 0,16 0,08
8 10 3 3 1,8 +0,1 14 +0,1 0,16 0,08
10 12 4 4 25 +0,1 1,8 +0,1 0,16 0,08
12 17 5 5 3 +0,1 23 +0,1 0,25 0,16
17 22 6 6 3,5 +0,1 2,8 +0,1 0,25 0,6
22 30 8 7 4 +0,2 3,3 +0,2 0,25 0,16
30 38 10 8 5 +0,2 3,3 +0,2 0,4 0,25
38 44 12 8 5 +0,2 35,9 +0,2 0,4 0,25
44 50 14 9 5,5 +0,2 3,8 +0,2 0.4 0,25
50 58 16 10 6 +0,2 4,3 +0,2 0,4 0,25
58 65 18 n 7 +0,2 4,4 +0,2 0,4 0,25
65 75 20 12 A5 +0,2 4,9 +0,2 0,6 0,4
75 85 22 14 9 +0,2 54 +0,2 0,6 0,4
85 95 25 14 g +0,2 54 +0,2 0,6 0,4
95 10 28 16 10 +0,2 6,4 +0,2 0,6 0,4
110 130 32 18 n +0,2 7,4 +0,2 0,6 0.4
130 150 36 20 12 +0,3 8.4 +0,3 1,0 0,7
150 170 40 22 13 +0,3 9,4 +0,3 1,0 0,7
170 200 45 25 15 +0,3 10,4 +0,3 1,0 0,7
200 230 50 28 17 +0,3 1,4 +0,3 1,0 0,7
230 260 56 32 20 +0,3 12,4 +0,3 1,6 1,2
260 290 63 32 20 +0,3 12,4 +0,3 1,6 1,2
290 330 70 36 22 +0,3 14,4 +0,3 1,6 1,2
330 380 80 40 25 +0,3 15,4 +0,3 2,5 2
380 440 90 45 28 +0,3 17,4 +0,3 2,5 2
440 500 100 50 31 +0,3 19,5 +0,3 2,5 2
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